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AVIS

" Le mérite des ouvrages de 'Encyclopédie-Roret lour
". a valu les honneurs de la traduction, de I'imitation et
. de la contrefagon. Pour distinguer ce volume, il porte

la sighature de 'Editeur, qui se réserve le droit de le

-faire traduire dans toutes les langues, et de poursuivre,
~en vertu des lois, décrets et {raités internationaux, toutes

contrefagons et toutes traductions faites au mepris de ses
droits.

~ Le dépot 1égal de ce Manuel a été fait dans le cours du
mois de février 1875, et toutes les formalités prescrites
par les traités ont été remplies dans les divers Etats avec
lesquels la France a conclu des conventions littéraires.
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TONNELI

INTRODUCTION.

. RV
o,
< :lld_.":

L'ouvrier qui fa,hrique des tonneaux 56 nomme £on-

ll-'r__w'_,"‘.

marche progresmve. Depms longtemps, en effet, il a
atteint le degré de perfectionnement auquel il était
susceptible de parvenir. Nos ancétres faisaient, & peu
de chose prés, les tonneaux aussi bien qu’on les fait
de nos jours. Il n'y a plus & rechercher qu’a faire trés- -
vite, et méme encore, de ce ¢ité, il ne parait guére
possible de beaucoup gagner sur les bons ouvriers.
La mécanique, qui cherche & s’emparer de toutes les
fabrications, est parvenue 3 produire des tonneaux,
non pas mieux exécutés que ne le sont ceux faits par
la mmain d’un ouvrier habile ; mais elle les produit en
plus grand nombre dans un espace de temps donné. -
-Le tonnelier ne se consacre pas seulement 3 fa fa-
Tonnelier . 1 |
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2 LT INTRODUGTION.
e :]JI‘IGEIJJIOH des tonneaux , il soéoupe aussi de celle de &
‘tous les vases propres A contenir des liquides, et qui
~ “-sont constrults d'apres le méme systéme, ¢est-a-dire
- au moyen de bandes de bois, appelées douves, d'une
longueur déterminée par la hauteur du vase, et d’'une.
largeur calculée de manitre que celui-ci ait une forme -

a peu pres GlI‘CU.chlI‘e plutét qu'une forme sensible-
ment polygonale. Ouire les futailles de toutes dimen- - %

sions et de toute espece, le tonnelier fait done les cu-
ves, les tonnes, les foudres, les cuvettes, les barattes,
les cuviers, les seaux, les broes, etc. Seulement, ce
n’'est guére que dans les ports de mer et dans les pays

ou la culture de la vigne est trés~développée qu’il se -

livre exclusivement & la fabrication des futailles. Dans
ces memes pays, ainsi que dans ceux ou la prépava-
tion de la biére a lieu sur une grande échelle, il fait
aussi les foudres; quelquelois méme, il s’occupe d'une
maniere si spéciale de la confection de ces ustensiles,
qu’on Vappelle foudrier. Partout ailleurs, le tonnelier
se borne, sauf de rares ¢xceptions, & réparer les fu-
tailles venues du dehors, et sa iabrication proprement
dite ne eomprend que les autres vases, tels que broes,
haquets, petits barils, etc., dont il a été question plus
haut. Aussi, lui donne-t-on souvent le nom de baril-
leur.

Il semble au premier apergu que rien n'est plus
facile que la fagon d’un tonneau, et cependant nous
lisons dans Robinson Crusoé que son indusirid se

trouva en dé¢faut lorsqu'll voulut Uenfreprendre. 11 ¢
- vint & bout de se batir uvnc maison, de e faire une

table, des chaises, une barque et tous les autres ob-
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d’achoppement. En avangant ce fait, le romanciern’en
parla,lt pas au hasard. Peut-é&tre, lui-méme, avait-il
essa,ve et avait-il echoue car un tonneau, comme tout |
gautre vase destiné a contemr des liquides, ne souffre - - - . 5E
gljbint_d’imperfection_; le moindre défaut, la moindre =~ - x..
 fissure, le liquide fuit et le tonneau n’est bon & rien.” - 7 i
' Une table, une chaise, une armoire, un peu mieux, -, . [
- un peu moins bien confectionnées, serviront toujours; . i

g jets usuels; mais un tonneaunl.... ce fut. la éa?pib’fm
|

le tonneau imparfait n’est bon qu’a étre démoli. 7 - - e
~ Si Yon considére en effet qu'un vase composé de =
‘morceaux qui ne sont que juxtaposés, sans assem- - - el
ibla,ges , sans rainures ni languettes, doit cependant - %

 étre assez solide pour résister aux choes ordinaires, S

‘on comprendra que ce n'est qu'd force de précision
‘ot de rectitude qu’il est possible d’obtenir cet effet. - .. et

' On a vainement essayé de faire des tonneaux d’une R
 seule pitce. Oulre qu"il serait tres-difficile de trouver . L
: ' des morceaux de bois assez gros et assez sains pour y RS
tparvemr il est prouvé que des tonneaux ainsi faits R
 laisseraient échapper le liquide et n’auraient aucune =~ U
'r solidité. Des barils & poudre, faits sur le tour, n’out e
pas empéehé la poudre de s’éventer, et ne gardaient R

‘; point les liquides, paree qu'un des fonds, celui qui . . -
| faisait corps avec le baril, était en bois debout. Or, un
g tonneau n’est hermétique qu’autant qu’il ne se trouve BN
' aucun bois debout dans tout son ensemble. Si la rai- o
nure du jable n’était point exactement remplie par le | ; .
bisean des fonds, il y aurait fuile, parce qu’a cet en- ek
i droit le liquide toucherait au bois debout. -
Le tonneau composé comme il I'est maintenant est B
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7 done ce quil y a de mieus, et dans la forme et dans
Pagencement des parties qui constituent 'ensemble.

On ne saurait établir historiquement depuis quand

oni fait des tonneaux. Tout ce qu'on peut dire, c¢’est
qué cet art est trés-ancien, et que 'on fabriquait déja.
des vases composés de plusieurs morceaux de bois
dans certains pays, tandis que, dans d’autres, on se
servait d’cuires faites avec des peaux de boue, ou de
SR R grands vases de terre cuite. Toutefois, lorsqu’il s'a-
EbLoss o gissait de conserver le vin, les anciens préféraient de
:Ff 5 >0 - grands vases de terre qu’ils enfouissaient en terre et
=40 . - qui pouvaient rester ainsi pendant de lougs interval-
AT es de temps sans dtre exposés A la pourriture, qui au-:
I rait promptement atteint des tonneaux mis dans une
i S semblable position. Il parait certain, guant aux ton- 73
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¥ 0. neaux, que les anciens les enduisaient, & I'intérieur,
| de poix ou de goudron, usage qui ne s’est point con-
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PREMIERE PARTIE -

'BOIS EMPLOYES DANS LA TONNELLERIE.

GHAPITRE PREMIER.

Merrains.

-

Le bois de tonnellerie ou bois i fulailles est un bois
de fente, appelé vulgairement merrain ou bois dou-

; 'um, qui se travaille en forét, parce qu’alors il est en-

: gore vert, ce qui le rend plus facile & débiter. Ce mer-

. rain est converti en douves qui, lorsqu’elles doivent
- servir & construire le corps du fonneau, se nomment
longailles, douelles ou merrains, et qui, lorsqu’elles

sont destinées a la confection des enfongures, ¢'est-a-

dire des fonds, s’appellent fonds, fongailles, traver-
sins ou bois d’enfoncures.

Si 'on ne savait pas comment se fabrique le mer-

- rain, on pourrait avoir de la peine a le distinguer des

planches qui ont les mémes dimensions. Il est pris
dans le tronc de 1'arbre, entre le corps de celui-ci, et

- en suivant les mailles avec le coutre ou la cognée,

tandis que la planche est formée par deux traits de
scle paralleles qui coupent les mailles. Il résulte de
ces deux maniéres d’opérer que les variations atmo-
sphériques n’ont auvcune influence sur la largeur du
merrain; elles agissent, au contraire, sur celle des

~ Planches, lesquelles se rétrécissent quand la coupe a
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heu dans un temps sec, et subissent Ueftet oppc)sé dans =
les périodes d’humidite. -

Barsl .70 Comme la forme et la capacité des tonneaux va-
A o -rient suivant les pays, on fabrique des merrains dans
Aoy . toutes les dimensions. Toutefois, les limites des lon-
“. . gueurs sont de 20 centimdires & 3 métres, et celles
sl <0 deslargeurs de 8 A 28 centimétres. Quant aux épais-
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1* Sl - seurs, elles flottent entre 2 et 41 centimeétres.
Dans le comumerce, lé merrain assorti se compose

L5 de deux tiers de longailles et d’un tiers de fongailles.
Ef 0 0 o 11 se vend auw millier, avec une certaine quantité de
L douves }qui n'ont, en moyenne, que les deux tiers de
ST o770 la largeur des autres et que, pour ce motif, on appelle
AL tricage de longailles, de douelles ou de merrains, et 7
Sros s tricage de fonds ou de fongailles, suivant qu’elles sont
¥ L destinées 3 fairve le corps ou les fonds des tonneaux,
1 o Mais il est:d remarquer que, malgre son nom, cette
Hef e unité de mesure ne contient pas 1,000 pidces; elle en
=1 < renferme un nombre beaucoup plus considérable, et
o qui n’ezt pas le méme pour toutes les dimensions ni
){ pour toutes les localités; elle n’est méme pas employée
1* partoutf. Ainsi, par exemple, en Champagne, on vend
'{ . habituellement i merrain a la treille, et cotte appel-
f
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lation désigne la gquantité de longailles, fongcailles et
- chanteaux nécessaires 3 la fabrication de 50 tonneaux
AN de 200 litres chacun.

} e - Pour faire le merrain, ¢n choisit les arbres qui sont-
G4 o les plus droits et ont le meins de neeuds, en d’autres 3
IREE termes, qui peuvent se fendre trés-facilement.
o - Tous les bois sont propres & étre fagonnés en mer-
d . rain; mais beaucoup ne peuvent servir a construire
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des. futa,llles 2 hqmdes, parce qu'ils commumque—
raient & ces derniers des matieres solubles gui en al- -
téreraient la qualité. Ce défaut existe d’ailleurs, mais - 0
3 un degré peu élevé, méme dans les bois les plus. ]

- estimeés. Les .espdces forestidres, ot il est & un: trés-
- haut degré, ne peuvent-eire appliquées qu’a la con~ _":-’3,._:#-_'?%:-;;-5
fection des tonneaux destinés A contenir des marchan- - - -
dises.séches. - | L o
Le Chéne est le bois de tonnellerie par excel!ence.

- On emploie, pour faire du merrain, les parties droites
' de gros arbres, qui n'ont pas une longueur- et une - ,'f:‘
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. largeur suffisantes pour qu’on puisse les utiliser au-
. trement. On les choisit bien miires, trds-saineset sans = 7,
: gubier. De plus, il faut qu’elles soient de. fente, cest~ . -~ - ¢

| 3-dire quelles aient le fil assez droit pour qu'il soit - = ..
" possible de les diviser en planches au moyen du - - -
coutre. Quelquefois cependant, on les divise & Iaide -~ .
- de la seie; mais les douves faites avee ce bois refendu, - o T i)
cornme on dit, ne valent pas les antres. Elles sont, en ...~ 0 &
- effet, plus épaisses et plus difficiles 3 travailler, Parce e
- qu'elles n’ont pas été faites suivant le fil du bois, et =
qu’il $'y trouve du bois tranché. Getle dernitre cir- ~ =
constance a le grave inconvénient, surtout si le bois
est fortement tranché, de rendre les tonneaux moing
hermétiques, jusqu’a ¢e que le bois soit étanché, ¢’ est-
A-dire, qu’il se soit rempli de vin qui, en séchant, ait
bouché les pores. Quand on est oblige d'employer du L
bois de ce genre, il faut le cintrer en le sciant, afin . > .
d’avoir moins de peine & faire le bouge, expression- o
qui sera expliquée plus loin. .
Le merrain, comme nous ’avons d1t doit étre sans
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L. -~ aubier, parce qu'il ferait gauchir les douves et, de
<+« . plus, en favoriserait Valtération.
;v 4.0 .7 - On donne le nom d’aubier & la partie du bois qui
a0 avoisine 1'écoree. Sa couleur est plus péle que celle
Lz -~ -du bois fait, et il y a des arbres ot il se rencontre
27 en plus oumoins grande abondanee. La nature, 3 cet
égard, ne suivant point une régle fixe, il est trés-dif-
ficile de savoir comment et & quelle époque 'aubier 4
- ‘se convertit en bois fait, puisque assez souvent il ne
it .- suit pas les couches concentriques, et que, par con- 5
- " séquent, il 'en trouve plus d'un c0té de 'arbre que %
de Vautre, et qu'a des hauteurs diverses dans la méme
branche ou sur le méme corps d’arbre, il y er a plus
ou moins. La conversion en bois fait tient & des e¢ir-
constances qui sont encore inconnues. La seule régle &
3 suivre, ¢’est de retrancher 1'aubier partout ot il se
rencontre lorsque 'arbre est abattu.

Le chéne du Canada, des Etats-Unis et des contrées
septentrionales de I'Europe est celui qui cede le moins
~de principes étrangers au vin. C’est donc celui qui -
convient le mienx pour la fabrication des tonneaux
destinés & contenir les vins fins et délicats. Les mer-
rains de chéne indigéne et ceux de chéne de Bosnie
ne peuvent convenir que pour les futailles qui doi-

P vent recevoir les vins cornmuns, riches en couleur et
g .. en mucilage, auxquels le tannin du bois donne les ’
$ moyens de se dépouiller de la surabondance de ces
. principes nuisibles. ,
Dans les pays ot le chéne manque, on peut le rem-
placer par tout autre bois serré, compacte et liant, .
pourvu qu’il ne soit pas capable de communiquer
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_ MERRAIWNS, 79
quelque mauvaise odeur au vin. Clest ainsi que, dans

plusieurs pays, on emploie le Saule et le Mwwr_’? !
blanc. Ailleurs, on se sert du Hétre et du Chitaignier. -

On prétend méme que, dans le hétre, le vin prend
un gout agréable, mais ce bois est plus sujet & étre
pigqué. par les vers, ce que I'on nomme perfuisé. Le

chitaignier est moins sujet & ces défauts, mais 1l est -

poreux et buvard, surtout quand il est vieux, et alors
il consomme beaucoup de liquide avant d’étre étan-
che, et lorsqu’on destine les fits & contenir de 'huile,

comme cela a souvent lieu dans le Midi, 11 est pru-

dent de couvrir les fonds d'une couche de pl&tre, et
de poisser les douelles & 'extérieur.

De quelque hois que soit fait le merrain, il faut
toujoars qu’il réunisse les conditions suivantes : qu'il

soit sec et sans aubour, qu'il ne soit ni pourri, ni

rongé ou vermoulu, ni pertuisé, vergé ou artisonné,
Nl rouge, ni gras, ni roulé.

1° Qu’il soit sec. Si 'on employait le bois, alors -

que la séve est encore dans ses pores, il serait trop
mou, il s'imbiberait des liqueurs contenues daus les
futs, la pression des cercles le refoulerait, il se voi-
lerait; il faudrait resserrer les cercles au fur et &
mesure du retrait. Le contraire a lieu quand on se

sert de bois sec; ee dernier se gonfle au contact du

liquide, et, par ¢e moyen, la futaille s’étanche d’elle-

meéme, se resserre et devient imperméable.

20 Qu'il soit sans aubour. Nous avons dit plus haut
ce que ¢'est que 'aubour, et ce qui arriverait si l'on
n’avait pas le soin de l’enlever.

3° Qu’tl ne soit ni pourri, nt rongé, ni vermouly.
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<7 1 Ces mots portent eux-mémes leur signification. Il suf-
= fib que e bois suit échauffé pour étre rejeté,.sans’
s - S “attendre-qu’il e5it parvenu A ce point de détérioration.
s Qr, on reentunait que le bois est échauffé, lorsque, va

~ en'bout, on y distingue de petites places plus blan-
~ " ¢hes que le hois ordinaire, et quil offre un aspect
picoté. Ce bois, d’ailleurs, a perdu son élasticité et

casse facilement.

40 Qu’il me soit pas pertuisé, ¢’est-d-dire percé par
les vers. Il y a deux sortes de vers qui perforent le
chéne. L’'un est trés-gros : ¢’est celui qui se convertit

vers la mi-mars, eninsecte rouge qui s’envole dans les
premiers jours d’avril, si le temps est chaud; le bois

- percé par ce ver doit étre mis au rebut. L’autre es-

ptee, moins connue, ne produit que de trés-petlits

trous. Le bois, lorsqu’il n’en est pas trop traverse, peut

éire admis a la condition que le tonnelier bouchera,
ces trous, car ils seraient suffisants pour occasionner
des fuites. Pour les boucher, lorsqu’il s’en rencontre,
il se sert des épines du prunellier, qui remplissent
trés-bien cet office.

B Qu’tl ne soit nt vergé ou vergeté, ni ariisonné,
nt rouge.Dans certaines parties de foréts, les planches
de chéne offrent sur leur superficie des veines de dif-

férentes couleurs. Quand le bois prend une couleur

rouge marbrée, ¢’est une preuve de mauvaise qualité.
Ce bois employé ne dure pas aussi longtemps qu'un
autre. Il se charge d’humidité et pourrit prompte-
ment. On croit que ce défaut est plus commun dans
les hois abattus en retour, et 1'on sait que le chéne

“atteint ce terme plus promptement dans certaines
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fordts que dam d’autres. Comma cet &tat du bms est .‘ S
un commencement de décomposition et qu il peut._-" |
donner un mauvais goul; au vin, les anciennes or-- . -
-donnances le proscrivaient absolument. -On tolera.lt‘:_' e
seulement la douelle du bondon, qui pouvait Sdns.“ |

grave inconveénient étre faite avec ce bois.

6° Qu'il ne soit pas gras. Le bois gras provient
d’arbres encore plus avanecés dans leur retour que-

dans le cas précédent. La couleur en est tendre, -les

fibres en sont non liées. Les tonneliers sont bien quel-..
quefols obligés de 'employer fauie de pouvoir s’en

procurer d’autre; mais il ne. produit jamais bon
effet, et meéme, s’il est par {rop gras, non-seulement
il laisse perdre le vin, mais il est sujet 3 se tour-
menter et & s’épetgner, ¢’est-a-dire & se rompre dans
le jable. *

7° Qu'il ne soit pas 'roulé ou roulis. On nomme
roulé un bois dont les couches concentriques n’ont
plus entre elles la méme adhérence que lorsque le
bois était dans toute sa vigueur., L’4ge n'est pas une

cause absolument determinante de cetle maladie ; cer--

tains bois en sont affectés longtemps avant 1'époque
de leur maturité. Dans ce cas, la substance médullaire

qui se trouve dans les couches ligneuses concentri-

(ques est fongueuse, spongieuse; et, lorsque le bois:

est gea, elle perd toute sa ténacité. On eomprend bien
que ce buis nie peut élre employé. _
Ains1 que nous 'avons dit, le traversin est le bois

. qui sert & faire les fonds. I! est plus eourt et moins

régulier que celui des douves; mais il doit étre de
méme nature et avoir les mémes qualités.

r '
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' On peut facilement concevoir, &’aprds ce qui pré-
cede, comment une partie des bois employés & faire

- Jes futailles est susceplible de gater le vin qu’elles
- renferment. Mais il est certain bois sur lequel on ne

voit aucune des marques que nous venons de Geési-
gner comme indiquant un mauvais bois, et qui néan-
moins employé a faire des tonneaux gate en tres-
peu de termps le vin qu’on y loge, ou bien commu-

nique & la liqueur un golt qu'on est convenu de

nommer goit de fit, qui lui dte la vente et qui, quel-

~quefois, la détériore tellement, gu'elle n’est plus

bonne qu’d étre brilée, ¢’est-2-dire convertie en eau-

. de-vie, ou bien A é&tre transformeée en vinaigre.

On ne connait point de signes extérieurs qui puis-
sent faire reconnaitre ce défaut caché; et celui-la
rendrait un service signalé A l'agriculture et au com-
merce qui trouverait le moyen de le reconnaitre.
Jusqu’a présent, personne n'y est parvenu, et le ton-
nelier le plus expérimenté a vu souvent son tact et
son expérience mis en défaut.

Il n’est pas rare, entre un grand nombre de piéces
sorties des mains d’'un méme cuvrier instruit et con-
sciencieux, d’en voir plusieurs dans lesquelles le vin
prend un gott de fit et se gate trés-promptement,

-tandis qu’'une partie duméme vin, extraite de la méme

cuvée, déposée dans le méme endroit, les tonneaunx
interposés, nou-seulement ne prend pas le gohit de
fht, mais conserve sa qualité.

C'est une chose singulidre et difficile & expliquer.
Probablement, une ou deux douelles de ce bois im-
propre suffisent pour infecter le tonneau, et tous

- .'q-."llrdl- - -
. - - S T » ra L
PYPRLETTNS L i ¥ L,

e g o . - "
LT I . e —] h
" s B . e .
. ;_'..._'1-..___ H}.- i,‘"{;:_-.‘. ]
-

M- T g T®
e .0

"-:‘ ':-.ﬁ Jﬁ_ F.‘fqt
=T

;F‘TT_;-'

T

- H W

t—l‘h.—:'r_ﬂ o
b #‘;ﬁ;#:-‘*'

e T

e,

. - N e F B Tl mmart goy Fali
R . = ® '



Pt S B A S 1 YL P R T L e

W

WA d L T T Tl P e P DT T L RTT R T

Wﬂg’@Wjiﬂ‘iﬁfﬁﬁﬂﬁﬁﬂmw.mww-w-1"':r.-- LT LR PN i W

A
W

v £ PO,
LA

LR P -
oL
. 5
» -
I R
.
\ 1
) i
.
L] ' I.
[ ]

|
|
1
|
I
|
|
X
N
I
|
|
!

/

| MERRA.INSr- d . . : -h' .1.-_3'."; *

ceux qui ne sont pas faits d’un bois absolument sain

contractent ce gout.

Les anciennes ordonnances n’étaient dOHG pas pa,r- R

faitement justes lorsqu’elles mettaient ce gout de fut
3, la charge du tonnelier, puisqu’il avait été reconnu

que, dans le cas qui nous occupe, il n’avait aweun

raoyen d’en préserver ses futailles. Malgré cela, 11 &tait -
déclaré responsable des dommages arrivés aux vins

- renfermés dans les pidees de ce genre, et il était obligé )
de reprendre toutes celles qu’il avait livrees, et, en = -

méme temps, de payer & qui de droit la valeur du

vin avarie.

Les pitees reconnues communiquer le gotit de fit,
doivent etre mises de ¢6té, et le bois doit en étre
brulé, a moins qu'il ne soit employe pour seaux et
autres vases non destinés & contenir et i conserver
le vin; car on ne connait point de moyens propres &
lui faire perdre cette mauvaise qualité. Ce bois gate-
rait le vin qu’on y mettrait nne seconde fois, & moins "~
cependant que la douve infectée fit 6tée lors d’un
nouveau batissage ; mais comme aucun signe ne peut
faire reccnnaitre cette douve ou ces douves, il est plus
prudent de mettre tout le fiit an rebudt. |

L'exemple qu’on cite de M. Duhamel qui a fait faire
deux tonneaux avec un bois rebuté par les tonneliers,
tonneaux dans lesquels on a fait bouillir da vin nou-
veau, et qui n'ont communiqué aucurr mauvais gott
2 ce vin, n'est pas en contradiction avec ce que nous
venons de dire. Il prouve senlement que, par un exceés
de précaution louable, les tonneliers avaient rebuté du
bon bois; mais il ne s'ensuit pag qu'un bois reconnu
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A% 'BOIS DE TONNELLERIE.
“'pour-avoir une fois donné le gout de fiit, a pu &tre
employé impunément une seconde fois. Le fait de

Duhainel vient, au confraire, & 'appui de notre opi-
nion, que les tonneliers les plus expérimentés sont

~sujets & se tromper, malgré tcute leur attention,

puisqu’ils ont rebuté du bon bois, tandis que. peui-

&tre ils en auront admis qui aura donné le gott de

fat. , |
Quand le tonnelier a examiné bhien atientivement

son merrain ef son traversin, quil 1’y areconnu au-

cun des défauils que nous avons signales plus haut,
il ‘essaie son bois par un moyen mécanique qui
consiste & frapper fortement avec une douelle & plat
sur I’angle d'une pierre, d'une enclume, ou sur les
machoires de son ¢étau. Si le bois se casse net ou &
peu prés net en travers, il ne vaut rien; mais §'il se
déchire dans le sens de sa longueur, s’il vole en
eclats écharpés, il doit étre réputé bon. Aprés cela,
¢’est le sort qui décide : il a fait tout ¢e qu’il pouvait
faire pour s’assurer de la bonne qualité de lamatiére
premiére.

Quelques mots maintenant sur les lieux d'ou la
tonnellerie francgaise tire ses merrains, spécialement
ceux de chéne qui, ainsi que nous ’avons dit, consti-
tuent le bois 3 futailles par excellence. Ces hois vien-
nent :

1o De la Russie et des parties septenirionales de
I’Allemagne. Les merrains de cetie provenance sout
désignés, d'une maniére générale, sousle nom de
merrains du Nord. On les appelle aussi merrains de
Danixig, de Riga, de Memel, de Stellin ou de Lubeck,
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ces ports; *
20 De plusieurs parties de lAmémun du Nord

presque exclusivement du Canada et des Etats- Un_;s.
Les merrains de cette provenance portent le nom de .

suivant qu’ils sont expediés de 'un 011- de l’autr.'é_ de Rt

leur pays d’origine, et sont expédiés par ious'les =~

ports de I'Atlantique, depuis la Nouvelle-Orléans
jusqu’au golfe de Saint-Laurent; | |
- 3° De la partie meridionale de Uempire d’Autri-

che et de plusieurs provinces de la Turquie sepien- -

trionale. L.es merrains de cette provenance sont con-
nus, dans le commerce, sous le nom de merrains ou
bots de Bosnie. lls nous arrivent de Trieste et de
quelques autres ports de 'Adriatique;

4° Des fordts de notre propre sol. Les merrains de
cette provenance sont désignés sous le nom de fléche
garnie. lls sont fournis principalement par les Vos-
ges, le Périgord, la. Bourgogne et ’Angoumois.

Indépendamment des qualités que présentent les
merrains de ces divers pays, et dont nous parlerons
tout & I'heure, ils en ont d’aulres qui ne rendent pas
leur choix indifférent.

Ainsi, les bois du Nord sont, non-seulement les
plus chers, mais encore ceux dont les douves ont le

moins de iargeur. D’aprés cela, une barrique faite .

avec eux cotte plus que si elle était fabriquée avec
du bois des autres provenances. En outre, elle con-
tient plus de228 litres, quoiqu’elle ne velte qu’a Om.72.

Les merrains d’Amérique sont d’'un prix moins -

¢levé que les précédents; mais ils sont étroits, irré-

guliers, beaucoup plus ¢épais sur une tranche que
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‘BOIS DE TONNELLERIE.

beaucoup de déchet. De plus, ils sont trés-sujets a

- &tre attaqués par les scolytes.

- Les merrains de Bosnie sont moins chers que ceux
du Nord, réguliers, d'une belle épaisseur et d'une
bonne largeur. lls peuvent souvent étre dédoublés
par la scie dans le sens de l’épaisseur, et chaque
moitié forme encore une douve suffisamment forte.
Ces circonstances les rendent trés-avantageux. Aussi,
en fait-on un trés-grand usage,

- Quant aux merrains fournis par les foréts du pays,

- on leur reproche d’étre généralement trés-irrégu-

liers. En outre, ils proviennent d’arbres souvent
mal émondés et atteints de maladies. Pour ce der-
nier motif, ils ne conviennent pas pour la confection
des tonneaux destinés & loger des vins précieux.

Tous les hois qui préceédent contiennent les mémes
principes, mais dans des proportions qui varicnt sul-
vant les lieux d’origine. 1l y a plus, ¢'est que ceux
de ces principes qui sont solubles peuvent exercer
une action notahle sur les liquides, action qui est
plus appréeiable sur les vins blancs que sur les vins
rouges, et, parmi ces derniers, sur les vins légers ct
délicats que sur les vins colorés, corsés et communs.
A ce point de vue, dans le Bordelais, on classe ainsi
les bois de tonnellerie : au premier rang, les mer-
rains du Nord, au second les merrains de Bosnie, au
troisidme les merrains d’Amérique, enfin au qua-
tridme les merrains du pays; on se garderait bien
de loger des vins délicats dans des tonneaux faits
avec ces derniers. '
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DESSKCHEMENT DU BOIS. . 17

Il y a quelques années, un chimiste a essayé de..
prouver qu’il y aurait de grands avantages & n'em-
ployer, pour la fabrication des futailles, que dubois- |
flotté et dépeuillé, par un long séjour dans l'eauw,
de tous ses principes solubles. Mais on a fait remar- =
quer 3 ce sujet qu’ici, comme en tant d’autres cho-
ses, l’expérience enseigne que le meilleur merrain . -
est celui qui posséde toutes ses qualités virginales, I - . - -
cede au vin et il lul emprunte, et il résulte de ce B
mariage de telles modifications que le vin s’améliore
heaucoup plus vite dans une barrique neuve de bois
non flotté que dans une harriqie de bois flotteé.

A B0 B T T L T AT AL A R NI B R B A T St

§ 2. DESSECHEMENT DU BUIS.

Dans toute construction, rien n’est plus important . .~
que de donner au bois le degré de dessiccation con- -
venable. Lorsqu’il n’a point atteint ce degré, il doit
se détériorer trés-promptement et, en se contractant,
rendre les constructions imparfaites. Autrefois, en
Angleterre, le bois était empilé sur des terrains en
pente, paveés avec des pierres plates ot 'on avait pra-
tiqué des rigoles pour 'écoulement des eaux de pluie.
Afin de prévenir toute végdétation dans les intervalles
des pierres, on les couvrait avee des cendres de forge.
De plus, on élevait les premiéres rangées au-dessus
du sol par des cales ou poutres de bois sec d’environ 30
centimetres, sur lesquelles elles reposaient, et, afin de
faciliterla circulation de 'air, chaque rangée était sou-~
tenue par des pi1dces de bois de la méme espéce, mais
de moindres dimensions. Des toits provisoires met-
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18 } BOIS DE TONNELLERIE. °

taient cet arrimage & I’abri des injures du temps. Cn
plagait & part, d’aprés le méme arrangement, les bois
travaillés pour les batiments dont la construction éiait
ordonneés, et, comme 1l seche plus vite quand il est
gabarié, que lorsqu’il est brut ou travaillé sur le droit,
i1 était parfaitement desséche au moment ot on le met-
tait en ceuvre. Aujourd’hui, on suit encore la méme
méthode, sauf que les premiers lits reposent sur des
supports en pierres ou en fonte de fer.

Quand les arbres sont abattus, on peut dire qu 'ils

commencent a sécher. Ils doivent étre placés sur des

cales, afin d’étre élevés au-dessus de la terre ou de
I'herbe; car rien ne leur fait plus de tort que d’étre
d’un cote desséchés par une exposition incompléte au
soleil et & l'air, et de 'autre d’étre humectés par les
‘exhalaisons de la terre..

On s’est beaucoup occupé de la maniere de conser-
ver le bois; les uns ont proposé de le laisser dans son
¢tat brut, les autres de le travailler sur le droit, d’au-
tres enfin de le fagonner entiérement. La premigre de
ces propositions est sans doute la meilleure si le bois
est exposé aux vieissitudes des saisons, et s'il y a un
assez grand approvisionnement pour qu’on puisse le
garder de trois & cinq ans. Mais les deux derniéres
sont préférables, si on le conserve dans un lieu abrité
ou si'la nécessiié oblige de le mettre en ceuvre d une
époque peu reculée, attendu que le dessechement sera,
plus rapide.

L’empilage desbois est une considération de la plus
bhaute 1mportance. Les bois empilés avec soin ont une
plus grande durée que ceux pour lesquels on ne prend
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DESSECHEMENT bU. BOIS, 19

pas les mémes précautions. Les piles doivent &tre
abattues et formées de nouveau une fois par an. Les
" pigees qui ¢taient dans la partie supérieure deivent

étre rangées dans le bas, et toutes doivent étre chan-- .. . ° -

obes de coté. Il faut couper les parties ol se trouvent
des neudsetautres defauts, et ne pas négliger de ran-- -

ger les piéces verticalement lorsqu’on le peut, attendu -

qu’elles sécheront mieux ginsi que dans la position
horizontale. Une autre précaution, ¢’est d’éviter de les
mettre en contact, et d’avoir soin de les tenir a 1'abri
de toutes les alternatives du soleil bralant, qui sé-
pare leurs fibres, et des eaux pluviales, qui remplis-
sent d humidité les espaces ainsi formes. Dans tous les
cas, il faut éviter avee soin que le bois ne soit frappé
par un vent viclent, qui le ferait fendre en absorbant
I'’humidité avant que les fibres fussent suffisamment
consolidees. |

Les terrains élevés sont préférables pour 'empla-
cement des piles de bois, attendu que le desséchement
serait retardé et la qualité detériorée par les vapeurs
humides, et surtout par les miasmes qui s’élevent dans
les endroits maréeageux.

I1 a ¢té souvent d’'usage de plonger le bois dans 'ean
douce ou dans l'eau salée, soit pour I'empécher de se
fendre, soit pour prévenir la corruption de la séve,
soit enfin, selon quelques personnes, pour en faciliter
le desséchement par la dissolution de cette dernidre
substance. -

L'immersion du bois dans 'eau peut &tre comman-
dée par diverses causes, suivant les différenies loca-
lités. Ce procédé les empéche de se fendre dans les
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20 - . - . BOIS DE TONNELLERIE, ,

pays chauds, les met & I'abri des vers et les protege
- contre V'injure du temps dans les pays ot il est trds-
1°.7 -7 - variable. Les Vénitiens, probablement & cause de la
-~ chaleur du climat, plongeaient leurs bois de chéne
‘dans 'eau salée.

L’eau douce pénétre le bois bien plus promptement

.~ que 'eau salée ; car, dés qu’on peut le regarder comme
- saturé de la premiére, il ne tardera pas & absorher une

quantité considérable de la seconde. Si, par 1'immer-

- sion, on se propose la saturation des bois, ou la ma-

cération de leurs fibres portée 3 un assez haut degré,
I’eau douce est préférable, attendu que le sel se fixera
jusqu’d un certain point & la séve; I'eau courante est
également préférable & 'eau stagnante.

C’est & tort qu’on espere saturer complétement de
grandes pidees jusqu’'d leur centre; car on a vu de
trés-petits cubes, ceux de 25 centimélires par exemple,
plongés dans Yeau douce, augmenter de pesanteur
pendant un grand nombre de mois. Le printemps est
la saison oli.il convient de mettre les bois dans l'eau,

afin que la température de ce fluide augmente gra-

duellement avec la chaleur de I’été. Pendant quelque
temps, ils semblent produire de petits bouilionnements
d’aiv, et aprés y étre restés guelques jours, ils se cou-
vrent d'une matiére visquense, engendrée probable-
ment par la dissolution de quelques-unes de leurs par-
ties.

L'immersion affaiblit considérablement le bois. Ce-
lui d'une excellente qualité, aprés avoir séjourné
quelque temps dans l'eau, devient, pour l'extérieur
et pour la force, semblable & celui qui n’a pas été
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R DESSEGHEMENT DU 3015 I B

plongé, mais qui, dans I'origine, était d une qllahté‘"- :
inférieure.

Le chéne absorbe plus d'eau par l'immersion que

tout autre bois, et augmente de pesanteur suivantsa .
qualité, sa taille et le degré de desséchement auquel il
¢tait parvenu, ou selon qu’il a été mis dans Ieau salée

ou dans 'eau douce. Néanmoins, 'angmentation de -

poids peut s'évaluer, dans le bois sec, & environ un
sixieme, et dans le bois entierement vert, & un trei-
ziéme au plus. |

Il résuite de nombreuses expériences :

1° Que le hois seche mieux en demeurant deux ans
et demi & couvert, qu'en demeurant six mois dans
I'eav. et deux ans a l'air, abrité de la pluie et du so- -
leil;

2‘1 Qu'll perd plus lorsqu’il se desséche en restant
exposé pendant six mois d’immersion, tantdt au sec,
tantot & 'humidité, qu’en séjournant toujours sous
Peau;

3° Que, dans tous les cas, la perte d’humidité est
plus grande dans un temps donné, lorsque le bout
répondant & la souche est placé en bas.

Le temps nécessaire pour donuer au bois le degré
de dessiccation qu’il doit acquérir avant d’étre mis en
@uvre, dépend de sa densité, de la situation dans
lagquelle on I'a maintenu, de la manidére dont on Y’a .
conserve, et de 1'etat ot il se trouvait, soit qu'il fiit
brut, travaillé sur le droit, ou entierement préparé.
Cependant, en principe général, aucune espéce de
bois ne devrait étre travaillée avant trois ans d’abat-
tage. C’est le comble de Perreur que de croire qu’a
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9% . - BOIS DE TONNELLERIE.

cause de la détérioration d’une partie des pidces mises
en réserve, e¢n ne considérant I'intérét du capital dé-
hoursé, il est cconomique de laisser dessecher moins
de trois ans. Quel que soit le montant de ce capital,
les dépenses sont largement compensées; car siles

- bois, en se desséchant, se détériorent et laissent pa-
raitre quelque vice radical, il est évidemment plus

avantageux de s’en servir alors que d’employer du
bois qui serait en pourriture peu de temps apras avoir
6t¢ mis en cuvre.

Le bois ne doit étre considéré comme sec que lors-

. qu’il est parvenu au point de pouvoir devenir hygro-

métrique, en pesant plus ou moins, selon 'humidité
ou la sécheresse de atmosphére. Le beau bois de
chéne, abattu en été, perd environ un tiers de sa pe-
santeur, s’il est mis & couvert avant d’avoir atteint
ce degré de dessiccation, et celui qui a été abattu en
hiver perd un peu plus. On a conservé, dans une
chambre chaude du palais de Sommerset, deux pié-
ces de bois de 3 décimatres carres chacune, coupées
3 1 meatre environ de la racine, de deux arbres tirés
-de la méme forét. L’abattage eut lieu le 15 novembre
1791. L’un fut coupé avec son écorce, l'autre avait
été écorcé le printemps précédent.

Les expériences produisirent les résultats suivants :

avec écorce, 52.0 écorcé, 68.0
Pesanteur

au 30 janvier 4792, — 4.0, — 53.50
moment 20 %t‘,pte.mh. 1796, — 37.0, — 41.5625

de I'abatiage 29 janvier 4799, o 37.0, — 41.50
' décembre 1803, —_ 36.50, — 41.0 62

A dater de cette derniére époque, ces piéces confi-
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~ puoérent 3 peser un peu plus ou un peu moms, sui-

vant I'état de 'atmosphere.

Il est. & remarquer que l'arbre écorcé était d'un
grain beavecoup plus serré que l'arbre revétu de son

écorce, et, en comparant les eercles annuels, on
trouva que sa croissance avait été ])eaucoup INOINS
rapide.
Deux pitces de bois de chéne, de 3 décimatres car-
rés chacune, furent coupées du ¢dté de la souche
dans certains arbres abattus dans le Sussex : le bois
tait d'un grain trés-serre. L'une de ces pitees fut
placée dans une chambre ot I'on allumait du feu par
intervalle, I'autre fut exposée aux vieissitudes de l'air,
Les résultats suivants eurent lieu :

Pesanteur [ 41 avril 1804, renfermée, 70.46876, a 1’air, 72.265625

au Y 1 juill, 1801, —_ 96.25, —  61.625
‘moment i avril 1802, — 48.625, — B9
de ’abattage.\ 1 juill, 4803, — 45 —  B5.5312H

Ces expériences n'eurent point de suite.

Le chéne sec, d’aprés Rumfort, contient un quart
d'eau de son poids; le chéne trés-vieux en contient
au moins un sixieme. Les anciens employaient la fu-
mee et la chaleur artificielle pour sécher leur bois.

Le dernier de ces moyens a été fréquemment recom-

mandé.

Il y a quelques années, on a proposé d’établir des
fours pour le desséchement du bois : cette idée ne fut

pas mise & exéeution, on craignit que la grande cha-
leur ne le fit fendre.

Le docteur Wollaston prétend qu'il est trés-proba-
ble qu'un haut degré de chaleur suffirait pour dé-

N
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' .trulre d.‘-ms le bois toute tendance 2 dégenerer eni-'

* - ‘pourriture sdche.
" Fourcroy recommande également de faire sécher

- T et Ml U T L T P STy el e B Y e ur ey S m—tr
L T L S o [ - =
- c L “.. ' - . F r . . N
IR T [ ] . .- . Y
A . PR P v - * - [
' r T [ te & o1 am T LI 1 tr I.I'
o [T al ' N .I ' l-I ‘i .
. 1 1ot N
- . i ! 1 ~ ' I. '
\ L1 ' L &,
- P ' '
- , . . B 1 1 e
-. ' o . . -
[ . " - -
RS B 1 ! . \ .
. .
Ta ,

T R
LN . L
L N L} ' -

Ie bois dans des fours, afin d’augmenter sa durée.
- Pallas, en 1779, proposa ce qui suit pour héfer

e dessechement des bois : il conseillait de choisir-

dans les foréts les endroits les plus exposés aux rayons

du soleil et situés sur un plan incline, et de les paver’
avee des cailloux ou des pierres brutes : ces endroits

disposés de la sorte, devaient, ainsi que le bois qu'on

vy efit placé, étre couverts 3 55 millimétres environ

de leur surface, avec du sable ou du gravier fin, qu’on
etit enlevé lorsque le bois elit &6té parfaitement sec.
Si le bois devait étre mis en ceuvre dans un bref dé-
lai, il fallait élever la température du bain de sable
par des poéles placés sous le pavé. L'auleur préien-
dait avoir séché rapidement des bois de grande di-
mension par cette méthode sans qu’il 8’y fat fait la
moindre fente ou déchirure. 11 ajoutait que l'aubier
des bois qui avaient éte écorcés au printemps et abat-
tus en hiver, était changé en cceur aprés avoir subi
ce procédé. -

Si l'on juge convenable d’employer la Ghale.ur ar-
tificielle, il faut la régler; car, pour peu gqu'elle s'é-
lave su-dessus de 130 degrés centigr., I'hydrogene
et Poxygene se combinent et forment de 1’eau, le bois
s’affaiblit, et, si la chaleur continue, il finit par se
carboniser. |

Le chéne qui a été séehé par des moyens artificiels,
attire et absorbe I’humidité de I'atmosphére: On mit
pendant quelques jours du bois trés-sec dans un four
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qui fut maintenu 3 38 degrés centlgrades. Sa pesan- -
4 teur diminua beaucoup; mais, aprés avoir ét¢ exposé,

pendant quelque temps, sous un hangar, & I'imfluence
de Vair, il absorha une gquantité d’ humidité suflisante
pour revenir au degré de pesanteur qu’il avait avant
d'étre soumis 3 ce haut point de chaleur. |

Il estbon de remarquer que tout bois qui n’est pas
imprégné de la quantité d’humidité convenable perd
sa ténacité, se sépare aisément fibre par fibre, et finit
pa,ij devenir irizble entre les doigts lorsqu’il est par-

"~ venu a une entiére sécheresse.

‘Le chéne séche plus ou moins vile et plus ou moins
compléiement, selon les rapports entre les surfaces
exposées et les volumes des pidees; mais I'évapora-
tion des tubes longitudinaux est bien plus grande que
celle des tubes lateraux.

D’aprés un examen attentif de ce qui concerne les
bois, la meilleure maniére de les dessécher ot de
prévenir leur déperissement pendant cette opération,
semble étre de les tenir -4 l'air dans un état d’hu-
midite modérée, et de les metire & 'abri de la pluie
et du soleil au moyen d’un foit, élevé & une hauteur
suflisante pour empécher, conjointement avec le se-
cours de quelques autres moyens, qu’ils ne soient
frappés par un courant d’air trop rapide. '

Une expérience a prouvé la justesse de cette opi-
nion d’'une manidre incontestable. Vers le milieu de
l'année 1814, on forma une pile de bois dans 'arsenal
de Deptiort. Elle fut élevée selon la méthode sui-
vante : seize piliers en briques avec des chapiteaux de
pierre étaient placés en quatre rangées, sur une aire

Tonnelier. : 2
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.26, '~ ' BOIS DE TONNELLERIE.
~ pavée et formant un plan incliné pour I'écoulement -

des eaux de pluie. Ces chapiteaux avaient 4 métre de
hauteur sur 2 metres de séparation. Sur chagque pilier

on mit deux saumons de fer qui, ayant 0m.162 carrés -
et présde 1 metre de longueur, donnérent 1™.324 d’6-
lévation aux supports. Sur ceux-ci on plaga, en guise

de cales, des pieces de bhois de chéne travaillées sur
le droit, qui étaient croisées par d'autres pidees, avee
une irés-grande separation entre chacune, et par ce

mode d’arrunage la pile eut quelques rangs de hau-

teur. Le bois resta dans cet état jusqu’an mois de juin
1820, V'espace de cing ans; & cette époque il fut en-
levé pour étre mis en ceuvre. Quoiqu’il £t un peu
aechire, il semblait trés-sain & 'extérieur; mais tout
I'intérieur, lorsqu’on y mit Ioutil, fut trouvé plus
ou moins détérioré, excepté dans les endroits ou les
piéces avaient é1é croisées. Le coeur des diverses pieces

ressemblait 3 I'aubier tendre et spongieux; mais on.

ne découvrit aucune apparence de champignons,
soit au dedans, soit au dehors. I parait certain que
I'influence de l'air ferma rapidement les vaisseaux
extérieurs du bois, et empecha de la sorte I'évapora-
tion des sucs qui, étant en assez grande quantité pour
produire la fermentation, le décomposérent.

§ 3. CONSERVATION DU BOIS.

La durée du bois de teck, de U'ébénier, du gayac et
de quelques autres bois, a provoqué l'examen des

-parties qui les composent et des propriétés auxquelles
cet effet peut &tre attribué. On a ainsi reconnu qu’ils -
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ahondent généralement en matidres oléagineuses et -

résineuses qui, étant insolubles dans 1'eau, résistent

3 ses effets et préviennent toute décomposition. Cette -

circonstance a fait naitre I'idée. d’'imbiber ou de re-

couvrir les bois de diverses substances supposées cu

réellement antiseptiques dans 'espoir d’en prolonger
la durée en les mettant, pendant un temps plus ou
moins long, & I'abri des diverses causes de destruction

auxquelles ils sont exposés. Ce probleéme n’intéressant -

pas directement la tonnellerie, nous ne donnerons pas
Ianalyse des trés-nombreux essais qui ont éte exé-
cutés, dans presque tous les pays, pour le résoudre.
Nous dirons seulement que, jusqu'd présent, c'est en.

injectant les bois avee une dissolution de sulfate de

cuivre, que les effets les plus satisfaisants et les plus
économiques ont été obtenus (1).

CHAPITRE II.

Cercles et Cerceaux.

Les Cercles et les Cerceaux sont les liens avec les-
quels le tonnelier maintient les douves des différents
vases qu'il fabrique. En général, on se sert de la
premiére de ces expressions pour désigner les liens
des vaisseaux de grande dirnension, comme les cuves,
les cuviers, cetc., et 'on réserve la seconde & ceux des
pieces d'une capacité inférieure.

(1) On trouvera la description de ce procédé et de beaucoup d’au-
tres dans le Aanuel du Charpentier, qui fait partie de cette Collee-
tion.
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28 °  BOIS DE TONNELLERIE.

Il y a des cercles et des cerceanx de hois et de fer,
‘mais ceux de bois sont les plus usités. Tous les bhois
_ pliants sont propres 3 les fabriquer. Mais, en général,
. on choisit le chataignier pour les futailies ordinaires,

et ’on emploie le chéne, l'orme et le charme pour
les grandes pidces. Le fréne et I'érable en fournissent
egalement d’exeellente qualite, tandis que ceux de

- bouleau, de saule, de peuplier et d’aulne sont d'un
mauvais service. Le coudrier et le miirier sont quel-
- quetois utilisés, surfout ce dernier, & cause de sa

grande flexibilité, pour faire des cerceaux de petits
harils. ) |

Quoique le tonnelier achéte les cercles tout faits,
nous dirons cependant quelques mots de la maniére
dont on les fabrique.

L’ouvrier emploie de jeunes taillis dont les pousses
sont coupées tous les dix & douze ans. Aprés avoir
réduit son bois & la longueur convenable, il le fend
par le milieu avec le coutre et la mailloche, puis,
plagant chaque demi-latte sur un établi ou chevalet
d'une construction spéciale, il 1a fagonne avec une
plane, du cté ol la séparation a eu lieu, et de ma-
niere 3 lui donner une égale épaisseur d'une extré-
mité & I'autre. *

Quand chaque demi-latte a regu cette premiére
facon, Youvrier la plie insensiblement en la faisant
entrer dans une rainure pratiquée & cet effet sur la
partie superieure du chevalet, aprés quoi il la place,

avec plusieurs autres, dans le moule, ol elle achéve

de prendre la forme circulaire.
Ce qu’on appelle le moule est un assemblage de
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quatre fortes solives qui se réunissent par leur milien
et sont reliées entre elles par des traverses. Vers le
hout de ces solives sont entaillées des mortaises, dans
lesquelles sont fixés de petits montants verticaux. Le
moule se place horizontalement sur le sol, et c'est
entre les pidces veriicales que I'ouvrier met les cer~
cles, et o il les laisse jusqu'a ce qu'ils aient atteint
la forme qu’ils-doivent avoir. -

On achéte les cercles et les cerceaux en rouelles,
meules ou botles, composées chacune d'un nombre
de cercles. ou de cerceaux qui varie suivant la gros-
seur de ces derniers, et aussi suivant les usages locaux.

En général, les cercles de cuve se vendent par pa-
quets de six : ¢’est ce qu'on appelle un sizain.

Les cerceaux ordinaires sont habituellement liés
quatre par quatre 'un dans Y'autre, et Lon donne &
ce groupement le nom de rangée. Six rangeées font
une rouelle, ¢’est-a-dire une réunion de vingt-quatre
cerceaux, six rouelles forment une pile, ¢'est-d-dire
une réunion de cent quarante-quatre cercles, et sept
piles constituent un millier. Ce dernier contient dong,
en réalite, mille huit cercles; mais, dans les usages du
consmerce, on ne le compte que pour mille.

Quelles que soient leurs dimensions, les cercles et
les cerceaux doivent étre garnis de leur écorce, ni
vermoulus, ni trop cassants. Dans les foréts ou on les
fabrique, quand ils sont mis en meules, on les cou-
vre de broussailles ou de copeaux, afin qu’ils se con-
servent souples et ne deviennent pas trop secs. Pour
les mémes raisons, le tonnelier est obligé de les em-

“magasiner dans un endroit frais,
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'BOIS DE TONNELLERIE.

CHAPITRE III.

QOsier.

- (est avee de 1'Osier que le tonnelier lie les cercles

et les cerceauz. On désigne sous ce mom plusieurs

espéces de saules ¢ne 'on cultive en buissons pour

en appliquer les brins & la tonnellerie et 3 la van-
nerie.

La variété appelée osier rouge ou. osier des vignes
est celle qui eonvient le mieux aux tonneliers.

Chaque année, au moment ot la séve commence a

monter, on coupe les jeunes pousses, et on
en fait des moltes, des boites ou des torches,
composées habituellement de cent cinquante
~ brins d’un métre & un maétre et un tiers de
longueur (fig. I). |
Quelquefois, 'osier est vendu tel qu’il a
éte récolté, et ce sont les fonneliers qui se
chargent de le fendre ; mais, trés-souvent,
les producteurs ne le livrent an .commerce
qu’aprés I'avoir eux-mémes divisé en deux,
trois ou quatre parties, suivant les usages
locaux ou suivant emploi particulier auquel on le
destine,

Dans tous les cas, I'opération de la fente se fait
partout de la méme maniére. On prend d'une main
le seion d’osier par le petit hout, et, de ’autre main,
qui est armée d'un petit coutean & lame courte et un
peu recourbée, on le partage en deug, trois ou guatre
parties égales, longues de 3 ou 4 centimatres seule-
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ment, et disposées de fagon qu’elles rayonnent toutes
au centre. Alors, avec les doigts, on force chague brin -
3 commencer & se déchirer, puis on continue et achéve -
Jeur séparation au moyen dun instrument nommé

rENDOIR. Cet instrument (fig. IT) est un batonnet .cy-
lindrique de bois dur ou.d’ivoire, dont

une extremite, qui est conique, est par- A4 \ﬁi
tagée en trois ou quatre parties, suivant pu
qu'on veut fendre en trois ou en quatre, Fr}
pax des silleng au cannelures, partant du
sommet du cOne et se perdant & la base. l
Ces sillons sont destinés & recevoir les
trois ou quaire parties du brin d’'osier,

1
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iy w
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Fig. 11.

et les angles qu’ils forment au sommet ont pour objet

d'opérer la division de la branche en ligne droite.

Quand le fendoir a pénétré entre les parties du

brin, on n’a plus qu'd pousser celui-ci sur le tran-
chant de V'instrument, qu’on maintient ferme dans
la main gauche, et la séparation des trois ou quatre
parties se fait régulidrement jusqu'd Pextrémité du
SCLOM. |

Comme les cerceaux, I'osier doit avoir toute son
ecorce. On le conserve dans une cave ou dans un en-
droit frais. De plus, quelques heures avant dc 'em-

ployer, on le fait tremper dans I'ean pour qu'il de-
vienne plus souple.
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DEUXIEME PARTIE

L'ATELIER ET L'OUTILLAGE.

CHAPITRE PREMIER.

Atelier.

L’atelier du tonnelier doit étre vaste et bien éclaire.
I1 doit, en outre, étre. accompagné d’un ou plusieurs
hangars et de vastes magasins fermés. Les hangars

“servent & recevoir les approvisionnements de bois.

On est aussi dans 'usage d'y exécuter certains tra-
vaux pour lesquels 'atelier proprement dit n'offrirait
pas un espace suffisant. Quant aux magasins qui, au-
tant que possible, doivent étre situés au rez-de-chaus-
sée, ils sont principalement destinés a abriter les
bAtis au fur et & mesure de leur montage. C'est, en

. effet, un usage assez ordinaire, de ne faire les fonds

des fufailles qu’en dernier lieu, ¢’est-2-dire qu’apres
que les douves d'un certain nombre d’entre elles ont

616 assemblées ¢ reliées en partie, et ces tonneaux

commencés demandent A étre mis & I’abri de 1'humi-
dité et de la grande sécheresse.
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Qutillage. T - }ﬂ
Le tonnelier proprement dit, ¢’est-2-dire ’ouvrier BRI
qui fait exclusivement les futailles, n’a pasbesoindun - = - 7
outillage bien compliqué ; majsil n’en est pas de méme DR
. . . . . T Py
de celul qui, comme cela existe dans les petites villes, Tk

s'occupie également de la fabrication et de la répara-~ fj
tion des autres vases dont nous avons parlé dans I'in- =~ " )
troduction. Indépendamment des outils propres & sa B
profession, ce dernier emprunte au menuisier des v
varlepes, des rabots, des riflards, des affitages de =~ 47
divers genres, etc. Il emprunte aussi une petite forge o (
au forgeron, ainsi que des bigornes, des bigorneaus, RS
des limes, des cisailles, etc.

Les outils qu’emploie le tonnelier peuvent étre di- =
visés en neuf groupes, qui comprenuent : , o '
Le premier, les outils propres 3 assurer et main- ‘ o
tenir les pigces qu'on veut travailler; R t{ ;
Le second, les cutils servant A débiter: , SRS B
Le troisieéme, les outils servant & corroyer; 1'
L.e quatridme, les outils servant  ereuser; R ;
Le cinquidme, les outils servant i percer; . o
Le sixieme les instruments servant 3 mesurer; o i
Le septiéme, les instruments servant & tracer; . - v

Le huitidme, les outils servant & assembler ;
Et le neuvieme, des outils propres 2 différents usa-

ges et ne pouvant étre placés dans les catégories pré-
cédentes.
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% -.. . -8 4. OUTILS SERVANT A ASSURER ET SOUTENIR LES
T PIiCES A TRAVAILLER.

- soutenir les bois qa'il veut travailler sont: le cheva-
~let ou selle & tailler, V'écorchoir ou écorcoir, la selle
ou chaise a rogner, l¢ sergent ou serre-joint.

A “ Les outils que le tonnelier emploie pour assurer et
]

CE 1° Chevalet.

i,, REE Le CHEVALET (fig. IIT), appelé aussi SELLE ou GHAISE
f - A TAILLER, consiste en une espéce de banc surmonte
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d’un étau de bois dit pince ou serre, au moyen du-
(o | quel I'ouvrier maintient la planche qu’il veut planer
1. - ou tailler. Ce hanc est mobile. Il n'est pas exclusive-
" menten usage dans 'atelier du tonnelier, car on 'em-
ploie aussi dans d’autres proiessions; mais, si{’on en
juge par le parti qu’en tire la tonnellerie, on peut ad-
mettre que ¢'est a elle que les antres industries ’ont
i4-r 7 emprunté. Quoi qu’il en soif, ¢’est un appareil trés-

—_—_——— —_————— e e s e —d— e =
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hien entendu, qul fait étau et facilite smguhérement | __: ”
le travail. _ - | _ E’,ﬁ
Nous venons de dire que la Selle atmllbr e nomme S
également chevalet. Ce nom lui vient de ce que I'ou~". - = T4

vrier s’assied 3 cheval dessus lorsqu’d plane sur cet
établi. Sa longueur est indéterminee; cependant,

pour I'ordinaire, elle n'est pas de plus d'un metre
30 centimeétres.

I.a selle & tailler consiste en une tabhle en. bois de'

hétre ou de tout autre bois ferme, large d’environ
40 centimeétres, épaisse de 5 & 8 ceniimeétres. Cette
table, qui porte deux échancrures ¢, ¢ pour recevoir

les cuisses de I'ouvrier, afin qu’il puisse travailler
plus commodément, est supportée par quatre pieds:

solidement assemblés, avee traverses ef entretoises
en potence chevillées dans la table et daus les pieds.

Vers 'une de ses extrémités, & 30 centim&tres envi-

ron du bout, on pratique un-trou carré-long, par le-

quel passe une piéce de bois aifectant parfois la forme
d’'un J majuscule. Cette pitce, b, se nomme bascule;
elle doit étre faite avee un bois dur et liant, tel que
fréne, orme, ou méme un morceau de chéne pris dans
le ceeur, sain et neuf. Sur son sommet elle recoit, au

moyen d'un assemblage & chapeau fortement che-

ville en fer, un morcean de bois de cormier, d’alisier
ou autre, ayant un peu plus de largeur et haut dun
décimetre & un décimaire et demi. La forme de ce
morcean de bois a, appelé téte, est laissée & I'arbi-
traire de I'ouvrier; souvent méme, il fait partie de
la bascule, qu’on délarde alors des deux 6dtés et par
devant. On entoure cette téte par devant d’une espéce

4 -
. g
‘ '

.

T

L 1

- LI

- L] "

o . . 17
Y g

T e

.
1 _.

Ty

o, L i et

.
B

Tl

R
- Ll

-

g -

.

—
e
|.‘_'.\, r

e
-

s
P
e

. . -y
e et Ve R ee
-

e,

—
-
[

- s
-..\_,""_l"‘. . o 3 -
'
[ !
4 LI}

- _l-_l :'-._E- . T. ) -:.-

g r—
- -
-y
Y
'

r—.
-
'

' - -
L
'
' . e
.
- . . ¢ a- -
N 1 - + = . *
.
- PP p— B e e
'y —— - -
= -
L pmm L T -_ am 1 .= a
r .

r
]
- -
'
'
- .
a1 L
r
T e .
'

_:.._"'l_"'-r_n--!"
-
- - - E= m

- ul-'.."-ii'-‘i:;f

- b I LT -
L A A R 0 e s L it o ol AP
"



Fr_] -—— [F ] o N - . —r——— iy TR LRy g
"-"'i':: _-_"-H- * . - % ' i 4 ~ - . - ' -.+" ' '

g I : - L
Lo s oummmes -
H de frette, dite erémaillére, qui est formée, soit d'un |
fii -+ fer de scie, soit de deux brins de gros fil-de-fer tor-
'fg <"+ dus et cordonnés ensemble, de manidre 3 constituer = - |
Ll U une rangée de dents. Souvent, au lieu d’8tre fixées =~
i sur la téte, ces dents se trouvent sur le champ su-

g :):_ S périeur du support. On en met quelquefois en dessus -
l‘ - et en dessous; mais, ordinairemeut, on se contente
‘E,J "~ . d'en armer le dessous. |

’E:\ 2 ..+ Le but quon se propose en mettant cette freite,

3; ” ¢’est d’avoir une espdce de méachoire formée par la

I saillie du fer de scie ou du fil-de-fer, laquelle méa-

f\ choire, correspondant & la saillie du support dont il

A va étre parlé, forme une pince & dents obtuses, sus-

Jap et ceptible de retenir fortement le bois pris entre les

-;-E méchoires, lequel glisserait sous l'effort de la plane 1
A et malgré la pression, s'il n'était pas aunsi retenu.

H : " Nous devons dire cependant qu'on renconire souvent

}1 des selles & tailler ot il n’existe point de machoires, _
e et que la pression suffit pour 1etenir 1o planche prise ;_
ifii_i;' | dans la pince, conme nous 'avons representé dans
T le dessin. Dans ce dernier cas, il n'est pas rare de
,(4 ) . remplacer la bascule en bois par :
}d . une bascule toute en fer (ig. 1V). |
i Vers le haut, au-dessous de la

i téte, la bascule, & Pendroit ot clle

' = passe & truvers la table, est per-

p; cée d’un trou 0, par lequel passe

i y une forte broche de fer bien ar-

il . rondie, enfoncée daus I'épaisseur

; : T, Flg. IY.

S de la table. Cette broche est un
- pivot qui tient la bascule suspenduc, et sur lequel
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celle-ci se halance librement. Enfin, dans le bas, elle-- )
est encore percée d’un trou par lequel passe un pa~-

lounier p en bois on en fer, saillant de chaque coteé
d"une longueur suffisante pour que la plante du pied
puisse s’y placer aisément. |

Le support dont nous avons par]é Se ¢ompose

. dune planche en bois dur ¢, large & peu prés comine

g*
?

le banc et épaisse de B & 6 centimeéires, qui est sap-
portée & som exirémité postérieure par une autre
planche de méme épaisseur, posée presque vertica-
lement. Souvent cette planche verticale est remplacée
par deux étais ou arcs-boutants. Quant a la planche
inclinée, qui est le support proprement dit, elle est
percée dans Je milieu, d’un troun carré long, corres-
pondant & celui de la table, et livrant passage 3 la
bascule. Ce support s’appuie contre la planche ver-

ticale qu’elle recouvre quelquefois, ou bien avec la-

quelle elle est assemblée, comme on le voit dans la
figure, soit par un assemblage & mi-bois, soit au
moyen de fortes vis & bais & tétes noyées; de V'auire
bout, cette planche inclinée est fixée sur la table du
chevalet & 'aide de chevilles, ou bien aussi avec des
vis.

Aprés que Jes douves ont recu une premiére facon
au moyen de la Doloire, I'ouvrier les travaille en-
core sur le Chevalet, ainsi qu’il sera expliqué plus
bus, & I'aide d’une plane dont nous donnerons égale-
ment la description ; mais, pour n’avoir plus d y re-
venir, il convient dés & présent, de dire Gomment W1}
travaille sur la Selle A tailler,

L’ouvrier s¢ met & cheval dessus, les cuisses pla-

Tonnelier. 3
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238 OUTILLAGE, -
~cées dans les échancrures e, ¢, les pieds sur les deux

bouts du palonnier p. Dans cette position, il plie les
genoux, ef, par ce mouvement, atiire a lui le pa-

“lonnier qui fait baseuler la piéce b sur le pivot; ce

mouvenment fait relever en arriére la téte a de la bas-
cule. 11 prend alors la planche «u’il veut planer, et
la pose sur le support ¢. Si elle est large, il la met
au milien du support, et alors, arrétée par la pidee
b, elle ne peut éire pincée que par le bout. Si, au

- contraire, elle est longue et étroite, il la place & cdté,
- prés de la bascule, en sorte que la téte a faisant

saillie tout autour, ne peut manquer de la saisir.

Quoi quiil en soit, aussitdt que la picee est en place,

I'ouvrier raidit les jambes en poussant devant lui le

‘paloonier. Cette impulsion rabaisse la téte a de la

bascule en avant, et tend & la faire appuyer sur la
planche. La pression que cette planche regoit, fait
que les dents de la michoire s’y impriment en des-

- sous et concourent & la retenir solidement. Conmme

le support est incliné, la planche prise dans la pince,
est aussi inclinée et se dirige vers I'estomac de l'ou-

- vrier, qui s'arme alors de la Plane, et coupe le bois

en ramenant 3 lui. En cxéeutant cette maneeuvre, il
doit avoir le haut du corps garni d'un fort tablier de
pean, afin de ne point étre exposé d sc¢ blesser dans
le cas ol la Plane glisserait, ou bien si la planche
venait & lacher; mais il a rarement & craindre ce
danger, car cette manauvre est trés-bien combinde.
I ouvrier n’ayant point d’autre appal que le palon-
nier, il arrive que plus il met de force A tirer sur le
hois pineé, plus il pince fortement, et alors, les dents
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'OUTILS_P,OUﬁ_ SOUTENIR LES PikcEs. .. 397 . .-
de la.crémailldre s'imprimant plus-fortement- dans le |

bois, il devient impossible de I'arracher. Si ce bois
lachait sous Ueffort de la plane, il pourrait en résul-

ter des inconvénients; Pouvrier serait renversé et
pourrait se faire mal; mais cela n’est guére a crain--
dre, surtout lorsqu’on est habitué 3 travailler sur un

banc.
20 Ecorchoir.

. Dans eertains pays, particuliérement en Bourgo-

- gne, les tonneliers se servent d’une espice de Selle &

tailler, qu’ils nomment ECORCHOIR Gu ECORGOIR, ON
ne sait trop pourquoi. Cette Selle ressemble assez au
dressoir des treillageurs; mais elle en diffre en ce
sens que le coude en fer de ce dernier est ici mobile,
et obéit & la pression qui lui est communiquée par
le pied de I'ouvrier. La figure V représente cet ap-

Fig. V.

pareil. — a, forte planche en chéne ou en hétre, in-

clinée & I'horizon de maniére que I'onvrier, étant de-
bout, le coté le plus élevé lui vienne A la poitrine.—
bb, pieds assemblés solidement dans la planche a, un
peu inclinés en avant et en dehors, afin de donner de
Yassiette & I'ensemble. Ces pieds sont en outre con-
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sohdes par des potences chevillées des deux bouts.

- ¢, traverse mobile, soit qu'elle soit assemblée A bri-
sure avecla planche @, soit-qu ’assemblée A demeure,*
sa:flexibilité lui permette un mouvement de va-et--
vient:de haut en bas et dé bas en haut. — d, double.
coude en bois garni de dents en fer, ou bien fait tout

en fer, fixé & demeure sur la traverse ¢, et glissant
sur le c¢été de la planche:a, ot I'on a pratiqué une
entaille pour le recevoir, et maintenu dans son recul,

80t parun gousset en h01s rapporté 3011; par: une lame
-~ de tole. o

Lorsque Touvrier veut employer cette Selle, qui

Tui sert & donner une premiére fagon a ses douves,
au moyen de la Plane, il se-place devant elle et re~
‘léve avec le pied 1a traverse ¢, ce qui faif ouvrir la ma-

choire d. Il pose alors sa douve A plat sur la planche a,

puis, appuyant avec le pied sur le bout de cette méme
- traverse e, qu’il vient de relever, il fixe solidement
- la douve sur la planche a, aprés quoi, il la travaille

comme 2 Iordinaire. Ainsi donec, ’ouvrier quil em-
ploie cette Selle se tient debout. De plus, il n’a qu'un:

- pied pour maintenir la douve en place; mais cette
pression est suffisante, car il peut porter le poids de.

tout le corps sur le pied qui agit, et donner par 13 une
force considérable & la machoire d.

3o Selle ou chaise & rognrer.

La SeLLE ou CHAISE A ROGNER est un appareil de
‘charpente disposé¢ de maniere quen y couchant un
tonneau, celui-ci s’y trouve maiutenu solidement, en

fl




sorte qu’on peut le rogner aisément en le faisant tour-
ner sur lui-méme dans cette position,

Dans beaucoup d’ateliers, cet appareil est fixé & de-
meure dans le sol (fig. VI), et on le place dans une

L1
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Fig, VL

partie bien éclairée et de trés-facile accés. Sa pidce
principale abe a la forme d'un Y, et ¢’est dans V’en-
fourchement qu’elle présente qu’'on met le tonneau;
elle se nomme la fourche. On lui donne une longueur
suffisante pour 'entrer profondément en terre, et on
'y consolide avec des coins, des pierres et méme du
platre, si le terrain n’offre pas une consistance suffi-
sante. Derriére cette fourche, & une distance un peu
moindre que la longueur d’un tonneau ordinaire, on
plante en terre une pidce de bois verticale f contre
laquelle on vient appuyer le fond de la pidce & rogner,

-et, entre la fourche et la pidce de bois f, on en place

 QUTILS POUR SOUTENIR LES m‘;cns. o 7
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42 - OUTILLAGE. |
une autre dans une position horizontale, qui est des-
~ tinée 3 supporter, par le bouge, le tonneau placé dans
la Selle. On voit en g, sur la pidce f, une encoche qui
sert & recevoir le rebord du fond qui s’appuie conire
“la piece f. Les pieéees ed sont plantées en terre et ser- |
vent & consolider le tout, I'une d, en servant d’appui
a la fourche, I'autire ¢, posée un peu plus en arriére,
en maintenant le tonneau lorsqu’il est placé.
La Selle & rogner mobile peut varier beaucoup dans
- sa construction ; mais elle renferme toujours une four-
che qui est tantét en y, comme dans la précédente,
tantot en forme de croissant. Beaucoup de tonneliers
la préférent 3 celle-ci, parce qu’on peut la transpor-
ter out Yon veut, ce qui est trés-avantageux dans une

- g |
' P |
I . A I
i b s 1
] )

' Fig. VIL

foule de circonstances. La figure VII montre la dis-
position qu’on lui donne ordinairement.
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4° Billot.

Le BrrLoT est le méme instrument que I'on appelle
Troxcurt, CHARPI, BucHOIR, dans certaines localités.
Le tonnelier en a de deux sortes et de différentes hau-
teurs, afin de.pouvoir travailler assis ou debout.

Le Billot le plus simple consiste en un tronc d’orme
ou de chéne;, haut de 80 centim. environ, sur lequel

on dégrossit, 3 'aide de la Serpe ou de la Cochoire,
en se tenant debout.

L’autre Billot est plus compliqué, et I'ouvrier est

assis lorsqu’il travaiile dessus. 11 sert soit & dégros-
sir, soit & doler. Pour faire le corps de l'appareil
(fig. VIII), on choisit un tronc d’orme noueux, qu'on

{is

fait porter sur quatre pieds, munis de traverses. En
dessus, on réserve ou bien l'on plante deux saillies
ab, appelées hausses ou échasses, qui servent de point
d’appui aux planches qu’on veut bicher, ¢ est-2~dire
degrossir & coups de Hache ou de Cochoire. Lorsqu’il
sagit de doler, on appuie la douve contre un épau-
lement qu’on réserve & la seconde saillie b, et qui
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l’empwhe de reculer sous les ceups pmssa,nts de la )
'Dolon'e.

- 8i le tonnelier ne rencontw pas un morceau de
bois assez gros pour faire le Billot dont nous venons
de détailler la construction, il fe compose de diverses
pieces qu’il travaille et assemble de la maniére qu'il

juge la plus convenable. Quelquefois méme, comme

- le montre la figure IX, il se sert d’un vieux moyeu

de charreite, supporté par trois pieds en arc-boutant.
Dans ce cas, il plante 'appui a dans le trou de V'es-
sieu; puis, au moyen de deux traverses horizontales,il..
]Olnt a ce Billot une pitce en bois debout b, entaillee

'3 mi-bois par le haut. Gette pidce touche a terre, les

deux traverses latérales ne servant qu’a la maintenir
dans sa position verticale. La douve étant placée sur
champ lorsqu’on la dole, il en résulte qu’elle se trouve
supportée par les deux bouts et a,ppuyée contre les
épaulements.

La figure X représente un Billot-d'une forme diffé-

rente ; ¢’est le Charpi proprement dit. 11 sert & doler
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"Ie;, douves, qu'on appuie a cet effet contre les h&usses

ab. Dans quelques localités, on désigne ces hausses = -

sous le nom de charpillon. Le dessin ci-joint (fig XI)

montre comment elles sont entaillées pour recevoir . - -

Te bois & travailler.
be Sargeizt ou Serre—ioint.

On appelle SERGENT ou SERIIE-JOINT un mstrument
qui sert a réunir les pidces de bois qu’on
veut coller ensemble par la tranche, 3 les

tenir serrées pendant que la colle prend,
ou qu’on trace, ou qu'on fait des repdres.
Cet iInstrument a éte beaucoup perfectionné .
dans les ateliers de menuiserie et d’ébénis-
terie; mais le tonnelier, pour qui il n’est
gu'un outil tout & fait accessoire, emploie
généralement tel qu'on le faisait ancienne-
ment, et que lo représente la figure XII.
C'est une tige de fer carrée, dont la lon-
gueur varie de 0m.50 a 19,95 et méme
2= 60. A son extrémité supérieure, elle est
recourbée en forme de crochet. Cette par-
tie, qu'on appelle mentonnet, a une cour-
bure de 0™.08 & 0m.16 environ. Un aufre
mentonnet mobile a, qu’on nomme patte
ou main, est disposé de manidre & pouvoir _, %

. . : Fig. XII.
glisser le long de la tige. -

L’emploi du Sergent est trés-facile 3 comprendre.
Les pieces & réunir étant placées I'une sur I'autrs, on
applique le mentonnet fixe, ou ¢rochet, contre 'une
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des {ranches de l’assemblage, ‘et I'on fait ghsser la
- patte jusqu’'d ce que sa partie recourbée vienne s'ap-

puyer conire la tranche opposée. Donnant alors.quel-
ques coups -de marteau fur la douille p de la patte,
pour la rapprocher du crochet,.cotte pa.tte prend une
position oblique, paree qu’elle n’avance que par le
haut, les pitees dé bois Fempéchant d’avancer par le

_bas. De plus, la vive aréte interne de la douille s’a-

baisse du c¢Oté du crochet, presse la face supérieure
de la tige, et, comme cette face n’est pas polie, le
frottement de cette partie anguleuse de 1a douille sur
cette partie rugueuse de la tige suffit pour maintenir
la patte en place et, par suite, les morceaux de hois
que cette patte rapproche par sa partie inferieure.

§ 2. OUTILS SERVANT A DEBITER.

Les outils de débitage ne comprennent que trois
ou quatre sortes de scies, telles que : la scie & débi-.
ter, la scie & chantourner ou feuillet et quelques

'scws & guichet ou scies & main., On peut y joindre le

1. Scie a débiter.

La scie A pisiter (fig. XIII) consiste en deux bras,

longs d’environ 0™.487 et & Textrémité inférieure
~ desquels la lame est fixée par des goupilles, tandig
qu’ils sont réunis par le haut au moyen d'une dou-

ble corde bien assujettie. Vers le milieu de leur lon-
gueur se trouve une traverse qui, butani contre chacun
d’eux, les empéche de revenir en dedans. Le bras
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supérieur offre un prolongement légérement recourbé.
et arrondi, au moyen duquel la main droite de I’ou-

viier saisit I'outil.

h T

Fig. XIII.

La corde sert & tendre la lame, A cet effet, oln
passe au milieu des tours qu’elle forme wune petite
planchette, qu’on nomme garrot, et qu’on fait tour-

ner un certain nombre de fois. En agissant ainsi, on

tord la corde qui, en se raccourcissant, attire forte-
ment les bras, et ceux-ci, basculant sur les bouts de
la. traverse, tendent la lame & volonté. On arréte en-
suite le garrot en le poussant contre la traverse, sur
le c6té de laquelle il trouve un appui qui Yempéche
de tourner, ou bien on en faif péncétrer Vextrémité
dans une petite mortaise pratiquée sur le dessus et
au milieu de la traverse. | |
Une remarque trés-importante, ¢ est que, lorsqu’on
débite du bois vert, les denis de la scie doivent éire
trés-longues, trés-aigués, et suffisamment espacées.
Au. contraire, quand on travaille des bois secs et durs,
-1l faut que les dents soient plus fines. En outre, la
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%‘.. : “qualité de I'acier doit étre meilleure. Si les bois sont
a0 trés-compactes, on a bhesoin de scies dont la monture
o soit entierement en fer, la denture encore plus fine,
i : et dont lalame aille en s’amincissant du c6té opposé
a la denture. Comme toutes les cordes sont plus ou
5 moins hygroméiriques, c¢’est-d-dire sujettes & s’allon-
;o ger ou A se raccourcir suivant que I'air est plus ou
e moins humide, il faut aveir bien soin, toutes les fois
;ﬁg " que 'on met de ¢6té la Scie pour ne plus s’en servir
i de quelque temps, de ldcher le garrot et de détendre

la corde. Sans cela, s1 'humidité venait-3 gonfler la
corde et 3 la rendre par conséquent plus courte, la
monture se briserait a I'improviste, ou tout au moins

deviendrait gauche et courbée.

2. Scie & chantourner.

L.3 SCIE A CHANTOURNER ou FEUILLET (fig. XIV) s’em-

ey

N}

TN S, I ST W 1*-:**:--:‘*“‘*-'-'..'!—-—:.'-.— e e et el
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Fig. XIV.

ploie principalement pour couper les fonds en rond.
- flle ressemble beaucoup A la Seie A débiter. En
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effet, comme dans celle-ci, la lame est montée SUT

deux bras séparés par une iraverse, et on la tend ,'
avec une double corde et un garrot. Ces points de -
ressemblance constatés, examinons les différences. -
D’abord, la lame est trds-étroite, la denture est plus -
fine, droite et non penchée. Ensuite (et ¢ est 1a mo-
dification la. plus importante), la rainure de l'extre-.

mité des bras, dans laguelle la lame de la Scie-a de-
biter est fixée avec une goupille, est remplacée dans
le Feuillet par un trou cylindrigque paralléle & la lon-

gueur de la.traverse, et percé danms les deux mon-.
tants trés-prés de leur extrémité inférieure. Dans

chacun de ces trous passe un:boulon en fer terminé

du coté de Vintérieur de la monture par une mdi- : L

choire ou double lame de fer, dans laquelle la lame
de la scie est prise et fixée par une ou plusieurs
goupilles, et du cdié extérieur par une poignée en

bois ou un écrou 3 oreilles & I'aide duquel on peut

tourner et retourner la lame 3 volonté.

Il résulte de cette disposition quele platde ialame

peut tantdt étre mis dans une situation telle qu’il
soit opposé & la tranche de la traverse, tantot dans
une position semblable & celle du plat de la traverse,
tantét dans une position intermédiaire. Pour faire
cette opération, il faut tourner les poignées. l'une
apres I’autre et préalablemént detordre la corde d'un
ou deux tours. De cette mobilité de la lame résultent
de grands avantages. Ainsi, on peut, avec la Scie &

débiter, détacher du bord ou de la.iranche d’une |
planche une piéce trés-minee, ce qu’on n’exécuterait

pas avee la Seie & débiter si la planche était trds-



' - . a0 . =
-y W N T [RLEr - LR i ] r .
il A e T A S I AN TR )
L4 _d,_' L T WL ,l .l—%rl—li\._"hi-“q-ﬁ.__vt_- ,.‘ -.;_:_F;'
o, L - ) .- . . .-
' - - . 1 an . |
: 3 - . \ L -

L

FILE & adei]
Wy

Ly 0y

v ek .‘;".'.:'::.‘"H i‘;:"f—."u. a
e ARG ety e
SR o .- St
' L

B0 .. OUTILLAGE.

e e T T e 1
T T
. r ' . - - -
' ' "

“large. De plus, on peut découper des parties courbes
~-ayant un grand rayon. Enfin, quand on met la lame
~ -dans la méme position que celle de la Scie & débiter,

-elle sert aux mémes usages.-

11 est évident que les boulons qui guident la lame

doivent tourner 3 frottement un peu dur dans les
trous des bras ou montants. Il faut avoir bien soin
que les deux poignées ou les deux écrous soient tour-

- nés précisément au méme degré; sans cela, la lame,

au lieu d'étre droite, serait tordue, et il-deviendrait

- presque impossible de ia diriger.

3. Scies a main.

Quelle que soit V'utllité des scies qui précddent,

- elles ne peuvent pas suffire encore 3 tous les besoins.

Il arrive souvent au tonnelier d’avoir & faire dans
une planche une ouverture carrée ou circulaire. 1L
lui serait trés-commode alors de se servir de la scie
mais comment avec les scies ordinaires entamer le
milieu d'une planche? cela serait impossible. 11 faut
se servir de la SCIE A MAIN, appelée PASSE-PARTOUT ou
SCIE A cUICHET (fig. XV). C’est une lame d’acier A

ayant la forme d'une lame d’épée plate, dentelée sur

un de ses ¢otés, finissant en pointe et augmentant de
largeur depuis 'extrémité jusqu’da la partie la plus
voisine du fit de bois dans lequel ¢ile est emman-

- chée. Lorsque, avec cette scie, on veut scier une
- planche sans toucher au bord, on fait, & I'endroit otr
- Fon veut commencer, un trou suffisant pour donner

passage & la pointe de la scie; on la met en mouve-

i

]
— N
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- ment. Son action allonge Youverture, la lame- pé-

netre plus profondément; le mouvement devient plus.

facile; et, comme on n'est pas géné par un chdssis, .

il est aisé de faire suivre 3 l'outil toutes les direc-

OUTILS SERVANT A DEBITER. B

- tions tracées sur la planche.

Fig. XV.

Il y a des scies & main de diverses dimensions;

‘quelques-unes BC sont plus larges que les lames des

scies ordinaires, et toutes sont plus fortes et plus
épaisses, ce qui devient 1nd1spensa,ble puisque rien

" ne les soutient.

La manche de ces outils présente deux formes tr2s-

~ différentes. Tantot, 1l est rond et dans le prolonge-

ment de 1a lame. Tantdt, il forme comme un angle
droit avec cette méme lame. Dans le premier cas,
les scies .sont dites @ manche rond; dans le second -
cas, elles sont appelées & manche d'égoine : ¢’est
cette derniére disposition que présentent nos des-
sins.
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Il y a-d’autres espdces de scies & main (fig. XVI),

remarquables par la finesse de leur den-
telure et la facilité avec laguelle on

nier. Un manche en bois, de forme 2
peu pres cylindrique, renferme une tige
de fer terminée en méichoire, dans la-
quelle est fixée une {rés-mince lame de
scie. Cette tige de fer et 1a scie qu’elle
- supporte, forment en quelque fagon le
prolongement de 'axe du cylindre. Le
bout du manche, ol s’engage la scie,
, est serre par une forte virole d’acier, de
Fig.._,)WL fer ou de. cuivre, de laquelle part un

- arc métallique dont I'autre extrémité va

joindre le bout libre de la scie. Ce bout de la scie
opposé au manche est pris dans une méchoire termi-
née par une vis ayant une porte carrée qui passe sans
frotternent dans un trou pratiqué au bout de 'arc mé-

- tallique. Un écrou & oreilles permet de rapprocher

volonté I'extremité de ’arc métallique de la michoire.
Quand on fait cette mancuvre, cef arc est recourbé
davantage, son élasticité augmente puisqu’il est plus
fortement tendu, et par la méme raison il aceroit la.
tension de la lame, qui lui tient lieu de corde. Cette
scie, dont la lame est mince et droite, dont les dents

sont trés-fines, est employée avec avantage 3 scier les -

bois durs, mais pour d’autres usages que les précé-

_dentes.

peut, soit tendre leur lame, soit les ma~

._._
e T
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Le couTre n’est autre chose quun coin de fer, bien

~ QUTILS SERVANT A DRESSER. - 83 .-~

teanchant, percé d’un trou dans le sens du tranchant

et du c6té de la téte du coin. Un manche solide et

long d’environ 0™.60 est passé dans ce trou, Get outil
sert & fendre les billes de hois. A cet effet, on le tient

‘d’'une main par le manche, et, de 'autre, on frappe |
sur la téte avee la mailloche.

A premiére vee, il semble que rien n’est plus fa-

cile que 'emploi du Coutre. Au contraire, il faut une

certaine habileté pour le conduire conve-
nablement; car, suivant qu’on incline plus
d’un coté que de Vautre, on fend plus ou
moins droit. Il suffit d'un mouvement de
main presque inappréciable pour prendre
le fil du bois et fendre suivant une ligne
donnee. .

Nous venons de parler de la. MAILLOCHE,
C’est une espdce de gros maillet (fig. XVII),
d’orme ou de chéne noueux, qui a une .
forme assez semblable a celle d'une bou- Fig, XVII.
teille. -

§ 3. OUTILS SERVANT A DRESSER, PLANER ET
CORROYER. |

Les outils dont se sert le tonnelier pour dresser,
planer et corroyer le hois sont:la colombe, la do-
loire, la plane, 1a varlope, le riflard et le rabot, ces
trois derniers empruntés, comme nous I'avons dit, au

menuisier,
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| 1". Colombe.

La COLOMBE e,st une espece de grosse varlope ren-
versée;, montée sur des pieds et ayant le tranchant

~dufer sur la surface supérieure. Elle sert 3 dresser
. ‘champ des planches.

Quelquefois, le tonnelier emplme la colombe droite

du layetier-emballeur, ¢’est-2-dire posée horizontale-

ment sur quatre pieds (fig. XVIII); mais ¢elle qui lui

Flg XVIIL

Fig. XIX.

pieds et est inclinée & I'horizon, Pen importe d'ail-

i
T
T e L
- -\_]Ii_.._‘.':_.:,.n:l_'.' . :'I-I:.! -

T Y IR P

[

-
= AT g e T

-
ammmw oam

!
P

= . .
. LR ] -
e L et e w o e e b

4.
. .
I e D ST E R T N

'
-

-

-
in
[ ]
r .
- "

-
-

P e, ey 1, e

1 e L T e e -::-! -



' T, o, TR el bl Bl
1

T L
-

oAb BT . B o B

R . il el A gy A a0 PR DY LT

. —_ . L - -

R R I P T I

.
-
.
.-I
. 1
Loy

A L — w —
vl IR - v = = 0

_F--.\s‘_-:‘l

-

OUTILS SERVANT A DRESSER. T Ba'

lours cette différence qui tient plutﬁt aux locahtes o
qu’a des avantages bien marqués. .

La Colombe appartlent A cette classe nombreuse
'd outils qu’ on appelle oulils & fil ou affitages, paree S
quils se composent essentiellement d’une pidce de
hois, nommée fit, et d'une espéce de ciseau, qu'on

appelle fer, qui sont dlsposées de maniére & coopérer ~

‘simultanément.

Le corps de la Colombe ou son fiit est un quartler |

‘de cormier pris au coeur, autant que possible. On y -

perce une lumidre comme & une Varlope de menui-
sier, on ajuste un coin dans cette lumiere,on place le
fer, qui doit étre bien affaté, et 'on fait en sorte que

la ligne du tranchant soit bien exactement sur le o

méme plan que la surface supérieure ou la fable;
¢'est ce qu’on nomms metire en fit. .

S1 la. colombe est bien faite, la lumidre doit étre
trés-petite, c¢’est-d-dire qu'il doit n’y aveir entre le
tranchant et le bois que l'espace strictement néces-

saire pour laisser passer le copeau, qui tombe en des~ - -

sous. *

Pour que la Colombe ne se délériore point, que le
fer ne soit point sujet & s’ébrécher ou & blesser ceux
qu y pourralent {oucher sans y faire attention, on
fixe sur le corps de la Colombe, & I’aide de charniéres
en cuir, un couvercle en planches que 1’on rabat aus-
sit0t qu’on a fini de se servir de Vinstrument.

9. La Doloire.

La DovroiRe sert 3 dresser les planches. Nous n'en-
treprendrons pas de la dessiner absolument telle quelle
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"~ doit #tre, car les ouvriers ne sont pas plus d’accord
sur sa forme que sur la manidre de Yemmancher.

C'est un outil qui colite toujours assez cher, parce que
sa fabrication est difficile et exige la main d'un tail-
landier habile. Toutefms » les tonneliers levnplment

peu :ce sont des ouvriers spéciaux, nommeés daleurs,'

qui, presque toujours, entreprennent le dolage. Nean-

- moins, le tonnelier doit avoir été doleur, et il d01t

savoir au besoin se servir de la doloire. |
Les figures XX, XXI et XXII donnent une idée de la

Fig. XXIIL.

forme qu'on donne ordinairement 3 la Doloire. La
premiére représente une Doloire fagon d’Orléans,
munie de son manche, et la seconde le fer seulement
d'une Doloire dite & la frangaise. La Doloire d'Or-
léans a été primitivement construite par un habile
taillandier de cette ville, qui se nommait Gougis. G'est
un des meilleurs modeles qui existent. Elle pése géné-

- valement de 4 kilog. & 4 kilog. et demi. Enfin, 1a lon-
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: .gueur de son taillant est de 365 a 380 nulhmetres, et =~ .
© . salargeur de 17 centimatres. e
La longueur du manche de la Doloire se détermine - .
pat.]a longueur du bras de 'ouvrier qui doit en faire - - =
usage. Ou la prend en mettant le bout du psuce sur .
"’ le bord de !a douille, en tenant le manche comme st 4
- T'on voulait travailler, et en ployant le bras, le bout.
du manche doit se trouver & fleur du coude. R
, En emmanchant Ia Doloire, il faut avoir soin de S
faire devler le mdnche en dehors, afin qu 11 ne se
trouve pa,s sur le méme plan que V'axe del’ 0111:11 Cette . -
précaution est nécessaire pour que la main ne soit pas .
froissée contre le hois. De plus, ce manche doit étre
assez lourd pour former une esPéce de contre-poids
a la pesanteur de l'outil.
. Le taillant de la Doloire du c6té de la planﬁhe doit
i avoir sur lalongueurun cintre peu senti qu’on nomme
\ quietle; il faut aussi un peu de rond sur la largeur.

-
L] r
B R T (ST
' " T 'l‘—l:'-r E r ""' )
-

2
Al e
—

T T
[ M r -
"

=T Armg et e

. .
1 -
. '
aura
Y\ -....—-"l ekl u’-ll_ -
|1|.'|.* "‘-"-:lru."\-"‘l

T
"
g
b

r
H -

L] T = (L b

uj:h—-..,r_l"*u gl !-;"'\__.- —T R

LTI T L T oy e M
u-nﬂ-:-""\. 3 -
Paliri o
B

o F "‘"'-‘-'IEJ?::'U.-
Fd
" 1]
L] o ' -
- \ A
-.".‘-i- . |.I'|n'-‘ e e g
1] - 4 4 an L]

.
e

.
L
AR

Enfin, la moitié du taillant doit étre droite jusqu'a .
13 millim&tres du bord. A partir de ce point,on fait,3 |
la meule, un contre-biseau du c¢6té de la planche, afin R
que l'outil puisse sortir du bois, et il suffit sans qu’il
soit nécessaire d’arrondir la planche de 1l'outil. Pour
déterminer stirement la courbe de ce contre-biseau,
on trace avec un compas une portion dun cercle qui
serait de la grandeur du fond d’un tonneau ordinaire,
et 'on voit quelle doit étre la courbe sur une éten-
due de 43 millimétres. Quand Pouvrier veut doler da
iraversin, qui doit étre droit, il incline un peu la plan-
che de l'outil, et alors il dole droit comme si celte
planche était droite. |
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pouce placé sur le bout de Ja douille, le bout du man-
w00 che appuyé sur la cuisse droite, le pied droiten avant,
W, o8 .7 le loug du Billot, la main gauche sur la douelle, qui
4w - d'un bout porte sur le charpillon, et de Vautre sur la
fio e - bride qui est sur le derriére du Billot, avee une en-
5 Wit coche pour appuyer la main droite. ‘

N

3 - " La Doloire est le seul outil du doleur. Auss1, cet ou-
;{ # ' vrier apporté-t-il un soin particulier & se la procurer
i7" . de bonne qualité et d'une fagon qui facilite le travail.

-
= r:u-.'ir..._.r
- ] Ll

ok B

T Or, cet outil unique exécute un travail assez. compli-
s R .. -qué, puisqu’il faut qu’il donne 2 la douelle une forme

SRS déterminée qui n’est pas constituée par des lignes
‘droites, mais par des courbes insensibles. Il faut qu'en
laissant tomber ce lourd outil tranchant, le doleur ar-
rondisse en creux la planche étroite et peu épaisse
oo, 7 - qu'il pose sur. champ sur Je charpi, et qu’il appuie
k=77 .~ sur le charpillon. 11 faut, indépendamment de la
oL courbe donnée sur la largeur, qu’une autre courbe
soit faite sur la longueur, et il doit réserver aux deux
bouts de la douelle des témoins, ¢'est-d-dire, & cha-

~ -ur.r--wf
-]
- N
A : -
.
.

5 que bout, deux endroits que Poutil n’a pas touchés.
Dans une piéce hien faite, ces témoins ne disparai-
A tront jamais entiérement, et on les retrouvera méme
aprés que la pigce aura servi et sera en vidange.
ool |

{ o R La PLANE, que, dans beaucoup d’endroits, on ap-
v 77k s pelle pLAINE, est Tun des outils dont le tonnelier fait
6 - le plus fréquent usage. G'est un couteau a deux man-
- | |

N

“Le doleur tient sa Doloire de la main drmte, 1o L

LN
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ches qui se-maneuvre 3 denx mains et sert A planer' TR
ou plainer, ¢'est-a-dire i dresser le bois, & Vaplanir.. ~ . ¢ i
Il varie d’une foule de manidres, aussi biem sousle - - o
rapport des dimensions que sous celui dela formede =~ . ik
la Jame, qui, suivant le travail & exécuter, doit dtre =~ . iy
- - droite, creuse, arrondie en croissant, & queue, ete. La o
! figure XXIII indique les formes les plus usuelles.
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. Fig. XXIII, | S R
La lettre A représente la PIANE DROITE. Quand on =~ - ° Yt
> achete un outil de ce genre, il faut faire attention A o

: la partie aciérée, la bornoyer pour s'assurer si elle C
E‘I . » . . . » - > H{I
. est bien droite sur sa’ largeur, faire attention si elle i !

n'a point de pailles et si, lors de la trempe, il ne se
serait pas fait des eriques sur son tranchant. La plane B
se repasse sur la meule; on lui 6te le morfil a Vaide | o
dune pierre 3 grain fin dite pierre & faulx : ¢’est un -
outil qui déhite vile et avansce la hesogne. T
% La letire B représente une PLANE CREUSE. Sa cour-
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o I_iux:e- est d’autant plus prononcée que le vase qu’on
 veut travailler a de plus petites dimensions. ll.y a

donc plusieurs sortes de planes de ce genre, lesquel-
les ne different que par le degré de leur courhure.
Tous ces outils sont destinés & creuser. Ils devraient
done changer de nom, puisque, au lieu de planer le
bois, 1ls le sillonnent; mais on a fait remarquer qu’ils
planent réellement dans le sens de {a longueur, ce
qui suffit pour leur conserver leur ancienne dénomi-
nation.

L’outil représenté par la lettre G est une PLANE
CINTREE QU ARQUEE, dite facon d'Orlédans.

La PLANE A PARER (lettre D) est destinée & travailler
I'intérieur des tonneaux. On 'introduit dans la pidce
par la partie qui n’a point de poignée et que tient
~ T'une des mains de I'ouvrier, tandis que I'autre main
tient la poignée unique.

La »PLANE A QUEUE (lettre E) ne sert aussi que dans
I'intérieur des tonneaux et pour égaliser les joints. On
la fait couper en la retirant & soi. Son manche en fer
forme douille, afin qu'il soit possible d'y &JOUtBI' un
second manche en bois.

4. Varlope.

La vARLOPE (fig. XXIV) se compose d'un fut, dun
fer et d'un coin.

Le fiil a, comme Yindique la figure, & peu’prés la
forme que les géometires désignent par le nom de pa-
rallélipipede rectangle. C’est unce pidce de hois trés-
dur, hien dressce, et dont les quatre faces les plus
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OUTILS SERVANT A CREUSER. .~ 61
longues, ayant la forme d’un earré long, sont bien

perpendiculaires "une i Pautre. Ce fiit a communé-

ment 0m,734 de long, 0m.068 ou 0™.081 d’épaisseur,

Fig. XXIV.

ot 00,101 ou 0™.108 dans sa plus grande hauteur.

Cetie hauteur, en effet, diminue d’environ 0®.020 a
chaque extrémité. Cela ne provient pas de la surface
inférieure, qui doit foujours étre parfaitement plane,
mais de la surface supérieure qui est légdrement
courbée et s'abaisse aux deux bouts. A quelques cen-
timétres de son extremité postérieure, on adapte &
tenon et & mortaise une espéce de poignée ou d’an-
neau qui sert 3 pousser l'instrument. Au milieu de
Uépaisseur du fit, et & peu prés & égale distance des
deux bouts, se trouve la lumiére, qui forme une
des parties principales de 'outil, celle peut-&tre d’ott
dépend le plus sa bonté : ¢’est 13 qu'est placéd le fer
dont elle régle I'inclinaison. Ce trou est évasé, assez
grand par le haut, et finit, au-dessous de la varlope,
par ne plus étre qu’une fente transversale 3 la lon-
gueur de l'oulil, longue d'environ 0m.054 et large
seulement de 0™.003 & 0™.004, afin que le copeau que
le fer détache et qui tend A se tourner en spirale, ne
puisse plus sortir de la lumilre dés qu'il 'y est en~

- §agE, .
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Le far a une largeur d’ enwron 0.054 et une lon-
gueur d'au moins 0™.189 ou 0™.217. Ii est appuyeé
contre la paroi du derridre de la lumidre, celie qui

~est la plus rapprochée de la poignée. On lui donneé

une inclinaison d’environ 43 degrés, ¢'est-a-dire uné
inclinaison égale & celle d’une ligne oblique: qui, par-
tant de la jonction d'une ligne horizontale, s’écarte-
rait autant de 'une que de l'autre. La paroi opposée
de la lumidre est bien moins inclinée ; 'intérieur de
la lumiére est muni de deux épaulements ou saillies
contre Jesquplé le coin vient s'appuyer. Quand on ai-
guise le fer, il faut avoir soin de former un biseau
bien plat et non arrondi, ¢’est-3-dire faire en sorte que
la ligue tranchante soit aussi horizontale que le des-
sous de la Varlope, ¢t I'on ne doit toucher au ¢6té de
la planche que pour détacher le morfil. Néanmoius,
il ne faut pas laisser les coins trop vifs, mais les adou-

cir un peu, parce que, s'ils conservaient toute leur

vivacité, ils pourraient rayer le bois.

Le coin qui sert & tenir le fer est évidé par le mi-.

lieu : il faut qu’il serre un peu plus par le bas que
par le haut, et qu'il joigne bien des deux e6iés. On
enfonce le coin avec un marteau; on le desserre en
frappant quelques coups sur lextremité de la Var-
lope : cela suffit pour 1'ébranler. Il est essentiel de
serrer convenablement le coin, de telle sorte qu'il

assujettisse bien solidement le fer sur le derridre de

la lumiére ; sans cela, lorsque l'on fait agir I'instra-
ment, le fer ballotte entre le coin et la parol posté-

rieure de la lumieére. Au lieu de couper le bois vif
et facilement, il ressaute, {ait faire des soubresauts &
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I'instrument, et la surface ne s'unit pas. Les Ouvrlers
exprlment cet effet en disant que 1'outil broute.
De Yimmobilité du fer, de la maniére dont la sur-

face de dessous est dressée, de l'inclinaison de la lu-

midre et de la facilité avec laquelle elle vomit les
copeaux, dépend toute la bonté de la Varlope.

~ C’est avec la, Varlope qu’on dresse le plus facile-
ment, parce que sa longueur s’ oppose. 3 ce gue la
partie plane, ou la planche, suive les sinuosités de
I'objet 3 dresser, comma cela arrive au Rabot. Tou-
tefois, ellé ne peut servir que pour aplamr, dresser

et finir. Cela provient de trois causes i premidrement,

de ce que le fer est droit; deuxidmement, de ce que
ce méme fer 5 trés-peu de prise, atteridu qu’on.le fait
peu sortir en dessous j troisiémement,. de ce que 13,
lumiére est treés- étrmte Avant donc d'employer la.
Vaﬂope, il faut dégrossn? Pouvrage, et o est ce a qum
est desting le Blﬂard | SERR

5. Rtﬂwd

- Le nrirrARrD est une espéce de Varlope & éba.ucher.
Il ne différe de la Varlope ordinaire que parce qu'il
est moins long dun quart ou d’un cinquiéme. De
12 le nom de DEMI-VARLOPE sous lequel on le désigne
également. Sa construction est d’ailleurs entidrement
analcgue; mais la lumidre est plus inclinée, afin que
le fer ait plus de pente et morde davantage le bois.
Dans le méme but, au lieu d’afftter le fer carré-
ment, on lui donne une forme un peu arrondie; et
comme, pav suite de cette d15p051t10n, il enldve le‘s
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04 OUTILLAGE.

copeaux plus épais, on donne un peu plus de largeur

3 la fente inféricure de la lumitre par laguelle ces

¢opeaux doivent passer.

Le Riflard sert a blanchir le bois, ¢’est-d~dire & en
découvrir la surface, & en faire disparaitre les inéga-
lités les plus considérables. Quand on a fait ainsi le
plus gros de Youvrage, on termine avec la Varlope;

‘maig, pour les travaux communs, il arrive souvent

gqu’on se contente de blanchir.

- Quelquefois, on munit le Riflard de deux poignées,
afin de pouvoir y placer deux ouvriers 1'un devant
I'autre, ce qui arrive quand on a beaucoup de bois &
enlever, qu'on fait mordre beaucoup de fer, et qu’a-

lors le travail serait trop rude pour un seul ouvrier.

6. Rabots.

Le RABOT n'est en féalité quune Varlope frés-pe-

 tite, et ses dimensions restreintes le rendent d’une

mancuvre beaucoup plus facile que celle de ceite
derniére. Sa longueur varie de0™.081 4 présde 0™.325.
Le Rabot ordinaire (fig. XXV) a la planche plate, ce

Fig. XXV,

qui ne permet de I'employer que pour corroyer des
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surfaces planes. Quand on 3 & travailler des surfaces

courbes, il est évident que cet outil ne peut pas

servir. On le remplace alors par un RABOT CINTRE,
¢’est-d-dire ayant le fut courbé d'une maniére con-
venable.

Si I'on veut obtenir une surface convexze dans la
longueur, et semblable au-dessus d’'une Varlope, par
exemple, qui est plus elevé de 0m.020 au milieu qu’aux
extrémités, il faudra un Rabot dont la surface infé-
rieure présente une concavité équivalente. Sans doute,
si on posait ce rabot & plat dans toute sa longueur
sur la pidce de bois & travailler, il ne produirait
aucun effet, et sa concavité ne permettrait pas au fer
et au bois de se rencontrer; mais si le bout du Rabot

est appliqué a 'extrémité de la piéce de bois, et qu’on.

le pousse dans cette position, le fer commencera par
enlever la partie la plus saillante, 'angle. Insensible-~
ment ceite partie anguleuse prendra une forme plus
ou moins arrondie, et se moulera en quelque sorte
sur la concavité du Rabot. Quand on aura finl 3 cette
extremité, le rabot, que 1'on continue de’pousser 3
diverses reprises, ira frapper 'autre angle en descen-
dant, et 13 produira encore un effet semblable.

S1ilon veut, au contraire, une surface concave, il fau-

dra prendre un Rabot dont la surface inférieure soit

convexe (fig, XXVI). Enlepromenant d’abord au milieu

de la pidce de bois, on ne tardera pas & y produire
un enfoncement, et cet enfoncement augmentera de
plus en plus en prenant la forme désirée. Le fer, en
effet, enfonce tant que le fit ne s’oppose pas & son
introduction ; et comme le fit s’y oppose plus tard
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66 - OUTILLAGE
aux extrémités qu’au centre, c’est relativement 3 ces

extremltés qu’il enfoncera le plus.

Fig. XXVI.-

Quelquefois, on a 3 travailler des piéces de bois
vintrées 3 la fois sur le plan et sur I'elévation. 11 est
nécessaire alors de se servir de Rabots cintrés aussi
dans les deux sens, ou & double courbure. Si, en effet,

. le fiit était plan latéralement, il ne pourraif pas s’ap-

pliquer sur la courbure latérale.
~ Comme chaque Rabot cintré ne peut donner qu’une

de ces especes de courhures, quun seul degré de con-
vexité ou de concavité, il en résulte qu’on est foreéd
d’en avoir un assortiment; cela ne suffit pas en-
core. |
En effet, on a souvent & donner aun bois une cour-
bure transversale, & 'arrondir en portion de cylindre :
alors il faut une nouvelle espéce d’instrument. Tel
est Yusage du Rabot que 'on désigne spécialement
sous le nom de RABOT MOUCHETTE ou simplement de
MOUCHETTE (fig. XXVII). Son {1t est creusé par-dessous
en rigole. C’est dans cette espdee de cannelure que se
modele la portion de cylindre gu'on veut obtenir, ot,
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comme le montre le dessin, le iranchant du fer est

4aillé en croissant.

Fig. XXVII.

Le raBsor RonD (fig. XXVII) est 'inverse du Rabot- .

TN
LBl

Fig. XXVIIL. -

Mouchette. En effet, au lieu d’étre creusé par-dessous,

il est convexe. Il ereuse donc une rigole au lieu d’en
porter une. En conséquence, le tranchant de son-fer
B est arrondi et non pas taillé en croissant.

Nous répéterons, pour ces deux sortes de Rahois,

les mouchettes et les ronds, ce que nous avons déja

dit pour les cintrés, savoir : qu’il faut en avoir plu-
sieurs de diverses largeurs et de différentes cour-
bures. '

Comme les Rabots sont exposés & une usure rapide
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a cause du frottement énergique auquel ils sont

_soumis, il' faut, pour les faire, choisir un bois trds-

dur, qui, autant que possible, doit &tre le cormier.
Il convient également de les munir d’une semelle de
fer ou mieux d’acier,

Observations.

La Varlope, le Riflard, le Rabot et la Colombe sont
des outils & fit. La mise.de leur fer en place, en fis

comme on dit, exige certaines précautions dont nous

devons dire quelques mots. .
Pour mettre le fer en fiit, on I'introduit d&ns ia

lumiére et on l'assujettit un peu avec le ¢oin; puis,

bornoyant, ¢’est-d-dire regardant avec un il fermé

le nez de loutil tourné vers I’eil, on remarque de |

quelle quantité le fer. dépasse la planche de V'instru-
ment, et s'il la dépasse hien également partout. il

‘dépassait plus a droite qu'd gauche, on donnerait un

petit coup de marteau sur le c0té droit du haut du
fer dépassant en dessus de T'outil, afin de remettre le
taillant exactement sur la méme ligne que la plan-
che du fit. S’il y avait trop de fer, ¢’est-2-dire si la

partie saillante du tranchant était visiblement trop
- considérable, on ferait rentrer le fer en donpant un

coup sec sur le talon du fit. Si, comme nous Pavons
dit, la lumidre est trop étroite, il faut que le fer
n’ait que trds-peu de saillie, afin qu’il n’enléve qu'un
copeau trés-mince capable de passer par cette lumiére
rétrécie. Voila ce qu'on appelle metire en fit, opéra-
tion facile & executer, parce que le fer est moins large
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par le haut que par le bas, et qu'en le faisant un .- |
peu incliner a droite ou & gauche, il devient aisé de = -
placer le taillant dans la direction de la planche de

Poutil. Quand le fer ne peut s’incliner ni & droite ni
a gauche, la mise en iUt doit en é&tre faite par l'ai-
guisage sur la pierre, et alops I'opération est plus

longuae.

§ 4. OUTILS SERVANT A CREUSER.

Les outils spécialement destinés a creuser sont

Vasse, le paroir, le jabloir, le ciseau et la gouge, ces *

deux derniers empruntés au menuisier.

»

1. Asse ou essetie.

L’ASSE, ASSAU, ASSETTE OU ESSETTE, eést un des ou-
tils qui appartiennent d'une manidre toute spéciale
la profession de tonnelier. Sa forme varie plus ou
moins, quant aux détails, suivant les pays, tout en
ayant la méme destination; mais on y trouve les deux
parties suivantes : 4° d'un cdté, une espéce de mar-
teau; 2° de l'autre, un fer tranchant recourbé en
dessous, concave et arrondi, la courbe revenant cher-

cher le manche, de fagon qu on ne peut couperquen

tirant & soi.

L’Assan sert & couper le bois dans l'intérieur du
tonneau pour le creuser en dedans ou l'arrondir.
Quant au coté qui fait marteau, ¢’est avec lui qu’on

frappe sur les douves pour les faire avanecer on re-

culer.
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H 7 La lettreA ﬁg XXIX, 1*eprésentelEssette ordmalre-

% Fig. XXIX. :
R la lettre B, lEsse.tte dite d’Argenteml et la lettre C,
et I'Essette appelée flamande.

- Lafigure XXX montre une autre essette qui sertspé- |

it cialement 3 rogner les bro- ;
; . ches.Cet outil a dans toute | — - .
Sy la longueur du fer a 20 ;
: centimdtres environ, et son

manche b est long de 30.

centimdtres. Le tranchant’
, a 6 centimdtres de largeur;
"2 le bout faisant marteau est
. carré et n'aque 3 centima-
“1 7 tres de cbté; I'épaisseur va-
"+ - rie entre 11 et 16 millime-
2 A tres. On congoit que cet outil, s'il était emmanché &
demeure, serait trés-difficile & repasser,. la meule de-~

r L] "
A
P el T
. = ~
- - -

L vant rencontrer le manche longtemps avant de tou-
Ll rcher au biseau qui se trouve en dess ous; ¢'est ce ]
ST ~ qui a fait naitre I’idée de faire ce manche mobile &

Lvolonté ce & quoi I'on parvient au moyen des deux
arréts en fer ¢, ¢, lesquels sont maintenus par la vis
d qui traverse le manche. 11 suffit d’dter cette vis
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la téte, qu1 est lourde et ro-
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pour que le manche vienne dans la main; alors s e,n'- -

les tournant sur le coté, on peut retirer les arréts ¢;

on remet le tout en place par les mémes moyens

aprés le repassage.

2. Paroir.

Le rAROIR, qu’on appelle aussi ASSETTE, sert aux
mémes usages que 1'Asse,
et sa forme est & peu prés
laméme, sauf qu’'iln’a pomt
de marteau : on frappe avec

buste. |

La figure XXXI represente
le paroir ordinaire (A), et le
paroir dit spécialement asse (B).

. Fig. XXXL

3. J afbloz'f;

Le JABLOIR, quon appelle aussi JABLOIRE, sert &
creuser A lintérieur des tonneaux, prés des extrémi-
tes, la rainure clrculeure dans laguelle entrent les
fonds, et qu’on désigne sous le nom de jable.

Cet outil B (fig. XXXII) se compose de deux parties
principales, toutes les deux en hois : 'une a, qui en
est le corps; 'autre b, qui porte 'organe travailleur.

L.a pidce a est percée, vers les trois quarts de sa

hauteur, d’une cuverture carrée dans iaquelle la

Diece b entre assez librement. Une fois que celle-cia

r

¢té enfoncée dans I'ouverture & la profondeur voulue,

4 T
.
[ I
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22 . . OUTILLASE. |
on la maintient en place au moyen d’un coin qu'on
enfonce a coups de marteau.

Fig. XXXIL

L’organe travailleur consiste en une sorte de ci-
seau -d’acier G, court et d'une eépaisseur plus ou
moins grande, qui se fixe dansun trou ¢ de la piéce b,
soit avee un coin d, soit, ce qui vaut mieux, & ’aide

- d’une vis et d’'un écrou A oreilles D. Ce ciseau a le

tranchant denté en manitére de scie.

Pour se servir du Jabloir, on fait porter le corps
de Poutil, ¢’est-d-dire la pidce a, horizontalement et
de plat sur le bord du tonmneau, puis, saisissant la,
piece & par ses deux bouts, on imprime au tout un
mouvement de va-et-vient. On congoit que, par
suite de ce mouvement, le fer denté attaque le bois
el y creuse une rainure. -

On empéche Voutil de s’enfoncer trop profondé-
ment dans le bois an moyen d'un artifice fort simple.
Pour cela, le fer est logé dans une petite palette
munie de rebords, qui le soutient et le fait de-
horder de la gquantité rigoureusement nécessaire
pour qu’il ne puisse entamer le bois plus qu’il ne
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OUTILS SERVANT A CREUSER. 78
faut. De.cette maniere, quand la rainure est formée,
la palette seule porte sur les douves, et I'on n’a pas
3 craindre que le jable ait une profondeur plus.
grande qu’il ne convient, que, par consequent, la
foree du merrain ne se trouve trop affaiblie.

On voif, en A, méme figure, un auire Jabloir qui
differe du précédent en ce gque la pigce qui fait fone-
tion. de support a la forme d'une portion de cercle.
C’'esl cet outil qu'on appelle VERDONDAINE. Il est sur-
tout employé pour ies tonneaux d’un petit diameéire.

Comme les planches des fonds des cuves sont treés-
8paisses, il faut naturellement que le jable de ces
pieces ait une profondeur et une largeur correspon-
dantes. Dans ce cas, on se sert d'un BOUVET-JABLOIR
qui, comme le montre le dessin E, méme figure, n’est
autre chose qu'un Bouvet de deux piéces armé, sui-

vant les cas, soit d'un tragoir unique,
soit de deux tragoirs.

4. Ciseau.

Le ciseavu {fig. XXXIII) est un outil
plat, carré par le bhas, et & un seul bi-
seau par le bout.ll peut étre fait tout
d'acier; mais ce serait souvent une “ﬁ
perte de matidre inutile, parfois méme
une cause d'accidents. On le confec-
tionne ordinairement en fer et en i
acier, surtout quand 1l doit avoir de 1}
grandes dimensions. Pour les petifs B\
modeles, le prix de la soudure, les Fig. XXXIIL

Tonnelier. !
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siins et le temps qu’elle exige compensemmnt et au-

dela.le baut. prix de Tacier, et alors on n emplme
que l'acier.

Les longs ¢otés du Glseau peuvent Ltre drmts. Ce-
pendant, on est dans U'asage de les incliner un peu,
et de manidre que loutil devienne insensiblement
plus large par le bout du {aillant que par la pariie
qui avoisine le collet. On appelle ainsi une partie

evidée, plus épaisse que le reste et assez habituelle-
ment venforcée par une aréte : ¢'est cette partie qui

supporte Yembase, qui elle-méme snppnrte la sote,

¢’est-d-dire le prolongement carré qui entre daps le -

manche.

Le dessus du Giscau est ce qu’'on appelle la planche.

ou la table. Quand Voutil est de fer ou d’acier, ¢’est
la partie qui est faite de ce dernier métal. Elle doit

dtre parfaitement plane, et néme recevoir un com-

mencement da poli : Poutil est plus vif dans son tran-

chant. |

On {fait le taillant du Ciseau en usant la lame sur
la pierre, 3 son exirémité, et de maniére & y former
un biseau qui présente, par le profil de son épais-~
seur, un angie de 30 & 35 degrés, c¢'est-A-dire un
angle plus petit que celul que forment en se rencon-
trant, uue ligne horizontale et une ligne verticale.

La largear des Ciseaux est trés-variahie. 1l faut en

avoir un assortiment de différentes largeurs, depuis -

0™.007 jusqu’d 0™.005.
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- 8. Gouge.

‘La coucE (fig. XXXIV) est un ciseau qui, 2u lieu

d’étre plat, est profondém ent cannelé. en
-~ gouttiére. ~

On ne donne pas 3 cet outil la forme
arrondie qui le caractérise, uniquement
pour quil la reproduise sur le bois, mais
bien parce qu’elle lui perinet de débiter
davantage que le Ciseau plat.

« Toutes les fois, dit ‘Paulin Désor--
meanx, qu'on se sert d’'une Gouge dans
Pintention de fransmettre sa forme sur les
matieres ouvrées, le bhiseau du taillant

doit étre pratiqué en dedans de la eannelure : ¢’est

aiosi que sont afflitées la majeure partie des Gouges

de"menuiserie et de charpenterie. Quand on n’em-
ploie la Gouge que pour dégrossir plus promptement,

le biseau doit étre en dehors, comme cela se prati-
que pour la Gouge du tourneur et eertaines Gouges
du menuisier. .

« On congoit, d’aprds cette explication, qu’on ne
doit point acheter au hasard, sans se rendre compte
de la destination de I’outil; car, dans la fabrication,
on 3 eu eégard a cette destination, et les Gouges ont
Facier en dedans ou en dehors de la cannelure, sui-
vant qu'elles doivent étre affitées en dehors ou en

r— - ——

wﬂlﬁ id’"-‘l ﬁ’l rrgw_ﬁliﬂﬁrﬂlr, T wy F -

2205

faire attention 3 la destination : elle remplira tou-
3 30111'5 bien son objet, soit qu'on fasse le biseau en de-
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Fig XXXIV

. dedans. Lorsque la Gouge est tout acier, on n’a point |
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dans ou en delwors; mais une Gouge tout acier, sur-
tout lorsqu’elle est forte, est chére et sujette & se
rompre quand on: la destine auz gros ouvrages, dans
lesquels on 'emploie comme le Fermoir, sur lequel
on frappe & coups de maillet. Elle a encore Yincon--

~ véplent d’étre dure, par consequent, difficile & affii-

ter, tandis qu'une Geuge fer et acier est prompte-
ment rendue coupante, la partie fer pouvant étre
limée, et, dans tous les cas, s’usant plus facilement
sur la pierre. On devra done, pour les grosses Gou-
ges, préiérer celles en fer et acier, parce qu’elles ré-
sistent davantage et qu’elles cottent moins, Les peti-
tes Gougespourront sans inconvénient etre toutacier.»

On affile les Gouges de deux maniéres : 1° en con-
servant le bout droit, ¢’est-d-dire d’équerre avec les
longs cOtés; 2° en arrondissant ce bout, ¢ce qui donne
au taillant une double courbure, celle de la canne-~
lure et celle de 'arrondi. La seconde maniére est bien
plus facile que la premiére, et Foutil coupe plus vi-
vement; mais, d'un autre coté, il ne coupe pas aussi
regulierement et aussi nettement que lorsgu’il a été
affilé suivant autre méthode. C'est I'effet & produire
qui décide de la maniére d’opérer. Dans tous les cas,
on Ote le morfil avec des pierres arrondies ayant un
calibre en rapport avec celul de la cannelure. Il faut
avoir bien soin que le taillant ne soit pas festonné,
comme cela arrive quand 'opération n’est pas faite
avec toute I'attention convenable.

La largeur des Gouges ordinaires varie de 0,014
a 0m.035. Comme pour les outils précédents, 11 faut

en avoir un assortimcnt.
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6. Maillet.

Le maiLner {fig. XXXV) est si connn quil sermt
presque inutile d’en donner la fi-
gure. Gomme on sait, 1l se compose
d'une masse de bois tronguée car-
rément & son extrémité. Cette pidce,
faite d'un bois trés-dur et peu sujet
a travailler, est percée d'un trou
rond, perpendicnlaire 4 son axe ou
& sa longueur, et traversant au
milieu de part en part. Dans ce
trou on enfonce un manche d'un hois liant et peu
susceptible de rompre. Il doit entrer de force et dé-
passer la téte du maillet de 0™.218 de longueur
d'un coté, de 0™.014 environ de auntre. Avec un
Fermoir, on fend jusqu'a la téte cet excédant de
0m.014, et I'on place dans la fente un petit coin de
bois, qu’on fait entrer de forece le pius profondément
possible. Comme on doit avoir eu soin de faire le
trou cylindrique de la téle un peu plus évasé de ce
coté que de 1'autre, ses parois ne pressent. pas d’a-
bord la surface du manche. Le coin de bois peut dés
lors pénétrer, méme dans la partie du manche qui
est logée dans la téte, jusqu’a la profondeur de
0™.014; il rend la fente plus profonde, grossit pour
ainsi dire le manche, en séparant les deux parties
qui le composent et entre lesquelles il s'insinue, 1l
les applique exactement et avec force contre les pa-
rois du trou. On coupe alors avec une scie toute la

Fig. XXXYV.
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portion du manche qui exctde, de ce cité, la idte du.

Maillet. Par suite de cetle opération et du renflement
qui en résulte & l'extrémité du manche, celui-ci ne
peut plus se séparer de la téte, surtout si 'on a euls

 précaution de donner un diameétre un peu plus grand
& la portion par laquelle on doit le suisir et qui sort,

de V'autre ¢Oté de la téte, de 0@.217 environ.

Toutes ces petites précautions, connues d’ailleurs
du moindre ouvrier, sont indispensables si I'on veut
avoir un bon Maillet. On en sentira I'importance si
Pon réflechit que ¢’est un des outils dont l'usage est

le plus fréquent, et qu'on serait exposé & bien des

pertes de temps §’il fallait revenir souvent a consoli-
der le manche. Il vaut micux, en le confectionnant,
prendre un peu plus de peine pour n'avoir plus be-
soin d'y retoucher. 1l faut avoir soin de ne pas fendre
le manche dans le sens du fil du bois de la téte, mais
en travers; saus cela on aurait & craindre que le coin
la fit eelater. On doit aussi ne donner la derniére
facon 3 la téte qu'apres avoir emmanché.

La force de la téte, qui est ordinairement en bois
de charme ou de fréne, varie suivant l'usage auquel
on destine I'instrument. Il est bon d’'en avoir plu-
sieurs. En effet, tout son service est-fondé sur la puis-
sance du choc; mais on sait que la force communi-
quée au corps qui recoit le choc est toujours d’autant
plus petite que la masse de ce corps est plus grande,
relativement au corps qui frappe : par exemple, que
le Ciseaun qui peéserait 500 grammes, frappé avec un
Maillet pesant aussi 500 grammes, enfoncera moitié
moins que s’il était frappé avee un Maillet de 1 kilo-
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- Ceux que l'on fait le plas ordi-

gramme, mitt avec la méme force; qu'il entanoera S

aussi 1oitié moins que ne le fe-

rait dans les mémes circonstan- f:;j 5
ces un Ciseau pesant seulement %_;;‘g // f
250 grammes; et comme, d'un :_jj;/ | '
autre coté,il serait fatigant d’agir = g

tonjours avec un gros Maitllet,
guand il n'en faudrait qu'on pe-
tit, il convient de proportionner
sa force 2 la nature de Youvrage.

nairement ont 0m.189 de lon- |
gueur sur 0,108 de diametre. "

Quelquefois, la téle du Maillet
est frettée des deux edtes. 11 dure

Fig. XXXVL

alors plus longteraps et est d'un meilleur service.

Quand il présente cette disposition (fig. XXXVI), on

lo dit ferre. X
- Observations. “_;;f!'{
Comme nous venons de le voir, les Ciseaux et les é‘
Gouges sont terminés par un manche en bois de forme s
cylindrique ou prismatique, et d’un dmmétru toujours i
plus grand que celui du fer. !
-La partie amincie du fer, ou la soie, est enfonete | 1;
de force dans le manche. Pour cela on commence par . f{f
percer dans ce dernier, avec une vrille, un petit trou 4
dans lequel on fait entrer la pointe du fer que Fon f,
tient dans la main gauche. On frappe alors quelques i
coups sur le manche, ce qui suffit si 'outil n’est pas o
trés-fort, et il finit de s’assujettir par Pusage. O
! "
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Si I'on veut fixer I'outil d’une fagon invariable, il
vaut mieux s’y prendre de la maniére suivante : on

prend une petite vrille-avec laquelle on perce un pe-

tit trou & la base du eylindre et précisément au point
central ; ensulte, prenant d’autres vrilles de plus en
plus grosses, on les fait tourner I'une aprés 'autre

-daus le tron, de maniére & 'amener peu i peu & un

diameétre égal a celui de la partie du fer qui doif dtre

enfoncée, pris & endroit le plus fort. Mais, comme

cette soie va en diminuant jusqu’a l'extrémité, et que
si le trou était égal dans toute sa profondeur, ’'outil,
quoique géné prés de l'orifice, serait trop A V'aise au

“fond et ballotterait dans le manche, il faut avoir somn

d’enfoncer de moins en moins chaque vrille, & me-
sure qu’elles augmentent de grosseur, afin que le trou
soit conique. Par ce moyen, la soie sera également

- serrée dans toute sa longueur, et 1'outil solidement

emmanche. Cette opération préliminaire terminée,
on serre fortement l'outil dans les machoires d’un
etay, en dirigeant la soie en haut. On fait entrer cette

soie dans le trou du manche et on 'enfonce 1e plus

possible. Enfin, en donne deuk ou trois coups de
maillet. - |

~ Lorsqu'on se sert de l'outil, les coups multipliés
qu'il regoit devraient faire péneétrer de plus en plus
la sole dans le manche, et finir par le faire éclater. 11
y aun préservatif contre cef accident. La soie, 3 0m:027
ou 0™.054 de son extrémité, est munie d’'une espece

- d’élargissement ou d'un anneau circulaire fixe, qui

ne permet pas au fer d’enfoncer davantage dans le
bois. |
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§ 5. OUTILS A PERCER.

Les outils & percer sont : la vrille, la tariére, le vi-

lebrequin, le barroir, la bondonniére, le pe?*goz’r etle

foret.
| 1. Vrille,

Tout le monde connait la vriLLE. Cest une méche-.

cuiller, terminée par un tire-fond, qui ’'appelle dans
la matiére et dispense d’'appuyer autant.qu'il faudrait
le faire si elle n’était point pourvue de ce moyen. |

On sait que cet outil sert & faire des trous de pe-
tites dimensions. Il a cela de commode qu’il porte
son manche avec lui; mais il avance lentement et fait
fendre ie bois. |

On donne quelquefois a la Vrille une disposition
toute différente de celle que nous venons de décrire.
On supprime la cuiller et on la remplace par des tours
d’hélice & bords tranchants. Les vrilles ainsi cons-
truites sont dites torses ou fagon de Styrie.

2. Tariéres.

La TaritRE n’est souvent qu’une Vrille construite
sur de beaucoup plus grandes dimensions, La poignée
est beancoup plus longue, et, pour la faire tourner,
on se sert des deux mains. Quelquefois, cependant,
le fer présente une différence remarquable. Quand on
enfonce la Taritre A cuiller, les biseaux de la cuiller
étant tournés dans le méme sens, il n'y en a quun

qui coupe le bois et 'autre, marchant & rebours, ne
sert qu’au moment ot 'on imprime A I'outil un mou-

e —rmam a1
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vement comrmre 1‘0111- le soriir du trou. Danc; ce cas,
lesecond biseau reldve et détache les pareelles de bois
. que le premier §’était borné a coucher. Toutefols, on
‘a trouvé le moyen de donner une utilité directe anx
deux biseaux des Taridres. Au-dessus de la vis coni-
que, le fer est aplati, puis il se recourbe sur les bords
de manidre & présenter deux biseaux dirigés,'un en
avant, I'autre en arriére, Si ’on coupait le fer & cet
endroit et perpendiculairement & son axe, la coupe
aurait & peu prés la figure d'un S. C'est en quelque
sorte deux cannelures accouplées ensemble et tour-
nées en sens contraire. Pour peu que I'on réfléchisse,
on verra que, par suite de cette construstion, les deux
biseaux doivent couper simultanément.

On reproche aux Taridres ordinaires d’exiger, outre
une -certaine dextérité de la part de Vouvrier, une
force et, par suite, une fatigue assez grande. En outre,
elles opérent lentement. La fariére en hélice (fig.

Fig. XXXVIL

XXX Vi), dont nous donnons le dessin, ne para,lt pas
avoir oS inconvénients.

3. Vilebrequin.

De tous les instruments a percer, le. VILEBREQUIN
(fig. XXXVIII) est celui dont 1'usage est le plus étendu,
le plus stir et le plus commode. On le fait en bois ou
en fer. '




LB A T %

r
P TS P LF e N R A b T R e 1

L R T

e TET i e = T TN e T el

- 4 B T g1
ki = e R L L

PR e R e e R A

T MGl T U, AR AT T

D

!

.
-
- £ f
R

OUTILS A :PERCER. °

Le Vilebrequin en for est p‘référahie a c_eh:ii en bois,

méme sous le rapport de 1'économie, puisque ce der-

Fig. XXXVIIL

nier a besoin de fréguentes réparations. Il se com-
pose premidrement d'uve téte ayant & peu pids la
forme d’un champignon ou d’un gros manché-de. ca-
chet, et percée au centre dans la direction de l'axe.
La partie inférieure est munie d’une virole en métal,
quand le Vilebrequin n’est pas en fer. La seconde
pigce A ressemble un-peu & un C ou A un eroissant;
4 Yextrémité de sa branche supérieure est adapté A
angle droit un boulon de fer qui la surmonte et
s’enfonce dans le trou de la téte du Vilebrequin. L’ex-
trémité de la branche inférieure de cette pidce est
renflée et percée d’tn trou vertical eylindrique ou, le
plus souvent, carré, formant un conduit de 0™.014 2
0m.018 de long, percé latéralement d'un trou taraudé
garni d’une vis de pression C. Dans ce carré, on fixe,
d I'aide de la vis de pression, une méche cylindrique
ou carrée B. La figure achévera de faire comprendre
la forme de cette partie de linstrument.
Quelques mots maintenant sur les méches que le
Vilebrequin est destiné & faire tourner.

La partie de Ja méche, qui est spécialement desti-
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née 3 percer, mérite une attention particulidre. On

- lui donne différentes formes. La plus ancienne est

celle d’un fer de gouge, dont le biseau serait relevé
par le bas de manigre 3 donner & la partie de la can-

nelure la forme d'une cuiller, dont la partie la plus .

large terminerait la meéche. Cette forme est la plus
simple ; elle est particulidrement utile pour percer le
bois debout, ¢’est-2-dire de maniére que le trou soit
paralléle & la longueur des fibres.

La méche a trots poinles a I'avantage de fairve les
trous parfaitement ronds et plats au fond, au lieu

d’avoir la forme de calotte que leur donne la méche
G cuiller.

k. Vrille & barrer ou Barroir.

La YRILLE A BARRER ou BARROIR (fig. XXXIX) est une
longue Vrille dont la vis a le pas
trés-rampant. Elle n’a pas moins
de 0™.013 a4 0™.014 de diamstre,
etune longueurd’environ1™.25,
Elle sert & percer les trous dans
lesquelson doit enfoncer lesche-
villes qui soutiennent la barre
du fond des tonneaux, et c¢’est
de 12 que lui vient son nom.

. La lettre A montre le barroir
tout monté. La letlre B indique
la disposition de la méche dubar-
roir ordinaire, et 1a lettre C celle

Fig. XXXIX. de la méche dite miconnaise.
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5. Bondonniére.

On donne le nom de BONDONNIERE & une espece de
Tariére conique au moyen de laquelle on perce, au
milieu du bouge d’un tonneau, le trou évasé destiné
a recevoir la bonde ou bondon. Sa méche, d’excellent
acier, est longue de 0®.16 3 0™.20. Elle présente la
forme d'un demi-cOne creusé en dedans et tranchant
par les bords. Enfin, son diameétre est de 0™.05 3
07.06 vers la base, et I'extrémité opposée, qui forme
la pointe du cdne, est limée en vis de vrille. On tourne
I'outil jusqu'd ce qu’il ne trouve plus & mordre, ou
bien jusqu’a ce que le trou soit de la grandeur vou-
lue.

La lettre A, fig, XL, représente la Bondonniére or-

Fig. XL.

dingire, & cuiller unie, et la lettre C, méme figure, la

Bondonniére, également & cuiller unie, mais dite de
Micon. Cette dernidre est bien préférable.

Comme pour percer, avec Yun ou l'autre de ces
outils, un trou évasé dans une planche mince, et un
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trou_d'uh assez grand diametre, il faat prendre beau-

coup de précautions pour ne point fendre le beis ni le
faire éclater, et que, malgré toutes les attentions
qu ‘'on peut avoir, cette opération est encore ditficile,
le bois ne devant pas étre écorché, mais coupé égale-
ment net sur le bout et sur le fil, on les a dotés du
perfectionnements trés-utiles.

La figure XLI represente un de ces nouveaux ins-
truments; 1l se rapproche as-
sez de I'ancien modéle relati-
vement a 1a cuiller a, maison
y a ajouté un manchon ou
cOne tronqué b, qui est placé
suivant I'inclinaison des cotés
de la cailler. Ce manchon est
cannelé 3 vive-aréte, ainsi
que nous 'avons dessing, ou
bien il esttaillé en rape. Lors-
que la cuiller a fait le trou

= - dont nous venons de parler,
Fig. XLI. on le rode et on 'agrandit 3
o I’'aide du manchon b. La Bon-
donnidre, dont le cone est en rdpe, ou qui, sans étre
munie de ce cdne, a une partie de sa cuiller disposée
en rape, est dite & cutller piqueée.
La figure XL, dont nous venons de parler, repré-
~ sente une aulre Bondonnidre qui est taillée en ripe
sur tout le cone : ¢’est une Bondonnidre pleine piquée.
Aveo cette Bondonnidre, on commence par percer un
petit trou avec une méche ordinaire, puis on ’'agran-
dit au moyen de la ripe, qul le fait trés-régulier,
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sans tisquer de fendve la douve, ni de la faire écla~

ter. S . -
On n’a pas encore jugé tous ces outils suffisants,
puisqu’on en a fait qui sont encore plus compligués

et qui réunissent les qualités diverses de ceux déja
connus. Telle est, entre autres, la Bondonniére dite
miconnaise (fig. XLIT). Comme les autres, elle forme

un céne entiérement rond jus-
qu’au tiers de sa hauteur a.
Ce ¢One, qui est parfaitement
dressé & l'extérieur et fait sur
le tour, est fendu sur le coté
en b, et, dans cette fente, est
logé un fer bretté qui se fixe
a 'intérieur au moyen de la
vis ¢, et qui, par le haut, pres
le collet de la Bondonnigre,
tient en d au moyen de la pres-
sion, attendu quil est entré ~
juste. Ce fer bretté peut étre Fig. XLIL
retiré & volonté en Otant la vis

¢ cette facilité est nécessaire lorsqu’il s’agit de limer
le fer pour le rendre coupant; mais on a rarement
besoin de faire ceite opération, car ce fer n'est pas

sujet & s'émousser promptement. A partir du tiers de
sa hauteur, le cdne est coupé, et le haut forme une

cuiller, comme & 'ordinaire, affitée, bien tranchante
le long de ses cdtés, et terminée par une vis en vrille;
de plus, la partie convexe d de la cuiller est taillée
en rape. On peut ne faire entrer cette Bondonniére
que de la quantité qu’il est rigourensement nécessaire,
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et quelle_'-q'ue soit la profondeur o1 elle s’arréte, le
:7:° trou est toujours parfaitement rodé.

Pl n, [ o T e e,
. 4o R At T I
i‘.'—'r:hi: X i o iy - T
T R e T TR S R e T ]
- ' ' P, -
. LA . * L 4
S o vl
Sl
.- r

. Une autre Bondonniére dite du brasseur, fonctionne
| T alement trés-bie is elle fait un trou cylindri-
l% | également trés-bien, mais elle fait un trou cylind |
{i .. que et non un trou évasé. La figure XLIII en fera
comprendre le mécanisme.
f‘f__ ) :
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Fig. XLIIL. :
i
a est une douille d’acier taillée sur son champ su-
périeur en scie de jardinier, ¢’est-d-dire 3 dents alter- n
nées. Cette douille est retenue sur le fat au moyen
A

dune broche transversale b non rivée, et qui peut
étre enlevée & volonté, lorsqu'il s’agit de limer les
dents de la scie. Au milieun du fit est placée a de-
meure la vrille ¢.

La scie, ou {répan a, enlevant le morceau, qui est
encore maintenu par la tige de la vrille ¢, 1l devien-
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drait impossible de retirer le disque enlevé, si-on

n’avait prévu cette difficulté en mettant par-dessus™ |

la douille, dans des encastrements pratiqués pour les
recevoir, les deux repoussoirs d d vus 3 part méme fig:

Ces repoussoirs sont faits en fer écroui ; au moyen
de la paillette d', ils font ressort doux en montant et
en descendant. Quand oun veut vider la douille @, du =
disque de bois qui la- remplit, on frappe sur les
coudes 4’ des repoussoirs d, et alors la pigce enlevée
ressort facilement. Pour les remettre en place, on
frappe sur le bout recourbé d3. B

Le trépan tourne au moyen de deux leviers ee faits
en bois-dur et liant, et qui sont emmanchés dans le -
fut, renforcé & cet endroit par deux frettes en fer ff.
Ce fat est terminé par une virole en fer épais ¢ qui
frotte contre la rondelle en cuivre k. La poignée 7 ast
¢galement renforcée par une virole en fer épais j.
Voici comument cette poignée est assujettie : Parbre k
(méme fi3.) est enfoncé & demeure dans le fit; il tra-
verse 1a poignee ¢ dans laquelle il passe 2 frottement.
doux, puis 1l regoit sur son extrémité filetée un éerou

de mainten qui est serré avec une clé & goujon, et -

qui est eatidrement noyé dans le champignon. Nous
ferons olserver, en passani, que cette Bondonnidre
se fabriqie, comme les précédentes, 3 cuiller unie, &
cuiller pijuée, & cuiller pleine piquée, ete.

6. Rape a bois.

La rap1 4 Bo1s (fig. XLIV) ne sert pas proprement
i percer, nais a terminer certains trous, a leur donney
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- certaines fagons. C’est une espéce de lime qui, au
licu d’éire sillonnée de raies croisées en différents

sens, est hérissée de dents saillantes soulevees avec

Fig. XLIV.

une ﬁointe de fer. Il v en a de bien des formes diffé-

“rentes; les unes A sont cylindriques, d’autres B plates,

d’autres eylindriques d'un cété et aplaties de I'autre;
presque toutes sont plus étroites d Pextrémilé qu’a la
base ; d’autres sont plus ou moins rudes. Eufin, il en
est quelques-unes dont la soie est coudée de manitre
A faire. angle droit avec la lime proprenent dite;
elles sont trés-commodes lorsqu’on veut igir dans
une partie déja creusée, ou ne pourraieni pénétrer
commodément les autres limes. |

§ 6. INSTRUMENTS SERVANT A MESUIER.

Les instruments spécialement destinés 3 effectuer
les opérations de mesurage sont : le métre,le compas
de division et le compas @& calibrer.

1. Métre.

On sait gue le mErRe est I'unité de nos nesures de
longueur. 11 est trop .connu pour qu’il soitnécessairve

R
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 INSTRUMENTS" SERVANT - A MESURER. .

d’en -donner la description. Dans sa forme la plus
simple, il consiste en une régle de bois dont les deux
exirémités sont munies d'une peftite garmture de fer
ou de laiton afin qu’elles ne puissent s'user, cé qui
diminuerait la justesse de 'instrument. Pour mesurer
les distances plus grandes que l¢ -mdtre, on emploie
souvent in DOUBLE METRE, ¢ est-d-dire une régle ayant -
deux fois. la longueur du metré et construite de la
méme matieére que la précédente. Enfin, pour les dis-
tances plus petites, on se sert souveni d'un pEMI-
METRE, d’un DOUBLE DECIMETRE, d’un DECIMETRE, qui
ne sont autre chose que des régles ayant exactement
la longueur qu'indiquent leurs noms respectifs. |

Pour faciliter ie transport et Pemploi du métre, on
le divise trés-souvent en plusieurs parties, qui, réu-
nies bout a bout par un' pivot, s’abattent 'une sur
Iautre. Ainsi, il y a des métres en cing parties ef es
dix parties. Ceux qui présentent cette disposition sont
désignés sous le nom de METRES PLIANTS. On fa.lt ausm
usage de métres en deux parties.

Nous venons de dire que le demi-métre est une
régle d'une seule venue, Toutefois, il arrive fréguem-
ment qu'on brise cetie régle par le milieu. Dans ¢e
cas, I'instrument se compose de deux branches dont
I'une est creuse et recoit A frottement 'autre, qui est

‘mobile: Par ¢e moyen, il peut étre allongé ou rac-

courci de moitié, ce qui le rend trés-portatif et sur-
tont trés-commode dans certaines circonstances. L outil
doit porter cinguante divisions ou centimatres; mais il
est important de remarquer qu’elles sont numérotees
en sens inverse, et que le vingt-sixizme centimaire,
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au lieu d’étre porté 3 Yextrémité de 1a branche mobile
qui péndtre la premidre dans la branche creuse, et’

par conséquent du cdté le plus rapproché du vingt-

‘cinquiéme centimetre, est placé & I'autre bout ; par ce
. moyen, lorsque cette branche est entidrement tirée,

la cinquantidme division est la plus rapprochée de la

- vingt-ecinquieme. Lors done que 'on véut savoir com-

bien de centimétres marque Yinstrument, il faut re-
garder au point de la régle mobile, le plus voisin de

la régle creuse; un coup-d'ceil jeté sur le Demi-Métre -

fera facilement comprendre tout cela.

2. Compas de diviston.

Chacun sait que le COMPAS DE DIVISION 0U COMPAS
ORDINAIRE se¢ compose de deux tiges de bois ou de
métal, pointues & un bout et réunies par Yautre au
moyen d’une charnidre qui permet de les écarter ou
de les rapprocher A volonté, de telle sorte qu’elles
peuvent former des angles de tous les degrés.

Cet instrument sert non-seulement & prendre des
mesures, mais encore & fracer des cercles ou des
portions de cercle, et & exécuter diverses opérations
de géométrie. Il est ordinairement en fer avec des
pointes d’acier. Les branches sont & moifie cylindri-
ques, et leur longueur est habituellement de 0m.189
& 0m.217; mais, pour certains usages, on en fait qui
sont longues de 0,406 & 0™.540.

On reconnait qu'un Compas est bon, quand, en

I'ouvrant et le fermant, la main éprouve une résis-

tance toujours égale. S§'il s'ouvre et se ferme par
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saccades, ¢’est un signe qu’il n'est pas d’un bon em- "
ploi, et il faut absolument le rejeter; car ce vice est .
irrémédiable, & moins d'une réparation dont la dé-
pense pourrait éire égale au prix de I'instrument.
Le tonnelier se sert aussi d'un Compas de fer plat
dont la longueur est d’environ 0m.80, et que les ou-
vriersappellent improprement FAUSSE EQUERRE DE FER.
Quelle que soit 1a longueur du Compas qu’'on em-
ploie, il est bon de le munir d'un quart de cercle di-
vise. Cette piéce accessoire, en assurant l'immutabi-
lité de linstrument, lul permet de fonctionner avec
une précision qu’il est irés-difficile d’obtenir sans
cela. |

3. Compas & calibrer.

Le Métre pliant et le Demi-Matre en deux parties
permettent de mesurer la distance intérieure de cer-
tains ouvrages; mais il faut pour cela que cette dis-

tance soit suffisamment grande. (Quand eile est trop
petite, 1l est néecessaire de se ser-

vir du COMPAS A CALIBRER, plus
connu sous le nom bizarre de MaAl-
TRE-A-DANSER, et qui, malheureu-
sement, n'est pas assez usuel chez
les tonneliers, auxquels il éviterait
bien des tatonnements.

Cet instroment (fig. XLV)se com-
pose de deux branches réunies par
une charniére, et qui, d'un coté,
sont courbées en arc de cercle, tan-
dis que, de l’autre, elles sont droi- Fig. XLV.
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tes avec les extrémités tournées en dehors. Les pom—-'

tes du croissant servent & prendre les distances ex-
térieures, et avec les parties tournées en dehors, on
reléve les dimensions intérieures.

Le Compas est juste si I’écartement qui sépare les
pointes du croissant est, & tout angle douverture,
égal & l'espace compris entre les bouts des parties
tournées en dehors.

§ 7. INSTRUMENTS SERVANT A TRACER.

Les instruments servant & tracer sont: la régle,
Yéquerre, 1e compas & pointes changeantes,le compas
du tonnelier, le compas & verge ou grand trusquin,
et les calibres.

1. Régle.

La REGLE sert & tracer les lignes droites; mais, si
elle n'est pas juste, les lignes sont nécessairement
mal tracées. Il est donc nécessaire de savoir vérifier
une Régle, -

Pour s’assurer qu'une Régle est bien droite, bean-
coup d’ouvriers se contentent de bornoyer, ¢'est-d-
dire de placcr I'eeil dans la direction de l'aréte. Ce

procédé n'est pas mauvais; mais il demande une trés-

grande habitude. Les suivants sont plus exacts et ont,
en outre, I'avantage de pouvoir étre employés par

“tout le monde.

On applique la Régle a vérifier sur une autre Régle
qu’on sait &tre bonne; puis, tournant & droite ce qui
était & gauche, on applique le méme coté de cette
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gu'on n’a pas changée de place. On peut étre assure
de la parfaite exactitude de la Régle si, dans les deux

cas, les deux Régles se sont appliquées parfaitement -

'une sur I'autre, ¢e dont on s’assure en regardant a
contre-jour si la lumiére ne passe pas entre elles.

On peut aussl tirer une ligne droite avec la:.Raégle,
sur une planche bien plane. On fait ensuite tourner
la Régle autour de la ligne tracée, qui joue le role de
charniére, jusqu'd ¢e que, son méme bord passant
toujours par les extrémités de la ligne, elle soit ve-
nue sappliquer sur I'aatre cété de la planche. Si la
Regle est parfaitement droite, la ligne tracée doit
suivre enccere bien exactement le bord de la Régle.
Si la Regle est defectneuse, cette coincidence n’a pas
lieu, et chaque défaut élant reproduit en sens con-
traire, devient plus apparent en se doublant.

2. Equerre.

L'fouirnE sert & mener des perpendiculaires, ainsi
que des paralleles. Cest ordinairement un triangle
rectangle en bois, dans Pépaisseur duquel on a pra-

fiqué un trou pour en faciliter le maniement. Quel-

quefois, i1l se compose de deux régles; fixes ou mo-
biles, qui se joignent de manidre & former un angle
droit; mais cette disposition est moins commode que
la précédente.

Dans tous les cas, de quelque fagon qu’une Equerre
soit faite, il faut la vérifier. On commence par s'as-
surer si les bords en sont bien dressés, ¢t I'on ob-

| © INSTRUMENTS SERVANE. A TRACER. 98
Régle: sur le méme endroit de la Rigle d’épreuve;

-
- .
l"'l-::.,."'

. -
' -
1 Dt . .. - -
- r.-.___.-...;.m_.-_;._a.':_‘”_,__ — b rmrg A A
LR A I P L . EE
"

1
-

.
bt I
'

[ .
-

- -
,..I!'-"'H,."----"'
' . -~
" ' L

W ! o
r

r - -
' 1 -, -
. 1 4 " [} .
. . . . . R
. "_..-__ L s T T T Sy e e T T,
T ' A e « t " -
e ey T
- - - -



R | B OUTILLAGE.- -

tlent o8 résultat en essayant chaque cote de 1a méme .

manidre qu’on essaie une régle ordinaire. Cette opé-
ration {erminée, on fait coincider 'un des cOtés de

‘Tangle droit avec une ligne droite bien tracee, pais
on tire une seconde ligne droite le long du second

coté de Pangle droit. Retournant alors I'Equerre, on

fait coincider de nouveau le premier c6té de l'angle

droit avec la premiére ligne droite, et si I'instrument
est exact, le second c6té de 'angle droit doit coin-
cider ‘entidrement avec la seconde ligne droite.

3. Compas a pointé_s changeaﬁtes.

Nous avons vu que le Compas ordinaire peut
servir & déerive des circonférences entidres et des
arcs. Toutefois, Vinstrament qui est le plus propre &
cet usage est 12 COMPAS A POINTES CHANGEANTES. Comme
le premier, il se compose de deux branches de métal

- termindes par des pointes; mais I'une de ces pointes

est mobile et peut étre remplacée & volonté par un

‘porte-crayon ou par un tire-ligne,

&. Compas du tonnelier.

L'instrument appelé compas by TONNELIER (fig. XLVI)
a une trés-grande ressemblance
aveo celui du layetier. Il consiste \
en une pidce de bois trés-flexi-
ble, recourbée en forme d’arc.
Les deux extrémitées de lare
sont garnies d’une virole et I'on

plante dans cha.cune it el’les une Fig. XLVL
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broche d’acier. Enfin, elles se rapprochent ou s’é-
cartent au moyen d’une longue vis qui pénéire 3
travers le corps de instrument. Cette vis est a droite
d'un c6té et & gauche de Vautre, en sorte que, quand
on tourne dans un sens, on fait ouvrir, tandis qu on
rapproche en tournant dans le sens contraire.

- %

b. Compas & tracer.

Le Compas du tonnelier ne pouvant tracer que de
petites circonférences, on emploie; dans les circon-
stances ol il est insuffisant, le coMPAS A TRACER. C'est
un compas de trés-grande dimension, qui a la forme
du Compas ordinaire cu Gompas a diviser, et qui sert AR
d tracer les fonds de cuve. Cet mstrume):lt (ig. XLVII) R
se compose de deux longues L
branches en bois, garnies de
fer a la pointe. Au quart en-
viron de sa longueur, & partir
de la téte, se trouve une por-
tion de cercle en métal, qui
est arrétée par un bout sur
I'une des branches, tandis que ¢
le bout oppose traverse une i g.- XLVIL
ouverture faite exprés dans o
Pautre branche, ot elle peut étre arrétée 3 volonté L
au moyen d'une vis de pression. B

Le Compas & tracer étant d'un emplol {rés-difficile, T
on le rempl&ce souvent pa,r le Compas & verge dont 1
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6. Compas a verge.

Le coMPAS A VERGE, que les ouvriers appellent quel-
quefois GrAND TRUSQUIN (fig. XLVII), se compose d'une

—

]-‘-

Fig. XLVIIL

longue tringle de bois ayant ordinairement 0™.027
d’équarrissage, et depuis 2 metres jusqu'a 4 méires de
longueur. L’un de ses bouts est encastré & mortaise et
d’une maniére fixe dansune planche épaisse de 0m,027,
haute de 0™.108, large de 0™.081 par en haut et ar-
rondie en dessous. Cette planche est traversée per-
pendiculairement 3 la longueur de la tringle par une
pointe en fer qui sort en dessous d’envirom (m,027,
L’autre bout de la traverse glisse 3 froltement dans
une mortaise carrée pratiquée au milien d’une autre
planche semblable en tout & la premidre, et armée de
méme d'une pointe de fer ou d'acier : cetle seconde

planche est par conséquent mobile.

Les deux planches sont, & proprement parler, les
dcux branches de cette esplce de compas. La tringle
horizontale tient licu de charniére et régle 1'écarte-
ment des branches. On fixe ot I'on veut la planchette
mobile, par un moyen bien simple. Pour cela, elle est
percée du haut en bhas d'une morlaise perpendicu-
laire, un peu conique, qui passe & ¢oié de la mortaise
horizontale, et lu pénétre d’environ 0™.002. Lorsque

-e—
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la mortaise horizontale a recu la tringle, on place
dans la mortaise verticale un petit coin de bois; &
mesure qu’on 'enfonce, il presse la tringle qu’il ren~

conire contre la paroi latérale opposée de la mortaise

horizontale, et par suite de cette pression, ne lui per-
met pas de glisser : ce moyen est assez mauvais. La

pression de ce coin, quon appelle la clef, sillonne

d’empreintes rapprochées tout un des cotés de la trin-
gle, et le rend raboteux; comme l'indique notre
figure, il vaudrait bien mieux percer le haut de la

planchette d’un trou taraudé qui irait aboutir a la

mortaise, par conséquent aussi A la tringle, et dans
lequel on mettrait une vis de pression qui n’aurait

pas cet inconvéuient, et qu'on ferait mouvoir bien

plus aisément que le coin. Du reste, la mobilité de
cette planchette permettant d’écarter ou de rappro-
cher & volonté les deux pointes, et la tringle pouvant
avoir jusqu'd 4 meétres de long, on sent qu’on peut
iracer avec le Compas & verge des cercles ayant depuis
4 metres jusqu’d 8 meétres de diamétre : il suffit de
placer une des pointes au centre, et de s’en servir
comme d’un pivot autour duquel on fait tourner
Iautre pointe.

La figure XLIX repr(,senle un Compas & verge per-

[ AL
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Fig: XLIX

fectionné. Les deux pomtés en‘- sont mobﬂes et munies
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~devis de pressmn. En outre, il porte un porte- srayon,

également mobile, qui se fixe également en place
au moyen d'une vis semblable.
- Deux clous et un simple cordeau suffiseni pour rem-

‘pla,cer au besoin le Compas & verge, et tracer, s'il le
. faut, des portions de cercle d'un plus grand diamétre.
- On fait une petite boucle & chaque bout, choisi & cel
effet de la-longueur nécessaire. On fait passer un clou -

dans chacune de ees boucles. Ils tiennent lieu de
pomtes, et le cordeau bien tendu remplace passable-
ment la tringle. Il suffit de le faire tourner autour
d’'un des clous, et Vautre déerit une courbe dont tous
les points sont éloignés du centre d'une distance con-
stamment égale 3 la longueur de la corde.

7. Calibres.

Les caumsres (fig. L) sont des planches taillées sui-

vant des dimensions déterminées

| que les tonneliers emploient comme

modadles pour travailler les douves

et les traversins. On les appelle

aussi patrons, crochets, clés, ser-

L ches, panneaux, ete., suivant les

o localités. Ils varient nécessaire-
Fig. L.

ment selon la forme et les dimen-
ions des futailles; mais on les fait toujours pour la
partie la plus large, ¢’est-a-dire pour celle qui cor-

-respond au bouge.
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§ 8. OUTILS SERVANT A ASSEMBLER.

Les-outils servant 3 assembler sont : les cercles, lo
batissoir, les chassoirs ou chasses, 16 tiretoir ou iire
& barrer, V'utinet, I'étanchoir et le tire-fonds.
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Les cercrLes (fig. LI) sont tout simplement des
cercles de fer qui donnent la di-

mension exacie des futailles. Le

FFLEAFFEELF IR R LYY ET R SR L L R A AR W LF AL, PY

tonnelier en a de différentes gran- e
deurs pour faire les pidces de R
toute espéce de jauges. -
‘Dans plusieurs localités, on ap- S

i pelle les cercles BATISSOIRS OU BA- ' \-' ,J
;  TISSOIRES, parce que c¢’est dans ces Fig. LI o
- outils qu’on assemble les douves, | s

qu’on bdtit les tonneaux ; mais, en général, on donne
spécialement ce nom a4 un appareil beaucoup plus
compliqué dont nous allons parler.

9. Batissoir.

Wﬁﬂﬁ'lm Lo et AT LR S e i 1 S
I

On appelle BATISSOIR ou ETREIGNOIR un appareil - .7

qui sert 2 faire courber les douves d'un tonneau, Lo

4 quand on le batit. Il y en a deux, ’un A vis, pour les o
3 cuves, 'autre & trevil, pour les tonneaux. o
i‘f La figure LIl représente le Batissoir des cuves. 1 :
% est composé d'un biti aa, d’une traverse mobile b, {
§ d’une forte vis ¢ et d"une corde dd. On enveloppe avec [
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e 0 A corde la cuve (uon veut relier, puis, en tovrnant
i PR la; manivelle de la vis, on fait remonter la traverse -
"= byce qui serre fortement la corde. La figure LUT
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Fig. LIIL. . :
|

- 2 montre un autre appareil du méme genre, mais d'une

yie .. ~ *‘
o forme un peu plus élégante.

R figure LIV représente le Batissocr des tonneaune.
AT . e &

[ . (’est un petit treuiljb assujetti dans un chéssis dd, et
» - sur lequel la corde ¢ s'enveloppe. On fait le garrot
i~ . de ce treuil assez long pour qu’il soit possible d’ar-
o . réter le trevil au point voulu. A cet effet, I'eeil du
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treuil est assez grand pour lalsser glisser fam]ement C
le garrot. Quand on est arrivé & la pression. voulue; - -

on retire un peu le garrot et on le fait porter sur la

traverse du chdssis, ce qui arréte le mouvement de
rotation et donne le temps de poser un cerceau sur .

le tonneau. retreint. Enfin, lorsque ce cercle est posé,
on desserre le batissoir,

3. Chassoirs ou Chasses.

Les CHASSOIRS OU CHASSES sont des espéces de coins
en bois ou en fer que le tonnelier appuie sur le cercle

qu’il chasse, ¢’est-d-dire qu’il veut faire descendre
vers le bouge du tonneau, et sur lesquels il frappe -

avec le maillet. Par ce moye, il n’endommage point
le cercle.

Les Chassoirs en bois durent moins que ceux en
fer; ; mais les maillets se détériorent bien plus promp-
tement sur ces derniers. Aussi, n'ecmploie-t-on pour
les cercles en hois que les Chasses en bois, et 1’on ré-
serve les Chassoirs en fer pour les cercles en fer. Les
coins de bois ne sauraient servir a ce dernier usage,
leur angle serait trop promptement détruit, parce que
c’est cet angle qui supporte toute la fatigue.

La figure LV représente des Chassoirs de plusieurs
modeles. AB sont des Chassoirs en fer et & main,
DEF sont également des Chassoirs & main, mais en

bois. Celui qu'indique la lettre D est muni de deux

viroles, et celui que désigne la lettre F est armé d’un

cercle d’acier : ce dernier est généralement connu
sous le nom de chasse d’'Argenteuil.
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La lettre C montre le Ghassmr pour les cuves, lequel

~a prés de 0m.30 de longueur. 11 est & eil, ¢'est-2-dire .

Fig. LY.

perce d'un trou dans lequel on met un manche et un

ouvrier frappe dessus, tandis quun autre ouvrier le
tient en. place. Comme lindique le dessin, il va en

~ s’amineissant par le bas, ott il est creusé en gorge de

manidére & présenter deux vives arétes. Il y a ordi-
nairement 02,017 d’une aréte & 1'autre, et 1'épaisseur
de Voutil & cet endroit est de 0™.40. Enfin, 1'épaisseur
3 Pendroit de 1'ceil est de 0m. 40 & 0™.45,

Le Chassoir G est en fer et destiné spécialement &
chasser les rivets. Aussi, Vappelle-t-on CHASSE-RIVETS,

4. Tirelotr.

LLe TIRETOIR ou TIRE A BARRER sert 3 faire entrer

- de force les derniers cerceaux. I1y en a de plusieurs

sorteb.
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manche. Le haut de cette pidce est
apiati et garni de plaques de forte
tole b. Vers le milieu de la longueur,
il ya une mortaise dans laquelle en-
ire et est retenue par une forte gou-
pille en fer V'extrémité d'une barre -
de fer ¢ mobile, longue de 20 centi-
metres et.demi environ,dont le bouta
est recourbé et forme crochet. Getoutil
est destiné au travail des tonneaux. |
Le Tiretoir pour les suves (fig. LVII) est constrmt )
peu prés comme le précédent, :
mais il est beaucoup plus fort
et plus long. De plus, le cro-
chet, au lieu d’étre d’une seule
pidee, tient au manche par un
ou plusieurs chainons en fer.
La figure LVIII représente
une Tire & barrer pour les ton-
neaux d'une. forme plus mo-
derne. On la désigne ordinaire-
ment sous le nom de CHIEN. a
est un morceau d’orme tourné;
b est 1e manche ; ¢ 1a téte gar-
nie en forte tole que des clous
ou rivures malntienuent en
place. d est une garniture en
forte tole ou en fer battu des-

Fig. LVI.

Fig. LVII.  Fig. LVIII,

——
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" Le ‘tiretoir ordinaire (fig. LVI) se. compase d’une
piéce de bois, longue d’environ 0m .50 -
et arrondie par le bout, qui sert de
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{inée ‘3 renforcer I'endroit de la mortaise et & ap-

puyer la goupille e, qui fatigue beauncoup et qui doit
consequemment étre forte. Cette goupille éiant for-
tement rivée par les deux bouts assujettit solidement
la garniture. f est le bras en fer qui s’élargit & I'en-
droit ol il se recourbe en crochet. Sur cet élargisse-
ment on réserve une areéte pour renfor-
cer le coude qui fatigue beaucoup.

B, Utinet.

L’'uvriner (fig. LIX) n’est auire chose
quun trés-petit maillet en bois ou en
cormier, muni d'un manche trés-long et
trés-flexible. Il sert & fairerevenir les
douves qui sont {rop enfonceecs dans le
Fig, LIX, jable ou ¢ui en sont dehors,

6. Ltanchoir,

L’tTancHOIR sert 3 introduire de I’étoupe entre deux
douves mal jointes et, en général, & hou-
cher toutes les fissures qui peuvent se
produire dans les parois d'une futaille.,

Quelqguefois, cet outil n'est autre chose
quun couteau fait en forme de serpe;
mais 11 vaut mieux le construire comme
Yindique la figure LX. Sous cette forme,
il a généralement 0™.08 de hauteur sur
0w,035 de largeur vers le bas,

L S e
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7. Tire-fond.
Le TIRE-FOND est une espce de éros piton (fig. LXI)
dont la vis est & pas double et va
un peu en cone : les deux pointes
du double filet doivent étre frian-
des. Nous verrons plus loin quel
est son usage.

Outre les tire-fonds ordinaires
A, il y en a qu'on appelle facon
de Macon, gui sont garnis d’acier, et d’autres B
gu'en nomme fagon d'Orléans, qui sont munis d'une
embase, etc.; mais les modifications qui les distin-

guent sont trop peu 1mportantes pour que nyus nous
Yy arréetions.

Fig. LXI.

§ 9. O0UTILS SERVANT A DIVERS USAGES.

Nous rangeons dans cette section divers outils qui
n'ont pu trouver place dans les divisions précédentes,
tels que le grippe-talus, le dévertagoir,

le goujonnotr, la rouanne, la cochoire,
ete.

c

1. Grippe-talus.

Le eriprr~tALUS (fig. LXII) est un
outil de fer qui est long de 16 centi-
metres, épais de 8 & 10 millimetres,
et large de 15 millimétres par le bas. ,
A Pendroit ot il est courbé, le fer est ¢
aplati et I'espéce de tranchant qu'il  Fig. LXIL
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.« forme a 33 millimétres. On réserve en b un heurtoir

&

37, Fig. LXIL

sur lequel on frappe avec le marteau, tandis
que du c0té ¢il est trés-aplati, afin de pou-
voir, au besoin, servir d’étanchoir.

2. Le Dévertaéair.

- On appelle pEVERTAGOIR Une espéce de pe-
tit ciseaw (fig. LXIM), long d’environ 0™.12,

qui est coudé par le bas comme un pousse-
avant. 1l est carré dans sa coupe jusqu’d son
coude @, ol il commence & s'élargir, et son
tranchant & a 0m.02 de largeur. Get outil

‘sert & couper les broches et 2 égaliser orifice- deﬁ.

trous.

3. Le Goujonnoir.

Le GOUJONNOIR (ﬁg LXIV, en élevation) est un outil

peu connu et cependant trés-
commode. Dans certains pays, on
goujonne le fond des cuves et des
grosses piéees, ¢'est-d-dire que
les planches ne sont pas simple-

ment juxta-posees, mais qu'elles
sont encore assemblées aumoyen

Fig. LXIYV. de goujons de bois. On nomme
ainsi des cylindres de bois gros comme le petit doigt,
un peu plus, un peu moius, selon I'épaisseur du tra-
versin, et longs de 10 centimétres environ, qu'on fait

; o entrer mi-partie dans une planche et mi-partie dans
) celle qui avoisine ; on fait les trous avee une meche
ordinaire. Ces cylindres seraient trés-longs a faire & la

"";-l"' bk ™
M -

r - - ——
I e YL i TS



et ac T T d Lt e

L ™ H -
._-:‘:‘.:'H"' 1 " .-

_1
a2 17
- R

\es

Tl by B

a ol Igl,t
L A

T Ny e T
. i =y - L
1.\'_-'\-::-!"1t.tl iy "-J‘,; L

- oAl v - -
rp e
1} .-L'-J'I"I'.'\ -t AN

Tag =it b v o ‘,C"-',L"l._l.:r
g, T e D a? 'k;: A g
:v-.:‘...:'-.i-:i‘:ﬁ_!'m::..% T S

gy

e

 QUTILS SERVANT A DIVERS USAGES. 409
main, on ne pourrait méme leur donner une forme
réguliere qu’en les tournant. Or, ¢’est précisement afin

~de pouvoir les fabriquer trés-vite et; en méme temps,

trés-régulierement, qu’a été inventé le Goujonnoir. A
cet effet, on faille grossigrement un morceau de bois
de fil, qui doit étre un peu plus fort que le goujon 3
faire; puis, aprés lui avoir donné un peu d’enirée en
faisant un bout moins fort que 'autre, on fait entrer
cet endroit affaibli dans le trou du Goujonnoir. Ce
trou est garni d’acier et est tranchant tout autour de
son orifice. Le bois engagé y est chassé 3 coups de
marteaun ou de maillet, et il sort par-dessous parfai~
tement rond et calibré. Des trous servent 2 fixer le
Goujonnoir avee des vis sur un morceau de bois dur,
qui est aussi perce vis-3-vis du trou,

Il y a des Goujonnoirs qui ont plusieurs trous as-
sortis, dans lesquels on peut faire des goujons de di-

 verses grosseurs, Celui que nous avons dessiné est

lorig de prés de 20 centimetres, large de 25 millim.,
épais de. 3 centimeétres  ’endroit du trou; les extré-
mites vont en s’amincissant.

4. Rouanne.

La RouaNNE est l'outil avec lequel chagque tonne-
lier marque les futailles qu’il fabrique, ce qui s’ap-
pelle rouanner. L’habileié de I'ouvrier consiste & sa-
voir s’en servir de manidre 3 exéeuter toute espdce de
signes, chiffres, lettres, ete. Get outil se compose d’une
partie agissante en fer aciéré et d'un manche de bois
assez court pour que la main puisse le contenir, 1l
présente une pointe centrale qui joue le réle de la

‘Tonnelier. 7
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pointe fixe du compas, et un ou plusieurs tranchants
latérax ow cercles recourbés en forme de gouge, dont
les’ uns tracent des courbes et les autres des droites.

Le modéle que nous avons mpresenté (fig. LXV) est
a deux cercles., |

Fig. LXV.

- Au lieu de la Rouanne, quelques tonneliers se ser-
vent d’empreintes de fer, qu’ils appliquent sur le fond
des piéees, aprés les avoir fortement chauffées. Ce sys-
téme est également employé, et souvent exclusive-
ment, dans les ateliers trés-importants.

8. Cochoire ou Serpe.

La COCHOIRE Ou SERPE DU TONNELIER Seri & couper
le merrain quand on commence & le dégauchir. Elle
s’emploie aussi pour faire sur les cercles
les encoches ou entailles avant de les lier
avec de I’osier. C’est méme 13 sa princi-
pale destination. Au reste,.elle est propre
aux mémes usages que la Serpe ordi-
naire; mais elle est préférable a celle-ci,
en ce qu'elle est plus commode.
On donne différentes formes aux Co-
- choires. Celle que représente le dessin ei-
Fig. LXVI. joint (fig. LXV]) est une des plus moder-
nes, on peut méme dire la meilleure.
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6. Cerceaux de siireté.

Les CERCEAUX OU CERCLES DE SURETE sont des cercles
de fer formés de parties mobiles abcd qui s’assem-
blent solidement au moyen d’un ou plusieurs écrous ¢
convenablement disposés. Ils servent 4 consolider pro-
visoirement les tonneaux peu solides qui doivent étre

réparés ou transportés. La figure LXVII donne une

\/_‘\
c'

/T l!:.' RPN, O

Fig. LXVIL.

idée exacte de ces instruments. Elle en représente un
tout monte et accompagné de la ¢lé f au moyen de
Jlaquelle on serre ou desserre les éerous.
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Observations.

Outre les outils et instruments qui préctdent, le
tonnelier en emploie aussi quelques autres; mais ces
derniers sont peu importants. Ceux que nous venons
de décrire peuvent suffire & presque tous les besoins.

~ Nous parlerons des plus utiles & mesure que nous les
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rencontrerons en traitant de la fabrication des ton-
nesux.
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TROISIEME PARTIE

NOTIONS DE GEOMETRIE ET OPERATIONS

GRAPHIQUES,

==

CHAPITRE PREMIER.

Notions de Géométrie.

PREMIERE SECTION.

DEFINITIONS.

il

1. Volume et Surface.

Le volume d'un corps est la partie limitée de Ves-

pace que ce corps occupe ; sa surface est la limite de
son volume.

Le volume a trois dimensions : la longueur, 1a lar-
geur et la hauteur ou la profondeur. La surface n'en
a que deux, la longueur et la largeur.

2. Ligne et Point.

On appelle ligne I'intersection de deux surfaces, et
point chacune des extrémités d’une ligne.

La ligne n'a qu'une dimension, la longueur. Quant
au point, on ne lui en reconnait auecune.
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En géométrie pratique, on est obligé d_e considérer

le point matériellement : on Y'exprime par la trace

que fait sur le papier la pointe d'un compas ou d'un
erayon, ou le bec d'une plume. De méme, la ligne
s'indique par le trait que forme le passage d’une

- plume ou d’un crayon. On la regarde aussi comme la

trace d’un point qui se meut dans une direction quel-

- conque.

3. Différentes sortes de lignes.

On distingue trois sortes de lignes, savoir :la ligne

“droite, la ligne brisée et la ligne courbe.

Par ligne droite, on entend toute ligne qui a la
méme direction dans toute sa longueur (fig. LXVIII).
Il suit de 13 :

Fig. LXVIIL

1¢ Que la ligne droite est le plus court chemin d'un
point & un autre, puisqu’elle ne présente ancun deé-
tour;

20 Qu’'entre deux points donnés on ne peut mener
qu’'une seule ligne droite, car il n'y en a qu'une seules
qui puisse exprimer le plus court ehemin qui les sé-
pare ;

3° Que deux points suffisent pour déterminer la po-
sition d'une ligne droite, puisqu’on ne peut en mener

qu’'une enfre eux;

4° Que si deux hgnes droites ont deux points com-
muns, elles coincident dans toute leur étenduse;

1"
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5o Que deux 11gnes droites ne peuvent se rencontrer

ou se couper qu’en un seul point, earsielles avaient -

deux points communs, elles auraient la méme direc-
tion, coincideraient ensemble, et ne formeraient, par
conséquent, quune seule et méme ligne; droife.. ;-

Une ligne brisée est une. ligne composée de lignes

droites (fig. LXIX) se joignant par leurs extrémités,

Fig. LXIX.

sans étre dans la méme dwectlon. On l’dppelle a.usm -
ligne polygonale.

Enfin, une ligne qm n’est ni dI‘OltG, ni composé&

de lignes droites, est ce qu'on nomme ‘une lzgna
courbe (fig. LXX).

Fig. LXX. - - Fig. LXXL

Comme le montre la,"ﬁgure LXXI, on peut mener

un trés-grand nombre de lignes courbes enfre deux
points donnés.

Envisagées sous le’ rapport de la position qu’elles
peuvent avoir, les lignes sont verticales, horizontales,
perpendiculaires, obliques ou paralléles.

Par ligne verticale, on entend une ligne “droite
tracte dans la direction suivant laquelle les corps
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416 . NOTIONS DE GEOMETRIE. |
~pesants tombent lorsqu’ils sont abandonnés & eux-

mémes. Cette ligne se dirige done de haut en bhas, et,
si elle était prolongée indéfiniment, elle irait passer
par le centre de la terre. Klle se vérifie avec un fil
3 plomb, qui doit la cacher dans toute sa longueur,
si elle ne penche ni & droite ni & gaueche.

" Une ligne horisoniale est une droite dont tous les

. points sont égaiement ¢loignés du centre de la terre.

Elle est done tracée dans la direction du niveau des

- eaux franquilles, et elle coinciderait avec le sol, si

celui-ci était parfaitement plat. On la verifie avee
une regle sur laquelle on pose un niveau & perpen-
dicule, semblable & celui dont se servent les magons.
La ligne est horizontale, sile fil & plomb du niveau
recouvre exactement la ligne de foi, c¢’est-d-dire la
ligne creusée au centre de l'instrument.

Une ligne perpendiculaire est une droite DG (fig.
LXXII) qu1 en rencontre une autre AB, sans pencher
vers I'ane ni 'autre des ex-
trémités de celle-¢i. Le point
C ou a lieu la rencontre des
deux lignes est le pied de la

perpendiculaire.
11 résulte de la définition :
A IS = 1° Que chacun des points
Fig. LXXIL. d’une perpendiculaire est
également éloigné de deux
points situés sur la seconde ligne, & égale distance du.

pied de la perpendiculaire;

- 2° Qu'une droite est perpendiculaire a une autre,
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" DEFINITIONS. LA
toutes les fois qu’elle a deux de ses points également
distants de deux points quelconques situds sur cette
autre, I'un & droite et autre & gauche, 3 la méme
distance du point de rencontre. -

On ne doit pas confondre la perpendiculaire avec la
verticale, car une perpendiculaire suppose toujours
une autre ligne et peut n’étre point verticale. La ligne

horizontale, dont il a é1¢é question plas haut, est per- - ]

pendiculaire & la verticale, comme la verticale est
perpendiculaire & I'horizontale.

C’est un principe de géometrie que par un point
quelconque pris sur une droite, on ne peut élever
qu’une seule perpendiculaire.

- On appelle legne oblique une droite DC (fig. LXXIII)
qul en rencontre une autre

A B, en penchant plus ou

moins vers l'une ou l'au-

tre des extrémités de cetle

droite. Il suit de 1A que les

obliques qui s’¢carlent éga- & . »
lement du pied de la méme Fig. LXXIIL.
perpendiculaire sont égales entre elles.

On entend par lignes paralléles des droites qui,
situées dans le méme plan, ne peuvent pas se ren-
contrer & quelque distance qu'on les prolonge. Les
droites AB, GD, EF (fig. LXXIV) sont des paralléles.

Fig. LXXIV.
Les lignes brisées ne donnent lieu & aucune con-
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bldéI'&tlDl‘l partzcuhére ;- mais 11 n’en est pas de méme
des lignes courbes, comme nous allons le voir.. . -

&. Circonférence et Ellipse.

Les l1gnes courbes qu’'il importe le plus de bien
connaltre sont la czrconférence et I elhpse.

A Ctrconférance.

La. czrconférence ou ligne circulaire ABCD (fig.
’ LXXV) est une courbe tra-
cée .sur un plan,-et dont
tous les points sont égale-
ment distants d'un point in-
térieur O nommé centre.
L’espace limité par cette li-
gne s’appelle cercle.

Dans le langage ordinail-
re, on emploie souvent les

Fig. LXXV.

“mots cercle et circonférence Y'un pour l'autre ; mais,

. - pour ne pas faire confusion, il faut se mppeler que

> . -le cercle est une surface, et la eirconférence une
- ligne.

On appelle rayon toute droite OR, OR’ qui va du

-centre 3 la circonférence, et diamétre toute droite AC
© - qui joint deux points de la circonférence en passant

par le centre.
D’apreés la définition de la circonférence, on voif :
{0 Que tous les rayons sont égaux;

20 Que tous les diamdtres sont également égaux,
~et, de plus, doubles du rayon. |
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Par.are, on entend une portion: détermmée de la,
circonférence, comme EDF,

La corde ou la sous- tendante d 11l arc est la drmte

EF (méme figure) qui joint les deux extrémités de - -

cet arc.
- Enfin, on nomme segment de cercle une portion

de -cercle comprise entre un arc et sa corde; et See~

feur une portion de cercle comprise entre un are et
les deux rayons quiaboutissent a ses extrémités. Dans

la figure, la lettre ¢:indique un segment, et la let-

tre 7 un secteur.

- En général, on appelle sécante toute droite AB
(ig. LXXVI) qui coupe la cir- |
conférence. Les diameétres et j C
les cordes, si -on les prolon-
geail, seraient des séeantes.

On nomme {fangente une
ligne CD (méme figure) qui
n'a quun point de commun
avec la circonférence. Ce )
point commun est le point de Tig. LXX?I.'
contact.

Les géométres dwment la civconférence en 360 pa,r-
ties égales appelées degrés, chaque degré en 60 parties
égales appelées minutes, chagqus minute en 60 parties
égales appelées secondes, chaque seconde en 60 par-
ties égales appelées lierces. D’apres cela, un quadrant,
ou le quart de la circonférence, est un arc de 90 de-
grés. On représente les degrés par un-zéro.(°), les
minutes par une virgule ('), les secondes par deux

virgules (), et les tierces par trois virgules ().



B0 . 7120 0 NOTIONS DE GEOMETRIE.
}E - D'aprés eela, I'expression 12° 5’ 4”7 40™ doit se 111=e :

TR 12 degrés minutes 4 secondes 10 tierces.
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SR Oﬁ donne le nom d’zllipse ou d’ovale & une courbe
; L - C ABGD (fig. LXXVII),

. telle que la somme des
)\ distances Fm, F'm

du point m & deux
S i+—{B points intérieurs fixes
) AR ' FF est constamment
g al | la méme.
'1 - | L Les deux points fixes
'1’5 ‘ | D FY’ sont les foyers de
L Fig. LXXVIL  Yellipse. La droite AB
0 - en est le grand axe, et la droite CD le petit axe.

i Par plan ou surface plane, on entend une surface
S+ unie et sur laquelle une ligne droite peut s’appliquer
M - exactement dans tous les sens. La surface d'une glace
#o < polie ou d'une feuille de papier ])1811 tendue en sont
.. des exemples. |
: = Toute surface qui n’est ni plane, ni composée de
surfaces planes, est une surface courbe. En regardant
‘; - une boule, on se formera une idée suffisante des sur-
aﬁi - Tfaces de ce genre. '

R Quand deux plaus se coupent, la droite suivant la-
t -7 quelle ils se rencontrent, est leur intersection.
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On dit que deux plans sont paralléles, lorsqu’ils
sont partout également distants I'un de l'autre.

6. Angles.

~ Onappelle angle la figure que forment deux droiﬁeé,
AB, AC (fig. LXXVIII) qui, partant du méme point

Fig. LXXVIIL. Fig. LXXIX.

A, vont dans des directions différentes. On dit aussi
que ¢’est 'espace compris par deux droites qui se ren-
contrent, | | |

Les ¢otés d’un angle sont les droites AB, AC, gui
‘2 forment. Son sommet est le point A ol ces lignes
se rencontrent.

Quand un angle est seul, on le désigne ordinaire-
ment par une seule leltre, qui est toujours celle du
sommet. Quand plusieurs angles ont le méme some.
met, on désigne chacun d’eux par {rois lettres, en
plagant celle du sommet auw milieu. Ainsi, pour dé-
signer 'angle formé -par les droites AB et A C (fig.
LXXVII}, on dit simplement l'angle A. Mais, pour
énoncer celui qui est compris entre les lignes A B et
ACG {fig. LXXIX), il faut dire 'angle BAC, parce
que, st 'on disait simplement 'angle A, on ne sau-
rait si I'on veut parler de I'angle BAG ou de I'angle
DAC.

Les angles sont sasceptibles d’augmentation et de
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“diminution --115 sont . egalement comparables entreaf j
‘eux. Mais la grandeur d'un angle ne dépend nulle~
‘ment de la longueur de ses cOtés, car on peut tou--
“jours augmenter ou diminuer la longueur de ces der-
,mers sans que leur ouverture change.

| La mesure dun cmgle est le nombre de degrés et
- _-de fractions de degrés que renferme 1’arc compris

u-:'.—--u-'.—n- —
. ~ a

NOTIONS I}E GEGMETRIE. .

entre ses cotés et décrit de son sommet pris comme

centre. L’'angle ROR" (fig. LXXYV), par exemple, a
- pour mesure l'arc RR’.

‘Dans la pratique, on mesure les angles avec un in-

strument nommé rapporieur, et qui n’est autre chose -
qu an dem1-cercle en ¢orne ou en metal dont le bord
ou limbe. est divisé en 180 degrés. On comprend, en

effet, qu'en ‘placant le sommet de I'angle & mesurer
sur le centre du rapporteur, on doit trouver, sur le

| hmbe, Pindication de la grandeur numérique de 1’arc

compris entré les cotés de Pangle.

- Un amgle droit est celui dont les cdtés sont perpen-

| dlcula,ires éntre eux. Tel est le cas des angles ACD

DCB (fig. LXXII)
“On démontre en géométrie :

10 Que tous les angles droits sont égaux entre eux ;

20 Que la somme de tous les angles formss. du
méme cbté d’une droite par plusieurs droites qui

rencontrent cette ligne au méme pomt est égale &
deux anﬂ*les droits ;

3% Que la somme de tous les angles formés autour
d'un méme point, est égale & quatre angles droits.
L’angle droit vaut toujours 90 degres, ¢'est-d-dire

-
r = =— T —l'l-“.l"‘-a'n—-—m -

g _
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le quart de’ la clrconférence. Il a donc. une grandeur |
constante, bien déterminée. Aussi, Pa-t-on ch0151 pour - -

unité de mesure des a,ngles.

=

On donne le nom & angla mgu & tout angle plus'
petit qu’un. angle droit, et celui d’angle obius 3 tout -

angle plus grand qu’un angle droit. D’aprés cela, un

| ‘angle de 60 degrés est aigu, et un angle de 100 de-~ |
grés est obtus. L’angle BCD (fig. LXXIII) est un angle

aigu, et 'angle A CD, méme figure, est un obtus.

L’angle que les ouvriers appellent onglet, ou; ce
qui vaut mieux, anglet, est un angle aigu égal 3 la
moitié d’un angle drmt o ebt-a-dlre un angle de 45

degrés.

Les lignes droites ne sont pas les %uies-qui'—fbﬁ

ment des angles. Les lignes courbes en font aussi, et
il en est de méme des lignes courbes associées avee .

des lignes droites.

~ Les angles formés par des lignes courbes sont des
angles curvilignes (fig. LXXX), et les angles formés

-y

Fig. LXXX. Pig. LXXXIL. "

par la rencontre d'une droite ¢t d'une courbe sont

des angles mixtilignes. (fig. LXXXI).
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7. Figures polygonales.

On appelle figure pblygonale ou simplement poly-

gons toute surface plane terminée de toutes parts
par des lignes droites.

On distingue les figures de ce genre par le nombre
des droites qui les lnmtent et qui sont les ¢cilés du

- polygone.

La somme des c6tés d’un polygone se nomme la

- périmétre ou le contour de ce polygone.

Un polygone ne peut avoir moins de trois cdtés,
mais il peut en avoir un nombre infini. Dans tous les

~cas, il a tou]ours autant d’angles que de e6tés.

La droite qui joint les sommets de deux angles op-
posés d’un polygone, en d’autres terines, qui joint
deux sommets non adjacents aux mémes c6tés, est
une diagonale. Ainsi, les deux droites qui se croisent
au point O, fig. LXXXIX, sont autant de diagonales.

Les polygones. réguliers sont ceux qui ont tous leurs
angles et fous leurs c6iés égaux, et l'on appelle po-
lygones irréguliers ceux qui ont des angles et des

~cdtés inegaux.

On nomme :
T'rinngle le polygone qui n’a que trois cotés (fig.

©LXXXIL & LXXXVI) ;

Quadrilatére, celui qui en a quatre (fig. LXXXVII )
XCII) ;

Pentagone, celui qui en a cing (fig. XCII);

Hexagone, celui qui en a six (fig. XC1V);

Heptagone, celul qui ‘en a sept (fig. XCV);
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Octogone, celui qui en a huit
Ennéagone, celui qui en a neuf;
Décagone, eelui qui en a dix;
Dodécagone, celui qui en a douze ;
Pentédécagone, celui qui en a quinze.

Les autres polygones n'ont pas de noms particu‘-_?

liers : on les désigne par le nombre de leurs cotés.

Nous venons de voir que le {riangle n'a que trois

cOtés : ¢’est le plus simple des polygenes.
On distingue six sortes de triangles, savoir :

Le triangle équilatéral, qui a tous ses cotés egaux
fig. LXXXII) ; *

Le triangle isocéle, dont.deux cbtés seulement sont

égaux (fig. LXXXIII);

Fig. LXXXII. Fig. LXXXIII.

Le triangle smléné, dont tous les ¢Otés sont ihégaux
(fig. LXXXIV);

‘b ..
Fig. LXXXIY. Fig. LXXXV.

=1
-
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- Le trlangle rectangle, qui a un angle droit (fig.
LXXXYV); - -

~Le triangle obtusangle, qui a un angle.obtus;

Le triangle acumngle, dont tous les a.ngles sont

algus. S

La base d'un trla,ngle est le G(]té quelconque sur

lequel on suppose ce triangle appuyé. Le sommet de

nlD,‘

le sommet du triangle. En-
ﬁn, la hauteur de ce méme
triangle est la perpendicu-
laire abaissée du sommet
sur labase ou sur le prolon—

N (VN gement-de celle-ci. Ainsi,
Fig. LXXXVL - fig. LXXXVI, AB est la-base

| du triangle ABD, tandis
que D en est le sommet, et GD la hauteur. Dans le
triangie rectangle, le ¢0té opposé & I'angle droit se
nomme hypoténuse.

Il vy a autant de sortes de quadrilatéres que de

- triangles, ¢'est-a-dire six, savoir :

Le carré, qui a les quatre angles drmts et les quatre
cOtés égaux (fig. LXXXVII);

Le losange, qui a les quatre ¢Otés égaux, sans que
les angles soient droits (fig. LXXXVIII);

Le rectangle, qui a les angles droits sans avoir les
cOtés égaux (fig. LXXXIX);

Le parallélogramme ou rhombe, qui a les cotés

.- opposés égaux deux & deux et paralléles, sans que ses

angles soient droits (fig. XC);

I’angle opposé & ce coté est
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Fig. LXXXVIL. Fig. LXXXVII. Flg LXXXIX.

. Le tmpéz.e, dont deux cétés seulement f-'ont paral- o
leles {fig. XCI) | |

-
T

Fig. XC. Fig. XCI. Fig. XCIL

 Le trapézoide ou quadrilatére proprement dit, dont
les quatre cotés et les quatre angles sont mégaux
(fig XCILn). R

Les figures XGIII 3 XCV représentent lune un -

;  Ppentagone, I’ autre un hexagone, la troisiéme un hep-
fagone.

.
1
-
r
:
I 4
i ‘
3 '
L]
L]
'
L]

Fig. XCIIIL. Fig. xcw ~ Fig. xcv
Dans-tout quadrilatere qm a deux ¢otés paralléles,

la hauteur est la perpendiculaire abaissée dun de
ces cOtes sur le co1é opposé ou sur son prolongement,
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- 8. Figures inscrites, figures circonscrites.

- On appelle figure imscrile. une ﬁglire rectiligne;'

¢’est-3-dire limitée par des lignes droites, dont tous
les sommets des angles sont sur une circonférence. -

~ La figure XCVI montre un carré inscrit.

On donne le nom de figure circonserite A touts
fisure dont les cdétés sont tangents 3 une circonfé-
rence. Tel est le cas du carré fig. XGVII.

i — ﬁ-.h.-._- '

%

Fig. XCVL Fig. XCVIL

Réciproquement, une circonférence est inscrite ou
circonscrite, suivant qu’elle touche tous les cOtés
d’une figure rectiligne, ou qu’elle contient tous les
sommets des angles de cette figure.

9. Polyeédres.

On appelle solide polyédre ou simplement polyédre
un corps ou solide qui est terminé de toutes parts par
des plans ou des surfaces planes.

Les faces d'un polyédre sont les plans qui le ter-
minent. Ses arétes ou ¢btds sont les droites suivant
lesquelles ces plans se réunissent. Ses sommets sont
les sommets des angles solides formés par ces mémes

-plans, et 'on donne le nom de diagonale & toute
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droite qpi joint deux sommets non situés dans.la . -

meéme face.

On dit qu'un polyedre est régulier quand.toutes ses
faces sont des polygones réguliers égaux, et que tous
ses angles solides sont aussi égaux. Tout polyddre
qui ne remplit pas cette condition est dit irrégulier.
Le cenire d’'un polyddre régulier est un point inté-
rieur-également éloigné de tous ses scmmets.

Pblyédres réguliers.

Il y a cing polyédres réguliers, savoir :
Le tétraédre, qui est formé par quaire triangles
équilatéraux (fig. XCVIH);

- "L’hezaédre ou cube, qui est formé par six carrés

égaux (fig. XCXIX);

Fig. XCVIIL Fig. XCXIX. ;

L’octaédre, qui est formé par huit triangles équila-
téraux (fig. C);

Fig. CIL

| DEFINITIONS, o0 429 T
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S Le dodecaédre, qul est formé par douze pentagones |
- (fig. CI); ' :

.- L'icosaédre, qui est formé par vingt triangles équi-
Ll latéraux (ﬁg Gll) - |
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Polyédres zrrégulwrs.

Le nombre des polyedres irréguliers est illimité.

.On comprend, en effet, qu'on peut en former des
quantités infinies én disposant d’une maniére quel-
conque toutes les variétés de polygones.

L;—.L pymmidé est un pﬁlyédre terminé par piusieurs

faces triangulaires qui ont toutes leur sommet au
méme point et pour bases respectives les cOtés d'un

A polygone (fig. CIII). Le sommet

sommet de la pyramide, et la
base de celle-ci le polygone
BCDE, qui termine inférieure-
ment le polyédre. On appelle
hauteur d’une pyramide la per-
pendiculaire abaissée de son
sommet sur le plan de sa base.

Une pyramide est dite frian-
gulaire, quadrangulaire, pentagonale, etc., suivant
qu'elle a pour base un triangle, un quadrilatére, un
pentagone, etc.

La pyramide triangulaire, qu'on appelle aussi tras-

Fig. CIIL

_ souvent tétraédre, ¢'est-3-dire polyédre & quatre faces,

est le plus simple de tous les polyedres.

commun de c¢es faces A est le
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Le prisme est un. “polyddre formé par pluswurs"

parallélogrammes qui se terminent de part et d’autre
3 deux polygones égaux et paralleles {fig. GIV;- Gv).

Fig. CIV. Flg v, Fig. CVL.
.Les pa,ra,llélogra,mmee sont les pans du pI‘lSﬂlB. Les

deux polygones en sont les bases. Enfin, la hauleur
est la. perpendmulalre menée d’un point de l'une des

bases sur I'autre. On dit qu’un prisme est droit, quand

ses arétes latérales, ¢’est-d-dire celles qui vont d'une "

base & I'autre, sont; perpendwula.lres a ces bases. Dans
tout autre. cas, il est oblique. Les polygones des bases
pouvant étre des triangles, des quadmlatéres, des
pentagones, etc., il en résulte qu’un prisme peut étre
friangulaire, quadmng{qlgzm, pentagonalyete,.

Le parallélipipéde n’est autre chose qu'un prisme
dont les bases sonf des parallélogrammes. Ge polyédre
a six faces, toutes parallélogrammiques (fig. GVI).

Un parallélipipéde est dit droif, quand ses arétes
sont perpendiculaires aux plans des: bases, et ohhque
dans tous les autres cas. |

Un parallélipipéde rectangle est tout simplement
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uan paralléhpipbde drmt dont les bases sont des rec-- N

tangles. ~ -
Le parallélipipede dont les six faces sont des carres

~se nomme cube : ¢est le polyddre que nous avons d1t

plus haut étre un: hemedre réguher (ig. XCXIX).

10. Corps -rands.

Les corps ronds sont. des solides terminés par des

surfaces courbes. Les plus remarquables sont le cy-
lindre, 1e cone et la sphére.

Cylind?*e.

On donne le nom de cylindre & un sohde produit
par un rectangle ABCD (fig. GVII)

. qu’on suppose tourner autour d'un
de ses c6tés BC, qui reste immobile.
Dans ce mouvement, les cotés AB,
i DG, toujours perpendiculaires aBC,
" décrivent deux cercles égaux, qui
- sont les bases du eylindre, tandis
— que la ligne AD, appelée généra-
Fig. CVII.  Lrice, décrit une surface courbe, qui
est la surface laiérale du cylindre :

le ¢dté immobile BC est 1o hauteur ou Vaze du cy-
lindre. |

Céne.

Le cone est formé par la révolution d'un triangle
rectangle ADCG (fig. GVILl) autour d'un des c6tés A D de
I a,ngle droit. Ce solide a pour base le cercle BmCn,

A _ a -
Ny = ™ - - L - i = Fa r T e
R S S A ERUE S

- ® - - .
L Y. Sy e I TS
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; “déGI'It par D C, pour sommet le pomt A, pour axe 011

| hauteur la droite AD, et pour | |

:  génératrice ou ¢6té Vhypoténuse

- AC. |

Si I'on coupe un cdne par un

plan paralléle & sa base, puis
qu’on enléve la partie supérieure
AEGF (méme figure), le solide
restant est ce quon appelle un
cone tronqué ou un lIlronc de
cone. Ce solide a pour aze ou
houteur la ligne GD, et pour .
bases les cercles BmCGn et EoF 1.
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Sphére.
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La sphére (fig. CIX) est un solide terminé par une SR | 3
surface courbe dont tous les | R
. points sont également éloi- g | B
' gnés d'un point intérieur O fﬁ s
appelé centre.On peut la con- e S
y  ©cevoir comme produite parla 4
1 révolution d'un demi-cercle
1 ACB autour de son diamdtre
i AB.

Tout plan qui passe par le
centre de la sphere, coupe
cette sphére en deux parties égales appelées hémi-
sphéres, et I'intersection est ce qu'on nomme un grand :
cercle. S’il ne passe pas le centre, il ne coupe évi- -
demment la sphére qu’en deux parties indgales, et

Tonnelier. 8

m
EN
iy

Fig. CIX.
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134 . . NOTIONS DE GhOMETIlIE.

Vintersection recoit alors le nom de petit cercle. Ainsi,
dans la figure CIX, les cercles AEBF, CEDF sont
des grands cercles, tandis que le cercle GKRI est un
petit cercle.

DEUXIEME SECTION.

PROCEDES DE MESURAGE.

e yraliiem—

§ 4. MESURAGE DES LONGUEURS.

1. Lignes droiles.

Le mesurage des lignes droites ne présente aucune
difficulté, surtout quand elles n’ont pas une grande
étendue. 11 suffit, en effet, d’appliquer, le long de la
droite donnée, un métre, un decimetire, ete., en mar-
quant d’'un trait le point ot finit la mesure servant
d'unité et ol comumence la mesure suivante. Ceite

opération ne demande qu'un peu d’attention

2. Lignes courbes.

Pour mesurer une ligne courbe, on la suppose rec-
tifiée, ¢'est-d-dire convertie en une ligne droite. A
cet effet, on la décompose en parties assez petites
pour qu’il soit possible de les considérer comme des
droites, puis on apphque successivement sur chacune
d’elles la longueur qui sert d’unité de mesure, ¢t 1'on
additionne tous les résultats oblenus. Ll est clair que
le résultat de 'opération sera d’autant plus exact
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MESURAGE DES ' SURFACES. 135

qu’on aura partagé la courbe en un plus grand
nombre de parties. .

3. Circonference.

A la rigueur, on pourrait mesurer les circonfé-

rences de la méme maniére que les courbes simples;
mais, en général, on.s’y prend auntrement. On mesure

le diametre et I’on multiplie le nombre obtenu, par

3,1416 ou, pour abréger, par 3,142.

D’apres cela, si une circonférence a un diameire
de B metres 50 centimetres, la longueur de cette cir-
conférence sera égale a 5,50 multiplié par 3,142,
¢’ est-d-dire de 17 métres 281 millimetres.

§ 2. MESURAGE DES SURFACES.

1. Carré et Rectangle.

Pour mesurer 1a surface d’'un carré ou d’un rec-
tangle, on cherche combien de fois sa base et sa hau-
teur contiennent chacune le metre; on multipliec 1'un
par 'autre les deux nombres qu’on obtient, et le pro-
duit de cette opération indique combien la surface
donnée renierme de metres et de fraclicns de metre.

En d’auires termes, pour mesurer la surface d'un
carré ou d'un rectangle, il faut multiplier sa base
var sa hauteur. |

Si, par exemple, le carré & mesurer a 10 metres de
¢0té, sa surface contiendra 100 metres carrés.

Les quatre cOtés d'un carré étant tous égaux, il
suffit d’en mesurer un seul et d’en multiplier la lon-

. LT i LY
Ly - -
P, .

il

L]
L]
3 = T
9
-!" .
.l' r,
_y s .
1. -
li.. el et o WS iy i: ,
- - Ehl Loty -.‘v- "".I
- M#‘
! ) I

o n U ..

" .
. 1 - . : Tao.
- - ¥ - . . 1. - . 4 " v .
- - e e d. L
S e S T T e HE :

.
!
- N L '

= —p—— ——— 'b'l--..-ﬂ-—

e T T N,
. o I
~
-y .-

. NI
1.q| r
s *

]




. ' W
-
1
' . - 4
e - rm— -
- .
. - -

.
. a L] L]
L]
—— e -
v
'
i-

- 486 NOTIONS DE GEOMETRIE.

gueur par elle-méme. Si, par exemple, le carré a
mesurer a 8 metres de c6té, en multipliant ce nom-
bre 8 par lui-méme, on obtient 64 pour le nombre
des métres carrés contenus dans ce carré.

Les cO0tés du rectangle n’étant égavx que deux 3
deux, il faut nécessairement en mesurer deux, un
pour la base et l'autre pour la hauteur ; mais on peut
prendre indistinctement 'un ou l'autre pour la hase
et la hauteur. Ainsi, pour trouver la surface d'un
rectangle dont chacun des grands cotés a 8 metres de

Jongueur et chacun des petits ¢Otés b metres, on est

libre de choisir un grand ou un petit c6té pour base
ou pour hauteur, et réciproquement. Dans les deux

cas, on trouve que la surface du rectangle contient
40 métres carrés. '

2. Parallélogramme.

Pour mesurer la surface d'un parallélogramme, on
prend pour base 'un quelconque des quatre ¢0iés;
on méne une perpendiculaire & ce” c6té jusqu’d ce
qu’elle rencontre le c6té opposé; on mesure avec ie
metre cette perpendiculaire, qui est la hauteur du
parallélogramme, et le ¢6té pris pour base; on mul-
tiplie 'un par 'autre les deux nombres obtenus; et
le résultat de 1'opération exprime combien la surface
du parallélogramme renferme de metres carrés.

En d’autres termes, la surface d'un parallélo-
gramme s'obtient de la méme manidre que celle du
carré et du rectangle, ¢'est-d~dire en multipliant sa
base par sa hauteur,

LTINS e oL L .
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MESURAGE DES SURFACES. . 137

3. Trapéxze.

Pour mesurer la surface d'un trapdze, on commence
par mener une perpendiculaire aux deux cdiés paral-
leles. Cela fait, on détermine la longueur de ces deux
cOtes, on additionne les deux nombres, et 'on prend
la moiiié de la somme. Enfin, on mesure la longueur
de la perpendiculaire, qui est la hauteur du frapeze;
on multiplie le nombre que I'on obtient par la moitié
de la somme des deux autres; et le produit exprime
combien le {rapéze contient de mélres carrés.

En d’autres termes, pour mesurer la surface d’un
trapdze, il suffit de multiplier la. demi-somme de ses
cOtés paralleles par sa hauteur. On obtient le méme
résultat en multipliant la somme des e0tés paralldles
par la hauteur, et en prenant la moitié du produit.

Si, par exemple, les deux cdtés d'un trapéze ont,
un 4 métres et 'autre 8 maétres, sa bauteur étant
de 3 meétres, en ajoutant les deux cotés 8 et 4, on a
12, dont la moitié 6, multipliée par 3, donne 18 pour
le nombre des métres carrés contenus dans le trapeéze,
En procédant de la seconde maniére, on a 12, dont
le produit par 3, ou 36, divisé par 2, donne egale-
ment le nombre 18.

4. Triangle.

Pour mesurer la surface d'un triangle, on prend
I'un quelconque de ses ¢diés pour base, et, du som-
met opposé, on ahaisse, sur ce cbté, une perpendicu-
laire, qui est la hautfeur du triangle. Cela faif, on
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| ,mesure 1a base et la ha,uteur avec 1un11:é lméalre, on -

multiplie I'un par Yautre les deux nombres obtenus,

- on prend la moitié du produit, et ceite moitie ex-
- prime ¢ombien _de meétres carrés sont contenus dans
le triangle.

Eun d’autres termes, pour avoir la surface d’un

" triangle, il faut multiplier sa base par la moitié de-

sa hauteur, ou, ce gqui revient au méme, multiplier
sa hauteur par la moitié de sa base, ou bien encore,

- multiplier sa base par sa hauteur et prendre la moi-
tié du produit. - |

5. Polygone.

Pour mesurer 1a surface dun polygone, on le dé-
compose en triangles ou en trapezes, que I'on mesure
séparément, aprés quoi on ajoute toutes ces surfaces

partielles, ce qui donne néeessairement- la surface

totale du polygone.

6. Gercle.,

" Pour mesurer urx cercle, on détermine d’abord la
longueur de son rayon ; énsuite, on multiplie le nom-
bre obtenu par lui-méme; enfin, on multiplie le ré-
sultat de cette opération par le nombre 3,1416; et le
produit de cette seconde multiplication indique com-
bien la surface du cercle renferme de métres carrés.

En d’autres termes, on obtient la surface d'un
cercle en multiplant le carré du rayon par 3,1416.

.- D’aprés cela, si le rayon d’un cercle est de 10 me-

tres, la surface. de ce méme cercle contiendra 314
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-mbtres et 16 centidmes de mbtre carré; ou, ce qui est
la méme chose, 314 madtres carrés. et 16 décimetres
-arrés. -

§ 3. fMESURAGE._ DES YOLUMES.‘
1. Corps cubiques, corps rectangulaires.

Pour mesurer le volume dun cube ou d'un corps

rectangulaire, on cherche combien la longueur, la
hauteur et 'épaisseur contiennent chacune de meétres |

linéaires; on multiplie I'un par I'autre les trois nom-
bres obtenus, et le produit indique combien le eorps

renferme de mdtres cubes.

En d’autres termes, pour évaluer le volume d’un

cube ou d’un corps rectangulaire, il faut faire le pro-

duit de ses trois dimensions.

D’aprés cela, si un cube .a chacune de ses ardtes
longue de 6 metres, son volume sera de 216 matres -

cubes. En effet, 6 X 6 X 6= 216.

De méme, si un corps rectangulaire a 44 matres
64 centimétres de longueur, 6 meétres 45 centimetres
de hauteur, et 4 meétres 52 centimeétres d’épaisseur,

en multipliant ces trois nombres ensemble, le produit
339, 352560 exprime que le volume de ce corps ¢on- -

tient 339 metres cubes, 352 defnmétres cuhes et 560
centimetres cubes.

2. Prisme droit. |

Pour avoir le volume d’'un prisme drbit, il faut
faire deux choses. En preinier lieu, on divise sa base

en triangles, on mesure la surface de chacun des

MESURAGE DES VOLUMES. - = 439
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140 - NOTIONS DE GEOMLTRIE. -

tma,ngles, et 'on ajoute les résultats obtenus, ce qui
donne la surface totale de la base du solide. En se-

-~ cond lieu, on mesure sa hauteur. II n’y a plus alors

qu’a multiplier le nombre de la base par celui de la
hauteur, et le produit exprime combien le volume du
prisme renferme de méires cubes.

En d’aufres termes, pour avoir le volume d'un

prisme droit, il faut multiplier la surface de la base

par la hauteur.
- D’aprés eela, un prisme dont la base renfermerait
100 métres carrés, et dont la hauteur compierait 15

 maétres linéaires, aurait un volume de 1500 métres
cubes. |

3. Cylindre.

Pour obtenir le volume d'un cylindre, on mesure
la surface du cercle qui lui sert de base, on multiplie
cette surface par le nombre de metres lineaires que
contient sa hauteur, et le produit exprime combien

. il v a de métres cubes dans son volume.

En d’autres termes, le volume d'un cylindre a pour
mesure le produit de la hauteur par la surface de la
hase.

Si, par exemple, un eylindre a 10 meéires de hau-
teur et 2 métres de rayon a la hase, on cherche d’a-

bord quelie est la surface de cetie base. Pour cela, on

éleve 2 au carré, ce qui donne 4, et I’on muliiplie ce
nombre 4 par 3,1416, et le produit 12,5654 exprime
que la surface de la base renferme 12 métres carrés
56- décimaetres carrés et 64 centimétres carrés. Multi-
pliant alors ce nombre par 40, on trouve que le vo-

PERY b Lt 0 BN e
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lume du cyhndre contlent '125 métres cuhes 664 dé-

clmétres cuhes. - |
4. Cﬁ‘ne. |

Pour mesurer le volume d'un céne, on commence

par calculer la surface du eercle qui lui sert de base,

puis, multipliant cette surface par le tiers de sa hau- - -*
teur, le produit exprime combien son volume connent L

de meétres cubes.

En d’aatres ‘termes, le volume d’'un céne a pm:urj -
mesure le produit. de la surface de la base par le tiers

de la hauteur.

Supposons qu’il s'agisse da évaluer le volume d’un;
cone dont la hauteur est de. 6 métres et le rayon de‘

10 matres. On éldve 40 au carré, et I’on multiplie ce

carré, ou 100, par 3,1416. On trouve ainsi que la.sur- -
face de la base de-ce cone est-:de-314 métres carrés -
16 décimdtres carrés. Multipliant alors 314,16 par 2,

tiers de 6, le produit 628,32 indique qu’il y«, dans

le volume du cone, 628 mbdtres cubes 32 déeimdtres |

cubes. | .
5. Gdne tronqué.

Pour mesurer le volume d'un ebne tronqué, on

commence par calculer la surface du cercle qui forme
sa base supérieure et celle du cercle qui forme sa

base inférieure, On multiplie les deux surfaces, ¢'est~-

a~dire les deux bases l'une par I'autre, et I'on extrait
la racine carrée du produit.- Enfin, on ajoute cette

racine aux bases, on multiplie la somme des trois
nombres par le tiers de la hauteur du tronc de cone,.

,
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- 142 EXERCICES GRAPHIQUES.

et le nouveau produit exprime combien le VOhlITiB

:
FUL Lty e e v L e mm &b

di cone trongué contient de mbdtres cubes.

On veut, par exemple, savoir le volume d'un c¢one
tronqué ayant 0%.3 de hauteur, 2m.9 de dismetre in-
férieur et 2".3 de diamstre supérieur. En calculant
la surface des bases, on trouve que la base infé-
~ ricure est de '6,606 décimetres carrés et la base su-

péricure de 4,155 décimetres carrés. Multipliant ces
deux bases I'une par Yauire, on obtient pour produit
le nombre 27,4479, dont la racine carrée est 5,239,
On ajoute alors les frois nombres, 6,606, 4,455 et
5,239, puis 'on multiplie leur somme, ou 46, par 1,
tiers de 3. Le produit 16 indique que le volume du
cOne fronqué est de 46 décimetres cubes.

CHAPITRE l1I.

Exercices graphiques.

|

1. Tracer une ligne droite.

On a déja vu que pour tracer une ligne droite, on
se sert de la régle; mais. quand on n’a pas de régle
assez longue, comment faire? On prend un cordeau,
on le frotte de blanc d’Espagne, puis on le tend for-
“tement par les deux bouts, sur la pieéce de bois, 3
I'endroit ou U'on veat tracer la ligne. Cela {ait, une
autre personne pince ce cordeau par le milieu de sa
longuear, I'éléve en le tirant bien perpendiculaire-
ment, sans pencher ni & droite ni & gauche, puis le

- - e —— ——
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1&1858 tomber. Le cordeau, rendu éla.sthue par la
tension, revient s'appliguer sur la pidce de Dbois, la

frappe fortement, et la craie dont il est couvert trace
une ligne droiie.

2. En un point donné C d'une ligne AB, construire
un angle égal & un angle donné S.

Du point S (fig. CX) comme centre et avec une

ouverture de compas quel- '.
congue, on decrif un arc de 5
cercle 1J, compris enire les '
cotés de l'angle S. Du point .
C comme cenire et avec la
méme ouverture de compas,

on décrit, au-dessus de AN,
un arc indétini MN. Enfin, :, o /'/‘m
du point N comme centre et V-
avec une ouverture de com- Fig. CX.

pas égale A la longueur de la
corde de 'arc1J, on décrit un arc de cercle qui coupe
arc M N au point O. Joignant alors ce point O au point

G, on a un angle OCN, qui est I'angle demandé.

47/

I
i

= :
'(t.f,) ;

On peut résoudre le méme probléme au moyen du

rapporteur. Pour cela, on mesure I'angle donné §.
Puis, faisant coincider le diameétre de l'instrument
avec AGN, le centre étant sur C, on marque un point
O sur le papier, juste & c6té de 'endroit ot finit I'are
intercepié entre les c6tés de 1'angle S. Il n'y a plus,
pour avoir Pangle voulu, qu’a joindre ¢e point O au
point C.
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3. Par un point donné hors d'une droite, mener
une paralléle & cette droite.

Soit C (fig. CXI) le point donné par lequel on veut

Fig. CXI.

mener une paralléle 3 AB. On joint ce point C & un

point quelconque O de AB, et I'on fait avec GO un

angle COA égal & I'angle OCE La ligne CE est la.
~paralléle demandée.

Le plus souvent, on meéne les paralléles au moyen

de I'équerre. On pose Vinstrument (fig. CXII) sur le

) [
A T R T S 'ﬂ_

Fig. CXII.

papier de maniére que son hypoténuse coincide avec
la ligne AB 2 laquelle il s’agit de mener Ja paralléle.
Ensuite, on applique une régle RR’' contre le c6té AD
de l'instrument, et l'on fait glisser ce dernier, en
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maintenant la régle parfaitement fixe, jusqu’a cé que
son.-hypoténuse vienne 3 passer par-le point donné
C. On tire alors une ligne MN le long de cette hypo-
ténuse, et cette ligne est la paralléle cherchée. |

4. Diviser une droite en deux parties égales.

~ Soit la droite AB (fig. CX1II) que P'on veut diviser.
Du point A comme centre et )

avec un rayon quelconque 9[

plus grand que la moitié de |

AB, on décrit deux ares de |

cercle, 'un au-dessous,'au- A _Jo B
fre au-dessus de AB. Du

point B comme centre et avee

le méme rayon, on décrit

deux autres arcs de cercle, | .
également 1'un au-dessous et Fig. CXIII.

I'autre au-dessus de AB. Ces

quatre arcs de cercle se coupent en deux points C
¢t D. On joint ces deux points, et le point O de AB,
ou la droite CD coupe A B, est exactement le milieu
de cette méme ligne AB.

Ou congoit qu’apres avoir divisé A B en deux parties
egales, on peut, en procédant de la meme maniére,
diviser AO ¢t OB en deux parties égales, puis cha~
cune des nouvelles divisions obtenues en deux autres

pariies égales, etc. On réussit donc ainsi & diviser

une dreite en deux, quatre, seize, trente-deux,.....
parties egales.

Tonnelier. 8
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- B. Diviser un arc ou un angle donné en
| deux parties égales. |

Soit 'arc AGB (fig. CX1V) & diviser en deux parties

.. =g - - -égales. On en joint les
deux extrémités par la |
corde AB, puis, dé cha- -
cun des poinis A et B
pris comme. centres et
avee une ouverture de
compas plus grande que
‘la moitié de AB, on dé-
crit, comimne on vient de
le voir, quatre arcs de

Fig. CXIV.

~e¢ercle qui se coupent deux. d deux ene¢ et en f, au-

dessus et au-dessous de AB. Joignant alors ces deux

* points ¢f, on obtient la droite If qui est perpendicu~

laire au milieu de la corde AB et de 'arc ACB. Cet
arc et sa corde se trouvent donc ainsi divisés en deux
parties égales.

Pour diviser un angle donné AIB en deux parties
égales, on déerit, de son sommet et comme centre, un
arc ACB compris entre ses cotés. On meéne la corde

 AB, puis, au moyen de l'opération qui vient d’étre

expliquee, on abaisse, du point I une perpendiculaire,
qui divise I'angle AIB, la corde AB et I'arc ACB,
chacun en deux parties égales.
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6. En un point donné d'une droite, élever une -
nerpendiculaire & cette droile.

Soit le poi—ﬁt C (fig. CXY) donné sur la ligne AB. On

prend sur cetie ligne deux R
longueurs égales GO, GI, T |
puis on opére comme s’il .

s'agissait de diviser Ol en - -
deux parties egales par , o le 1B
une perpendiculaire. Du
point I comme centre, et
~ avec un rayon plus grand
que 1G, on décrit done X
deux arcs de cercle, 'un |
au-dessus,l’autre au-des- - Fig. CXV.
sous de AB. Du point O comme centre et avec le

méme rayon, on décrit deux autres arcs qui rencon- -
trent les premiers en mun. La droite m=n, qui passe

par le point C, est la perpendiculaire cherchée.

7. Elever une perpendiculatre & lexirémite dune
droite qu on ne putsse prolonger.

Soit C (fig. CXVI) le point de la ligne CB otx 1a per-
pendiculaire doit étre ele-
vée. D'un point queleon- " V¥
que O, pris au-dessus de ' %
CB, et avec une ouver-
fure de compas égale &
0C, on décrit une demi-
circonférence (qui coupe
laligne donnée aux points
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CD, On méne 1e diam&tre DO T etl’on joint I C. Cette
dr01te IC éest la perpendiculaire demandée.

8. Tracer une circonférence.

On prend une ouverture de compas égale au rayor
donné. On appuie legérement 1'une des pointes de
I'instrument, et I’'on fait tourner circulairement 1’au-
ire pointe, qui trace la circonférence.

Quand la circouférence a de grandesdimensions, on
remplace le compas ordinaire par le compas & verge.

A défaut de P'un et de Vautre, deux clous et un
cordon peuvent suffire. Aux extrémités de ee cordon,
gue l'on a choisi d’'une longueur convenable, on fait
deux boucles dans lesquelles on passe les clous. L'un
de ces derniers étant planté solidement sur la surface
ou l'on opére, on tourne tout autour avec I'autre, en
ayant soin de tendre parfaitement et uniformément
le cordon.

9. Décrire une circonférence qui passe par trots
points donnés.

a be (fig. CXVI]) sont les points donnes, car il est
clair que le tracé ne pourrait
avoir lieu s'ils étaient sur une
seule ligne. Joignez ces points
deux a deux au moyen de lignes
droites, et faites-en le triangle
abe : ¢'est ainsi qu’on pourra
toujours reconnalire si l'opéra-
tion est faisable. Pour Veffec-
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tuer il y a deux choses 2 tmuver le centre et le
rayon. Or, la circonférence devant passer par ab, lé
centre doit se trouver A egale distance de o et de b. Il

sera done¢ sur fg perpendiculaire & a b et au milieu.

Par la méme raison, il sera sur hi perpendiculaire
au milieu de bec, et par conséquent Vintersection h
des deux perpendiculaires sera le centre cherché. Si

Ion élevait une perpendiculaire au milieu de ac,

elle devrait aussi passer par le cenfre. Le tracé de
cette troisitme perpendiculaire est donc un moyen
de vérifier I'exactitude de lopération. Le cenire A
etant trouve, 1l est visible que le rayon est la droite
ha ou la droite h b, ou la droite he.

Ce tracé est d'un fréquent usage. Il arrive souvent
dans la pratique que 1’on connait seulement quelques
points de la circonférence qui doit étre décrite. 11 suf-
fit alors d’employer trois de ces points queleonques,
comme nous venons d’employer abe, pour que la
circonférence passe par tous les autres.

10. Une circonférence étant donnée, en trouver
le centre.

L’opération qui vient d’étre faite pourrait Gfre ap-
pliquée 3 la résolution de ce probléme. Les deux cor-
des cb et ab (méme figure) peuvent étre placées en
tout autre endroit de la ecireonférence, pourvu tou-
tefois qu’elles ne soient point paralléles, car alors il
n’y aurait point de croisement dans les perpendicu-
laires élevées sur ces cordes, et comme ¢’est ce croi-
sement qui donne le centre, 1'opération ne pourrait
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- avoir lieu. Il faut que ces deux perpendiculaires for-

ment autant que possible équerre entre elles, afin que
I’endroit du croisement soit plus facilement et plus
ponctuellement perceptible.

Dans la pratique, on divise la circonférence en qua-
tre points, on tire deux lignes en ¢roix par ces quatre

~points; -et le centre se trouve & I'endroit du croise-

ment des lignes ; mais si cette maniére est plus simple
que la précédente, elle est beaucoup moins précise,
et, de plus, elle n’est pas toujours applicable, surtout
lorsqu’il s’agit de trés-grandes circonférences.

11. Trouver le centre d'un triangle.

Nous venons de dire commen{ on fait passer un
cercle par trois points donnés. Il ne s’agit, pour
trouver le centre du triangle, que de linscrire dans
un cercle : le centre du cercle sera celui du triangle.
Cette rdgle s’appliquera de méme 3 la recherche du
centre de tout polygone régulier, puisqu’il s'agit de
faire passer un cercle par trois de ses angles pour que
le cercle les-embrasse tous.

12. Faire un triangle équilatéral.

Des extrémités- de la base donnée comme centre, et
avec un rayon égal a ceite base, on décrit deux arcs
de cercle, dont le point d’intersection détermine le
sommet du triangle. Il n’y a plus alors qu’d joindre
ce point aux extrémités de 1a base,
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13. Faire un iriangle isocéle.

On procéde comme pour le triangle équilatéral,
seulement on prend pour rayon une longueur plus
grande ou plus petite que celle de la base.

t

14. Faire un triangle rectangle.

P

1
'
dl

=

r

4
=
k

!
o,
e

A I'une des extrémités de la base donnée, on éleve - 5
une perpendiculaire, soit au 1noyen del'équerre, soit A

a I'aide du compas. Aprés quoi, on joint l'autre ex-
teémité avec I'un des points de la perpendiculaire.
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18, Faire un triangle rectangle-isocéle dont
la base horizontale sotl l’h’ypaténus&

On divise la droite A'B (fig. CXVIIL) en deux pames L
égales au point C; puis, de . AR
ce point G comme centre,
on décrit une demi-circonfe- -
rence et I'on éleve une per-
pendiculaire dce méme point A ~
C. Cette pel'pt?nd.iuulai?e cou~ Flg CX'\T:IIf;

pera la demi-circoniérence a

en D. Si alors on joint le point D aux points A et B,
le triangle ABD sera le friangle demandé.

" 4 ‘
r - ".. A’
' o
D - b
. -
- 1|""
5 .
' . ¥

46. Faire un caryré.

Sur AB (fig. CXIX), base doﬁnée, et 3 Pune de ses R
extrémités A, on éldve une perpendiculaire, sur la- -~
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quelle on prend une longueur AC égale A A B. Cela

fait, des points CB comme centres, et avec une ou-

Fig. CXIX. Fig: CXX.

verture de compas égale & AB, on déerit deux arcs de
cercle dont I'intersection donne le point D. Joignant
alors ce point D aux points B et C, on a ie quadrila-
tere ABCD, qui est le carré demandé.

17. Faire un rectangle.

~ Soit AB (fig. CXX) la base du rectangle & con-

“struire. A I'une des extrémités A de cette droite, on

éldve, par les moyens ordinaires, une perpendiculaire
sur laquelie on prend A D, égal & la hauteur que doit
avolr le rectangle. Du point D comme centre, et avee
un rayon égal & AB, on décrit alors un arc de cercle.
Du point B comme centre, et avee un rayon égal 4 AD,
on deécrit un second arc de cercle. Il ne reste plus,
pour terminer le rectangle, qu’a joindre le point C,

ou se coupent les deux arcs de cercle, aveec chacun
des poiuts D et B.

18. Faire un parallélogramme.

A T'une des extrémités A (fig. CXX1) de la base don-
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-née A B, on mene 'oblique A D plus petite ou plus
grande que AB. Cela fait,
du point D comme cenftre,
et avec unrayonégal aA B,

R I TVERA I TR S B LT T LY TERE T P P W T

e T L et T T e i T T A b
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A A e L L T

on déerit un arc de cercle.
Du point B comme centre,

etavecun rayon égald A D, Fig. GXXI.

on deécrit un second are de cercle. Les detux arcs de

cercle se coupent en un point G, et, pour terminer le
parallélogramme demandé, il suffit de joindre le point

C aux points D et B.

19. Fatre un losange.

On procede comme pour le para,llélogramme, a,ifeq ..
cette seule différence que 'on fait le ¢dté AD égal au

cote AB.
- 20. Faivre une ellipse. -

I1 existe plusieurs manidres de résoudre oe pro-
blame :

N
Fig. CXXIL.

1° D'an point O de la ligne A B (fig. CXXII), qui sera
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Jussnim o o .
e B le grand.. arc de lelhpse , et avec un- rayon égal au -
part o tiers de A B, on déerit un premier cercle. Du point I,
Li- - ou.ce cercle coupe AB, et avec le méme rayon, on

£ déerit un second cercle. On réunit par une droite MN
{2 . - les points d’intersection des deux cereles, puis, de
f ~ deux points pris sur cette droite prolongée et avec un

Yoo .. rayon égal & AB, on décrit les arcs de cercle RST,
¥i/- - . DEF, qui compldtent la figure. |
- 20 Soit AB (ﬁg CXXMI) la longueur que doit avoir
Pellipse. Elevez sur le
-milieu O de cette droite
la perpendiculaire EF,
~ qui estégaled la largeur
de la figure 3 tracer, et
- danslaquelle FQest égal
a EO. Ayez un compas
v | o ~ouvert d’'une etendue
tao - . Fig. CXXIIL égale & OA, ou un cor-
. dean de cette longueur; portez I'une des pointes du
compas ou I'un des bouts du cordeau en F, et I’autre
i*.>° pointe du compas ou l'autre bout du cordeau sur AB,
% adroite ou & gauche de FE; puis marquez les points

e (D, ou cette pointe ou ce bout de cordeau touchent

" 'AB. Prenez alors un cordezu d’une longueur-égale 3
AB, fixez-en I'une des extrémités en G et I'autre en D
avec un clou ou de toute autre manidre. Enﬁn, avee
_une pointe ou un petit piquet tenu bien d’aplomb,
tendez le cordeau jusqu'en F, et, en le tenant toujours
- tendu, faites glisser la pointe de F en A, puis de F en
B. Dans ce mouvement, la pointe tracera la moitié de
ellipse; on aura Pautre moitié en tendant ensuite le
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laires, et chacune coupe

régle MN, oud’une ba,nde S
de papier, on marque, & partir du bout M, la lon—- o

~ prendra. ge, gf, égaux cha-

-gordeau vers E eten faisant ghsser la pomte de Een’
A, puis de E en B, SRR

3° On trace d’abord les deux axes A B D E (fig. CXXIV)

'.'pour marquer les. som-
.mets-A et B, le centre G,

et la dimension en lon-
gueur et en largeur. Ces .
lignes sont. perpendiecu-

Vautre -en deux parties.
egales. Sur le bord d'une

Flg CKXIV

gueur MK égale & DC, moitié de DE, et la,._longueun a
M1 égale & AC, moitié de AB. Cela. fait, placez la
régle ou la bande de papier de fagon que le-point K

tombe quelque part. sur le geand axe AB et le. pqint I - -
sur I'nn des points du’ petit axe DE. L'extrémité M ... ="}

sera sur Pellipse. Alors faites tourner la rdgle MN
suivant ces lignes et sans les quitter, et 1e bout' M
tracera toute 'ellipse. .

49 Procédez comme dans la premlére mamére,
mais au lieu de partager la droite ab en trois partles
égales, divisez-la en quatre (fig. CXXV). L’ elhpse ‘ent
trouvera plus allongée. Les
points de division extrémes
cdserontdeux centres. Pour
avoir les deux autres, on
rirera, par le milien de a'b
la perpendiculaire ¢f etl’on

Fig. €XXV.

S, EKERGIGE’S-GMPfH-fQiIES‘; S '31555_--»
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~Oo486  NOTIONS m: GEGMETRIE. .
| 101111 3 gd. De celte construction il résultera que les
arcs hai, zk, kb1, Lh serontchacun de 90 degrés, puis.

que les angles ¢f, d ¢ seront inscrits & la circonférence
g» et que leurs cotés passeront-par les extrémités des

7. diametres de cette méme olrconférence La gourbe

aob est ce quon appelle une anse de panier.

Bo Tracez d’abord les deux axes, puis du centre G
(fig. GXXVI) décrivez deux cercles CD, CB, qui aient
ces axes pour diameire :
¢ est enire ces deux courbes
quest enfermée Dellipse
qu'on veut tracer. Menez
un rayon CGN et une per-
pendiculaire PN, sur I'axe

_ A B; ces lignes passant en
i g.-EX#XVI. un point quelconque de la
grande-circonférence par le

| pomt (), ol ce rayon rencontre le petit cercle; menez

QM paralléle a ’axe A B, vous aurez un point de cette

- ligne qui sera dans I'ellipse : ce sera celui ot elle cou-

pera la perpendiculaire PN. En répétant cette opéra-
tion, vous obtiendrez successivement un grand noin-
bre de points de l'ellipse, que vous réunirez ensuite
par un trait continw.

6° Cette maniere est plus compliquée que les pré-

‘cédentes, mais elle produit une courbe d'un mouve-

ment plus contina et d’un aspect plus agréable. Nous
ne pensons pas que le tonnelier y aura rvecours. Ce-

-pendant, §’1l voulait faire une baignoire d'une forme

trés-eélegante, peut-étre se résoudrait-il A faire ce tracé
plus difficile, et alors il nous saurait gré de le lni avoir
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1nd1qué Nous ne ferons qu'un qua,rt de Pellipse pour -
abréger, et cela d’autant plus que lorsqu’on 2 le quart

on peut faire un gabarit et trouver Vellipse entiére.. |
Soit ab (fig. CXXVII) la. m01t1é de la longueur du |

grand axe, et be la moitié
de 1a longueur du petit axe
de I'ellipse. Ifaites, de b pour
centre, deux quarts de cer-
cle, 1'un ayant ba pour
rayon, l'autre ayant be.
Divisez ces quarts de cercle
en un nombre quelconque
de parties égales. Par les
points de division de cha-
que arc, menez des paral- .
léles au rayon de P'autre, o 1"-‘
vous aurez les points def Fig. CXXVIL

de la courbe demandée.

Elevezalors une perpendiculaire au milieu de la droite
ad, et prenezle point g ou elle coupe a b pour centre de
'art qui doit joindre a et d, la rencontre de d g et de

la perpendiculaire an milieu de la droite de vous don-

nera le ecentre h de 'arc de. L'intersection ¢ de eh,

- et de la perpendiculaire du milieu de la droite ef, est

le centre de I'arc ¢f. Enfin, & I'intersection de k, de {1
et de be, prolongée, vous trouverez le centre de 1’axe

fe, c’est-a-dive que fk égale ke, ou que la perpendi-

culaire ! au milieu de la droite ¢f passe par le point k.

Si 'on augmentait le nombre de divisions, on ren-
drait encore plus faible la différence de deux rayons
conséeutifs, et 'on pourrait obtenir une courbe en-
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138 NOTIONS DE GEOMETRIE.
core plus agréable & U'ceil. Si Vellipse était achevés,
il se trouverait six nouveaux centres placés deux a
deux dans les trois autres angles droits que forment
ab,cb,et les prolongements de ces droites comme le
" - font h¢ dans 'angle droit a bk; mais on n’obtiendrait
qu'un centre analogue a g, qu™un autre analogue a k.
- On aurait done en tout douze centres différeuts et
douze arcs, tandis que les deux circonférences b con-
tiendraient seize parties chacune. En général, le nom-
bre d'arcs dont se compose Vellipse entidre tracée
d’aprés ce procédé est toujours- de quaire unités au-
dessous du nombre des divisions qu'on fait dans
chacune des circonférences entiéres décrites avec les
rayons ab, be. Si, par exemple, on divise chaque
quart de cercle en six parties egales, les circonférences

entidres en contiendront vingt-quatre et U'ellipse sera.
co*nposée de vmgt ares différents.

!

7° Décrire une anse de panier.

Comme pour faire avec précision les opérations

P - ma -
—r iy, —— e SR, S, e = T
J‘h:'- Miriaril IV
o
v T b L
[ ]

1w . que nous venons de décrire, il faut prendre quelque
{ .-~ soin, la paresse ou l'ignorance des ouvriers et des ar-

. ftistes les porte,dit M. Francceeur, 3 preférer une courbe
— _qu’on nomimne anse de panier. Elle est formée d’arcs
i

#

de cercle ajustés bout & bout, sans jarret et imitant
o - la figure ovale de T'ellipse. Mais cette derniere courbe
- - aun contour gracieux qui manque & la premidre. On
. doit done, dans tous les cas, accorder la préférence
‘aux tracés que nous venons de donner, et particulie-
“rement lorsqu’on veut faire des vottes surbaissées ou

P
T
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- A X /
-
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P
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.
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surmontées : on désigne ainsi les vottes dont la forme =
est celle d’arcs d’ellipse portés sur les extrémités da .

petit ou du grand axe. On appelle en plem cinire les
voutes qui sont eivculaires.

Disons maintenant comme il convient de s'y pren- TR

dre pour décrire 'anse du panier. '.
Tracez les deux axes rectangulaires AB, GD (ﬁg
CXXVIII). C est le centre, -
CD la montée; menezles
- cordes BD, AD, et portez
CDh en CE; AFserala dif-
férence des demi-axes que
vous prendrez en DO et |
DH. Aux points K et I, mi- F |
lieux de BH et AQ, élevez Fig. CXXVIIL
les perpendieulaires KE, 1E, qui iront concourir en
un point E de I'axe CD prolongé; ce point E sera.le
centre de l'arc de cercle ADB; les points G et L de
rencontre de ces derniéres droites avec 1’axe AB se-
ront les centres des deux arcs B, A, qu'on verra se
raccorder assez bien avec le premler ADB. Cependant,
si 1a courbe était trés-surbaissée, si CD, par exemple;,
était moindre que la moitie de AG, les trois ares de
cercle formeraient un jarret prononcé vers leur jonc-
tion, et leur courbe serait defectueuse. Voyez encore |
a ce snjet ce que nous avons dit au n° 4, page 145.
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" QUATRIEME PARTIE

FABRICATION.,

CHAPITRE PREMIER.

Formes et dimensions des Futailles.

PREMIERE SECTION.

FUTAILLES ORDINAIRES,

Le nombre des formes que présentent les futailles
ordinaires ne parait pas étre supdérieur a seize, mais
celui de leurs dimensions est d’'au moins deux cenis,
chaque pays suivant encore, sous ce¢ rapport, les an-

ciens usages.

Voici quelles sont les différentes sortes de futailles

de leur ¢ontenance en litres :

Noms des futailles.
Baril de Madeére. . . ¢« & v ¢ ¢ o ¢ ¢ o & o
— deMalaga. « .« v 4 vt e et ae
— d'Alicante. . ¢ ¢ ¢« ¢ 4 ¢ 0 4+ e e .
Tiercon ou Demi-Caque. . « ¢« . « « .« . . .
SIXAIM. . v v ¢ ¢« ¢ vt o 2 2 o 8 6 o & »

Ouart-muid otr Demi-Feuilleite. . . . . 68on

»

. que 'on rencontre le plus souvent, avee Vindication

Litres.

15
30
38
03
60
70

Quartaut, Champ ou Caque. . . « . . . 940uido

QUﬂrt-bOtte---...-.--.n--,.

106
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FUTATLLES ORDINAIRES. 164

_ Noms des futailles. Litres,
Quart de Bordeaux ou Demi-pi¢ce. « « « + « 110
Quartaut de Macon. . . . . e e e e s s . » o 114

— A0rléans. « ¢ « v ¢ vt e e . -0 . 114
— de BCAUNC. ¢ ¢ o ¢ ¢ ¢ s « s 0+ « o o 114
— ChAloNnaiS. s v« « ¢ o o + » « o o+ o« +» 114
— Tiercerolle. s« , o« ¢ o ¢« = o ¢ o v o« » . 114

—B_I.ISSG,.:.-qq--..------.. ‘192
— de VOUVIAY. « » s o o« o 5.2 0 o s » » 125
Feuilleite ou Demi-Muid. . « « « « o ¢« « « « 130

Quartaut dAuvergne. . « + « ¢« ¢« ¢ o « « « « 137 -
— de Bourgogne: . . « . v . . . o 1370uidd

Demi-Muid 8ros. « « « ¢ o o ¢ ¢« o o o o ¢« o 152
— Ir@S—8roS. « o 4 i % o o« % s o o« . o o A67

Demi-queue de Villenauxe. . + « ¢ ¢« « « « « 175
— de Champagne. « « « » « ¢ ¢ ¢« « o« « « 183
— de Chateau-=Thierry. . . « v+ o ¢« « . 183
— bordelaise. « «+ v ¢« « « v e s 0 0 e e 201
— deRBenaisonm. « v ¢ v ¢ s v e s e oo 201
— -de ReimMS: & s ¢« % ¢ % o ¢ ¢ o o« o+ 198
— deFreusies. .« o ¢ v ¢+ o &« o s o+ o . 208
— A0rléans., « . v o 4 v e e e 0 v e e 20

Busse de COgNnac, « o« o v o o ¢ o s ¢ o« « & 210
Demi-queue de Saint-Dizier, « o « ¢ o « « « 213
— deMdcon. . . ¢ v ¢t 0 av . e .0 243
— de Montighy. s ¢« v ¢ « o v ¢ v o o o o« 243
— de Charlieux.s ¢« « ¢« ¢ ¢« ¢ v v o « o« 213
— de Garenne-du~Sel. . ., , . . . . .. 217
de PHermitage. « « o ¢« o ¢« ¢ ¢ o o« o « 218
de Cahors. « 4« v ¢ v o v ¢ v o o =« o« 22
— de RiCeYS. « v v a ¢ v s o 4 0 0 00« 22
— deSancerre. « .+ ¢ « o« o s s s 0 o o o 221
— de LachaiSe. o« v v ¢ ¢« ¢ o o ¢ o o o o 224
— de GAlIiNAIS. s ¢ ¢« ¢+ ¢ o 4 o v 0 0 oo 22U

|

i
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162 ¢ . : - FABRICATION:
- Noms des iutallles. L
Deml—Botte.. c e s e e s a s s e
Demi-Queue chélonnaise. « » « + .
= de Grosbard. « . . v 4 6 0 o . .
Barrique de Cahors.. « «+ « . « « .+ .

Barrique de Bordeaux ou Tiercerolle.. .
Piecede Beaune. . . ¢« o « 4 o« %'« o «

Demi-Queue de Pouilly.. .
Busse de Saumur. « . . « o s o s s o
Demi-Quene bitarde. . .
- — .de Sologne. .. . .
'— de Blois... . « .« .
— de Chinon. « + « « s « &
— Nnantaise. « « .+ . s o
- = d’Anjou. . . ¢ . . -
'— de Montlouis. « « + . .
_--'duCher.. e e
— de Touraine. « + » « .+ .
— de Condrieu. « + » « « «
Busse d’Anjou. . . . . .
Demx—Queue de Yaunvrai. . . . |
— grossg de Vauvraic « « o « o« + o
— d’Auvergne (Ris). . . . . .
— de Languedoc e s e s
Muid frangais. . . o o o o
Demi-Queue d’Auvergne (Haute).. . . .
Muid du Bhoéne. . « « o + ¢ ¢ ¢ « ¢« &
— dOrléans. « . 0 0 e e e e e e e
- Demi-Queue de Saint-Gilles.. + + . .
— d'Auvergne. . . . . .
Muid de Cahors. &« o o ¢ o ¢ o ¢ o « @
— de Bourgogne. ., .
— COMMUDN. ¢ o o o s o « o 5 s & o
Barrique commune. . . + ..

* & &« & o .

s & & = ® 8 .

Litres.
- 9291
224

- 224

224
228
9298

928
232
236
236
236

243

243
243
243
243
247
25

254
2585
9
26
274
274
280
288
289
289
297
297
297
300
300



FUTAILLES -ORDINAIRES. =~ 163 .
Noms des futailles. | Litres, |
Mmdr&pé - |
— QTOS.. + s s v e v s s e e e s e s .. 320
— frés-gros Tipé. « « ¢ ¢ o0 0 .. 4. . 342
~— trés-gros de Bourgogne., . . . « . .« +» 350
Bussard. . . . + ¢ ¢ ¢ o » s s 0 0 s 0 o . o 000
Pelit Muid de Languedoc. « + . « . « . o . 365
Muid de Saint-Gilles. o o« o « + v o . o . % 380
”Plpe..'.-'..............‘...'.-..410'
. GG COZNAC. + ¢ o6 o s o s o« o« o o« » o 410
Muid de LanguedoC.s ¢ « o o« o o o o o o o« 460
— de Roussillon.,s « « v o0 v o o 0o 4712
Pipe ’ADjOU. . « . v « ¢ ¢ a s o o s o o s o 480
Muid de Montpellier, « o « ¢« o « » o o« o o o 010
Pipe de LanguedoC.e o « « o + o o « o o+ o 933
— dela Rochelle. . + e o ¢ o o cusny « o 033
Barbantane. . . « o « » o « a0 o » o o ©.4 563

-

Pipe de Cﬂglla.c e & o & --:i:j?u * & & ®» @ -;: 624’

Independamment de leur multlphmté ces futallles
ont un autre inconvénient : ¢’est. que leur fabrication
est tellement livrée au hasard que, dans le méme
pays, celles de méme nom n’ont presque jamais les
‘dimensions et, par suite, la contenance qu’elles de-
vraient rigoureusement avoir. Sauf de rares excep-
tlons, les tonneliers les fabriquent d’aprés des ca-
libres locaux établis, pour la plupart, avec peu de

soin, et dont ils ne sont pas en état de corriger les
défauts.
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- 164 FARRICATION.

DEUXIEME SECTION.

FUTAILLES METRIQUES

 Peu de temps apres Yétablissement des poids et
mesures métriques, le Gouvernement essaya d’intro-
(‘f’* 54 dans la. tonnellerie,.la méme réforme dont il

u_ut de doter la fabrication des autres appareils et

e }_,.,ensﬂes de mesurage. Aux termes d’une instruction
~ ~de pluvidse an VII, les futailles devaient avoir des

dimenstons fixes et uniformes, et porter, sur un de
leurs fonds, l'indication exacte de leur contenance.
De plus, elles devaient étre semblables. Leur longueur
intérieure étant divisée en 21 parties égales, le dia-
métre intérieur du bouge devait en contenir 18, et
le diamadtre intérieur des fonds devait en contenir 16,

Voici Je tableau des dimensions et de la conte-
nance gue devaient avoir les futailles nouvelles ou
futailles métriques.



. { DIAMETRE | DIAMETRE -
CONTENANCE | DONGUEVR | yrioionr | intérieur '
: intérieure |
NOMS DES FUTAILLES. en o bovge | fongs
hy ey - en en i
hitres. millimétres. millimeétres. | millimatres. . f
i — - e .
) H i
Demi-hectolitre. . . . . . . c e o s s . . 50 454 - 389 345 =
Trois-quarts d’hectolitre. « + o o » + . . . 75 520 443 395 5
Hectolitre, . . . . . . e e e e e e e e s 100 572 490 435 -
Hectolitre et quart. . . . . . . .. .. .. 125 616 o928 469 =
Hectolitre etdemi. « . v v v ¢ ¢ o o o & » 450 655 561 499 =
Double hectolitre.. . v o« o v o o v v o o . 200 720 618 548 &
Deux hectolitfres et demi. . « « « o o . . . 250 776 665 591 2
Trois hectolitres. + « . « «'y « v 4 . . . 300 825 707 628 i
Quatre hectolifres. . « « « v ¢« ¢ ¢ v o o+ 400 908 778 691 .
Demi-Xilolitre. « « o« ¢ o v v o ¢ o ¢ o o < 500 978 838 748 o
Six hectolitres. « v v o « 4 ¢ ¢ o o o o o 600 1039 891 TN
Sept hectolitres. . + « &« &« . . . . v .. 700 1093 938 833
Huit hectolitres. G« e s e e e e e 800 1144 980 874
Neuf hectolitres. . . . « ¢« ¢« v ¢ v o & o . 9006 4190 1019 906
KIolifre. e o o ¢ ¢ ¢« o o ¢ @ o @ & « o o « 1000 1232 1093 938 -

~ - - ——
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Les dispositions qui préctdent n’ont jamais 6t8 exé-
cﬁtées, parce qu'elles ont paru présenter, dans la pra-
tique,Ldes-difﬁeultés-' qu'on a cru insurmontables, En
raison des altéerations qu’'éprouvent les futailles par
l'usage, on a craint d’accorder 'autorité d’une me-

sure légale & des pieeces qui, fussent-elles justes au

moment de leur fabrication, subissent chaque année
des réparations de nature & en altérer la contenance.
11 3 méme été décidé, en 1839, par une simple ordon-
nance royale, que « les vases ou futailles servant de
récipient aux boissons, liquides ou autres matieres,ne

. doivent pas étre réputés mesures de capacité ou de

pesanteur. » Tontefois, de nos jours, les iraudes sans
nombre qui se commettent dans le commerce des
boissons ont fait sentir plus que jamais 'utilite de
soumettre les futailles & un mode de fabrication fixe
et uniforme, en d’autres termes, de faire .revivre,

- mais, cette fois, trés-sérieusement, l'instruction de
- 1’an VII. Plusieurs pétitions ont été adressées a ce

sujet au Gouvernement, qui, se retranchant derriére
les difficultés pratiques dont nous venons de parler,
n’a pas cru devoir faire droit aux veux de l'opi-
nion publique. Néanmoins, les . meilleurs esprits
pensent que ces difficultés ne sont pas iusurmon-
tables, et qu’elles s’aplaniraieni, comme il en est
advenu de bien d'autres, si 'on donnait toute leur
énergie et toute leur étendue aux lois qui ont créé .
le systtme métrique et rendu son application obli-
gatoire.

Supposons que linstruction de l'an VII soit en
pleine vigueur, et voyons quel usage on doit faire
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du tableau ei-dessus pour construire un tonneau mé-

friqae ; nous choisirons, comme exemple, celui.de
125 litres. |

- L'ouvrier verra qu’il doit choisir des douelles ayant

0m.616, et comme .cette mesure doit exister en dedans
des fonds, il faudra que son bois ait de plus en lon-

gueur deux fois I'épaisseur du- trait de jabloire, et

deux fois la hauteur des rehords extérieurs qui dé-
passent les fonds. Ainsi, en supposant, vu la petitesse
du tonneau, que le hois n'ait que 0,135 d’épaisseur,
il faudra ajouter deux fois 413 millim.4/2, ou 27 mill.
a la longueur demandee. Puis, pour les rebords, en les
sapposant de 0™.027, ce qui serait peut-étre bien peu
(mais cela n’importe en rien & notre caleul), il faudra
que les douelles aient encore denx fois 0m.027 ou
b4 mill, au plus. Ainsi, en ajoutant ensemble toutes
ces longueurs 616 plus 27, plus 54 mill., nous aurons
un total de 0m.697 (six décimetres neuf centimatres
sept milliméetres), pour la longueur des douelles : et
encore devra-t-on laisser quelque chose de plus pour
la rognure.

Des douelles ainsi prises, seraient trés-boanes si le
tonnean était cylindrique ; mais le bouge s’oppose a
ce que cette mesure soit suffisante. En effet, lorsque
le tonneau sera relié, les douelles feront 1’arc, et alors
elles n'suront plus la dimension de longueur exacte-
. ment nécessaire. En eomparant dans son tableau la
somme des diamétres du bouge, qui est de 0™.528, a

celle du diametre des fonds, qui est de 469, on voit

que la différence est de 0%.059 environ. Done, chaque
douelle fera un arc dont la fleche, ¢’est-a-dire la cour-
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bure, sera de 0™,0285 (vingt-huit millimétres et demi).
Or, sans se livrer aux opérations arithmétiques, par
lesquelles il pourrait théoriquement trouver de com-
bien est le raccourcissement, I’ouvrier peut le trouver
mécaniquement avee un morceau de cercle bien droit.
Il mesure un fil de laiton auquel il donne juste la
longueur voulue 0™.6106, puis il attache le bout de co
fil au bout de sa bande de cercle, qu’il fait ensuite
fléchir jusqu’d ce qu’il trouve au milieu de la flechse
de 0=.0285. 11 marque l'endroit ou arrive son fil de
laiton, et ensuite, laissant le cercle se redresser, il
mesure dessus, & partir du bout ou éfait fixé le fil, g
lengueur de 0™.616 : la différence qui existe entre
cette dernidre marque et celle qu’il a faite lorsque
Pare était bandé, lui donne la somme de ce qu'il doit
ajouter en longueur aux mesures que 10uUs venons
de donner. Dans tous les cas, comme il ne fera ses
jables que lorsque le tonneau sera relie, et par con-
séquent cintré, il sera toujours maitre d’avancer ou
de reculer son trait, suivant un gabarit qu’il aura
fait, et qui aura exacternent 0*.616 de longueur.
Dans l'esptce, si nous supposons ce raccourcisse-
ment de 0m.027, ce sera une quantité pareille qu’il
faudra ajouter 3 la somme totale de 0™.697, ce qui
portera la longueur définifive des douelles & 0©.724.
Maintenant, combien faudra-t-il de ces douelles,
longues de 0™.724, pour faire le corps du tonneau,
sans les fonds,que nous caleulerons ensuite ? ¢e nom-
bre dépendra nécessairement de la largeur de cha-
cune d’elles, et comme cette largeur est variable, il
convient de considérer toutes les douelles comme
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une seule planche dont 11 fa,udra détermmer la lar-”

geur,

Nous voyons dans la seconde colonne du tableau
que le diamétre du bouge est de 0m.528. En multi-

pliant ce diamétre par trois; nous aurons pour le dé-
veloppement de la circoniérence du bouge, 1™.584.
Mais ce développement ne peut suffire, car, lorsque

les douelles seraient placées en rond, elles ne se tou-
cheraient que par leur face intérieure, et il existerait
entre chaque douelle, une ouverture 3 Pextérieur.
C’est oe qui fait que le tonnelier, lorsqu’il dresse les
champs de ses douelles sur 1la Colombe, ne les présente
point dans une position verticale, perpendiculaire
A cet outil, mais bien inclinée de quelques degrés,
afin que ses douelles prennent le biseau qu’elles doi-
vent avoir, opération sur laquelle nous reviendrons
"bientdt avec détail. On concoit qu’en dtant ainsi du

bois sur 'un des ¢6tés des champs, on rétrécit le dia—

métre du tonneau, et qu’alors il n’gurait plus 0=.528.
Pour le lui restituer, il faut ajouter & ce diametre
I'épaisseur doublée du bois. Nous venons de supposer,

au commencement de cette démonstration, que cette

&paisseur était de 13 millimetres et demi; doublee,

elle donnera 0™.027, lesquels étant ajoulés trois fois
3 0m.528, porteront la largeur totale, & ’'endroit du

bouge, a 0m.609 environ.
Il ne nous reste plus qu’d voir combien il entrera

de bois dans nos fonds. Nous remarquons a la troi-

sieme colonne du tableau que leur diameétre doit dtre
de 0™.469. Or, pour se faire une idée de la quantité

de traversin qu’il faudra pour faire un de ces fonds,
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" 470 . . - - FABRIGATION. __
il suffirait de se figurer deux carrés formés de plan-
ches juxta-posées, ayant ce méme nombre de milli-
mdtres, 469, sur chaque c6té. Mais ici encore, il y
aurait mécompte, si I'on croyait trouver un fond dans
un carré de cette grandeur, car le fond entrant dans
la jable dans une partie de la profondeur du double
biseau pratiqgué sur son périmeire, on congoit qu’il
serait diminue d’autant, si on le découpait juste a Ja
mesure voulue. 1i faut done ajouter le surplus de bois
nécessaire pour que le biseau soit en sus de la di-

.. - mension demandée. En estimant que la profondeur
LD du trait de jabloire sera de la moitié de I'épaisseur du
bois, cc qui serait trop, mais ¢’est une supposilion, il
‘ o faudra ajouter deux demi-épaisseurs ou une épais-
f . seur au carré pour dire & méme d’y trouver le fond
hrs demandé. Nous avons vu plus haut que cette épais-
fii seur a été estimee 0™.0135 : ¢’cst done 7 millimetres 2

ajouter sur chacune des faces du carré, qui aura alors
0™.483 sur chacun de ses cotés. En faisant passer
RS deux diagonales par les quatre angles du carré, on
obtiendra le centre, et, de ce centre, avec un compas,
R on obtiendra un cercle qui aura 0m.2413 (deux cent
o quarante-un millimetres et demi) de rayon, qui, dou-
ble, est le diameétre 0".483. Lorsqu’il s’agira de chan-
. tourner les fonds, 'ouvrier fera bien de tracer deux
A cercles concentriques dont le plus petit aura le dia-
S métre porté au tableau, 0M.469, et le plus grand.
N | - (™.483; le pelit cercle distant du grand cercle de
- 0m.073, servira A délerminer la naissance du biseau

| | circulaire,, |
: -, Alnsy, 1l faudra pour faire les fonds, deux carrés
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formant ensemble un carré long ayant 0™, 483 sur les

petits ¢otés, et Om.966 sur les grands edtés.

~-En résume, il faudra, pour faire un tonneau con-
tenant 4125 litres : -

1¢ Pour le corps du tonneau en merrain, de Om.135
d’épaisseur, un carré long ayant en hauteur, dansle
sens du {il du hois, Om, 724; et en ]argeur, en travers
le fil du bois, O™, 609

2¢° Pour faire les fonds, deax carrés en traversin de
- méime épaisseur, ayant chacun 0m, 483,

CHAPITRE 1I.

Fabrication des Futailles ordinaires,

[ ]

PREMIERE SECTION.

PREPARATION DU BOIS.

Le tonnelier commence par choisir le bois qu'il veut
employer, et par mettre a part les outils qui doivent
servir & exécuter son premier travail. Ordinairement
¢'est ’hiver qu’il prépare son bois, qu'il taille ses dou-
ves et ses fonds et les met en état d’étre montés. Cet.
ouvrage étant achevé, la plus grande parlie de sa be-
sogne est faite; il ne lui reste plus, pendant I'été, qu’a
joindre ses douves ou, en termes du métier, & monier
les lonneaux et & les relier.

Le tonnelier a besoin, pour fagonner son merrain,
du Rabot, de la Colombe, de la Plane, de la Selle &
tailler, du Charpi ou Billot, de la Cochoire, de la
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Doloire, de la Scie & chantourner, du Coutre et de-la.
Mailloche. - |

La premiére opéraiion a pour objet de dégauchir
le merrani. A cet effet, ouvrier prend un fas de ces
planches qu’il pose contre le Billot, et, pour en former
les douves de ses tonneauzx, il les travaille séparément.
i1 place une de ces planches sur le Billot (fig. VIl et IX),
en la faisant porter sur les hausses ou échasses, et la
diminue d’épaisseur avec la Doloire. Il en éte les iné-
galités et I'unit en coupant toujours le bois de travers.
Ce travail demande de l'adresse.

Le tonnelier dole en appuyant le bout du manche
de la Doloire sur sa cuisse; il pose le pouce sur le man-
che de Youtil, que sa main sert principalement & di-
riger, et le mouvement qu’il donne & sa cuisse faci-
lite beaucoup cette opération.

La doloire pése ordinairement 5 & 6 kilog., et I'outil
I'agit presque que par son poids.

Doler est le travail le plus rude et le plus difficile
du tonnelier. Peu d’ouvriers dolent bien et prompte-
ment. Aussl, dans les grands ateliers, ol chacun a sa
spécialité, on fait grand cas du bon doleur, et on le
paie trés-chérement.

Comme la hauteur de la cuisse du tonnelier est une
donnée variable, il faut nécessairement se conformer
a cette donnée pour la hauteur que doit avoir le Bil-
lot destiné & porter la planche que doit travailler ce-
lui qui dole, et faire en sorte qu’en opérant il se trouve
le moins géné possible.

L’ouvrier qui dégauchit le merrain pour en former
des douelles diminue de leur épaisseur dans certaines
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parties, ol elles se {rouvent réduites A 8 on 9 milli-
metres, tandis que, dans d’autres endroits, elles con-
servent toute leur épaisseur, c¢'est-d-dire un centi-
meétre et demi & 2 centim. gqu’elles devralent avoir sur
toute leur longueur.

L’une des surfaces de chaque douve doit nécessai-
rement former une partie circulaire. Aussi le tonnelier
s étudie-t-i1 & donner cette forme seulement & celle
des surfaces qui doit constituer I'extérienr du tonneau.
A U'egard de Vautre surface de la douve, (ui se trou-
vera dang l'intérieur du tonneau, comme il importe
peu que, dans cette partie, la futaille tienne de la
forme d’un polygone, on se contente de la. dresser et
de I'unir. Le tonnelier taille done en dos-d’ane une
des surfacos de son merrain, en abattant de chaque

c¢oté sur la longueur de la douve un peu de son épais-

seur, et lui laissant du renflement dans le milieu.
C’est cette préparation quon appelle fatller en roue
(fig. CXXIX), et qui a pour objet, ainsi que nous

-4y
h
b

Fig. GXXIX,

venons de le dire, de rendre convexe la surface ex-
térieure de chaque douelle.
La planche étant bien dressée sur la surface inté-

ricure du tonneau et arrondie sur Vexteérieur, il s’agit

de préparer les ¢Otés; mais, avant d’aller plus loin,
il v a deux remarques A faire relativement a la forme
des tonneaux ;
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4 On sait que tout tonuneau est plus renfié vers sa
partie moyenne que vers les extrémités : ¢’est cequ’on
appelle le ventre de la pidee, ou plus com-
munément le bouge. Pour donner une idée
de la forme d’'un vase de ce genre, nous
avons dit qu’on pouvait le regarder comme
deux cdnes, & cOtés courbes, qui seraient
réunis par leur base. G’est a1’endroit de cette
reunion que se trouve le bouge, et aussi que
I'on place 'ouverture du bondon. D’apres
cela, chaque douve doit aussi avoir plus de
largeur dans cette partie ¢ que vers ses ex-
Fig.CXXX.  trémités ed (fig. CXXX).

2¢ Le tonneau eétant formé par plusieurs douves
arrangées circulairernent les unes a cote des autres,
pour que les e¢btés de ces douves se touchent sans

~ laisser d’intervalle, il faut que les douves, dans leur

épaisseur, fassent une espéce de biseau ou aient une
gertaine pente, ¢’est-d-dire qu’en regardant la douve
comme formée de deux surfaces, celle qui doit étre &
I'intérienr du tonneau doit étre moins large que celle
qui doit se trouver 3 I'extérieur. Pour rendre ceci en-
core plus gensible et régler la direction de ce biseau, il
faut se figurer les douves arrangées circulairement les
unes a coté des autres et le ton-
neau monte {fig. GXXXI). Pour
que les douves puissent prendre
_ Ja forme du tonnean, il faudrait

Fig. CXXXL que ce biseau fit taillé suivant
un rayon-qui, de la surface extérieure de la douvee,
irait se rendre au centre du tonnean a. Cependant, ce
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n’est pas absolument sur cette direction que le tonne-

~ lier se rdgle en faisant son clain ou elan (¢’est le nom

qu’on donne au biseau). Il fait bien en sorte que les -

douves se touchent par leur surface intérieure; mais
ildonne au c¢lain de chaque douve une obliguité moins
considérable qui ¢loigne les deux surfaces extérieures,

et qui laisse sur la partie visible du tonneau un es- |

pace b enire une douve et
sa voisine (fig. CXXXII). Les
ouvriers appellent eet es-
pace la serre : il est néces-

saire pour faciliter le res- Fig. CXXXII.
serrement et la, compression |

du bois. On opére ensuite cette compression par le

.

moyen des cercles qui retiennent les douves. Pour

lors, les rayons ca (fig. CXXXI), 1maginés partant de
l1a surface extérieure de la douve, deviennent. conver-
gents an centre, et nous avons dit qu’il le failait ainsi

pour que les douves ne laissassent aucun mtervalle
entre elles.

Pour faire son fat plus renflé vers le milieu que

vers les extrémités, le tonnelier commence done par
diminuer chaque douve de largeur vers les deux bouts,

et laisse au milieu de la planche toute sa largeur. C’est

Peil qui lui indigue la quantité de cette diminution,
D’ailleurs, elle n’est point fixe ; elle doit é&tre plus oun
moins forte, suivant que le merrain qu’il travaille est
plus ou moins large. La seule inspection de sa douve,
posée de champ et vue sur sa largeur, lui indique sile
sommet de I’angle est bien pris sur la partie moyenne

de la plauche : il n’a point d’autre régle plus sire-
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ni plus exacte, et ce coup-d’eil suffit, car on voit

peu de tonneaux varier dans leur forme : ils se res-
semblent tous. Il est vrai qu’il lui reste une res-
source pour reclifier la forme de la futaille; mais
il sera temps d’en parler, lorsque nous en serons au
chapitre des moyens employés pour monter la fu-
taille.

- Ces premilres preparations que 'on fait subir aux
douves sont exéeutées, comme nous l’avons dit, sur
le Billot. Apres avoir dressé la douve, avoir taillé les
surfaces, dont 'une droite et 'autre en roue, ¢est-
d-dire bombée, V'ouvrier donne sur eette planche,
qu’ll tient presque verticale sur son champ, un coup
de Doloire, en commencant 3 emporter du bois vers
sa. partie moyenne ¢ (fig. CXXX), et en continuant
jusqu’d ses extrémiteés ed.

Quand ce c6té de la douve est préparé, il la retourne
dans sa main, et en fait autant de 'autre c6te. En-
suite, pour ne pas perdre de temps, et sans quit-
ter 'outil, qu’il tient de la main droite, il change sa
douve, bout pour bout, en la jetant en Vair et la re-
tenant de la méme main; puis il recommence le méme
travail sur 'autre extréemité.

L ouvrier se sert encore, pour periectionner cette
préparation, de la Plane et de la Selle & tailler. La
douve étant placée sur celle-ci, il en diminue, s’il le
faut, la largeur, en commengant, comme nous ’'avons
dit, par le milien, et en emportant toujours d'un coteé
et d’autre, jusqu’a ce que cette diminution soit régu-
lidre. Il retourne ensuite la deuve bout pour bout,
Fassujettit de méme sous la serre de la Selle 3 tailler,
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et recommenece ce méme travail, t()ll](}lll‘ en allant .

du milieu vers le boudt.

Enfin, il ach&ve en passant le bois sur la Golomhe. -
Cet instrument régle mieux la diminution 3 faire & .

la douve, et on peut changer cette diminution en ap-
puyant plus ou moins sur la plan{;he (0N passe sur
la Colombe et en l'inclinant un pen quand on veut
former le clain de la douve; on continue cette ma-

‘neuvre jusqu’'d ce que la planche soit régulitre. Le

coup-d’ceil suffit ordinairement -pour juger de cetie
régularité, et si I'on a besoin de mesure, ¢’est le doigt
qui en sert. On le place vers les extrémiiés de la
douve, et ’on juge par ce simple procédé de combien.
est la diminution faite aux extrémités de la douve et

de quelle quantité elle se trouve plus large dans-le

milieu. Cette diminution sur une douve de largeur

moyenne et d'un métre de longueur environ, est d’un

centimetre et demi & 2 centimétres. -
Quelques tonneliers sont dans l'usage de finir une

douve avant d'en commencer une autre, et ils présen-.

tent sur cette douve qu’ils ont faite le plus réguliere-

ment qu’il leur a été possible, les autres douves qu’ils

travaillent et qui doivent servir ?;L une futaille d'un
méme modele. |

Pour pratiquer sur ’épaisseur de la douve la pente
dont nous avons parlé, l'ouvrier penche un peu la
douve en la faisant passer sur la Colombe du coté ot
il veut former le biseau, et, en s’appuyant sur elle, i}
la promene dans toute sa longueur sur l'instrument,

Par ce moyen 1l enléve une partie de sa largeur,
mais plus du cbie de la face plate que de celle qui
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est en roue. Cette opération recommencée de Pautre
c01é rend sa surface intérieure moins large que la

- surface extérieure, ce qui, comme nous 'avons dit

plus haut, permet aux douves arrangées circulaire-
ment de se rassembler parfaitement, de fagon que.
les piices, lides et serrées, ne laissent aucun espace.
par ou 'la liqueur puisse s’échapper.

Pour donner aux donves la forme circulaire que
doit avoir une de leurs surfaces, et pour former sur
leur épaisseur le biseau ou le clain, quelques ou-
vriers ont des planches taillées sur des portions de
douves. Ce sont des espéces de Palrons, nommeés
Panneaux, Cerches, Modéles, Clés, Calibres ou Cro-

~chets, sur lesquels ils présentent la douve qu'ils se
.~ proposent de tailler, et ils font en sorte, en I'appuyant

le long de cette planche, qu’elle suive parfaitement le

-contour de la courbe que l'on a donnée au moddle. -

On a différents crochets, et chacun porte une por-

tion de la courbe du fonneau que l'on veut cons-

truire. Ainsi, pour former, par exemple, le crochet
d'une des futailles -appelées vulgairement quar! et
demi-queue, on aura da déerire sur une planche, avec
un compas ouvert de la dimension du rayon du quart
ou de la demi-queue, une portion de la circonférence
de ces pigces; et, & -chaque douve que construit 'ou-
vrier, il 1a présente le long de. cette courbé pour
I’exéeuter sur I'une des surfaces de la douve qui doit
étre employée a4 former: cette piéce. Nous verrons

-plus loin que dans certains vaisseaux, comme les cu-

viers, les baignoires, et généralement tous ceux dont
les différentes parties ne forment pas des cercles ré-

g — —— B am mewiiEr e gy ——————




“guliers, lés douves ne portent pas toutes une , méme
dourbure, et que, dés-lors, il faut un double crochet

“clrconférence du tonneau que

L
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poui aider A former ces différentes courlies.

Sur les crochets dont il vient d’étre question, onn'a
pas achevé de décrire la courbe dont nous venons
de parler ; mais on a terminé une de ses extrémn( S
par une échancrure a (lig.

CXXXII) formée par la courbe | ‘ " |

et par une ligne qui vient
aboutir & cette partie de la-

Fig. CXXXIIL

repreésente le crochet. Cette .
ligne a doit servir & donner "angle au biseau qui

doit se trouver sur 1'épaisseur de la douve, et qui

doif étre tracé, comme nous le savons, de fagon que
cette ligne ne forme pas tout-a-fait un rayon du
tonneau ; car les douves taillées sur ce patron étant
réunies, doivent se toucher par leur surface interne
et laisser un espace extérieurement. Cet espace ne
se trouve rempli que lorsque les cercles placés ser-
rent les douves; alors le bois se comprime, et cet
intervalle extérieur entre les douves disparait entié-
rement, et ¢’est & ce moment que le biseau devient
un rayon de la circonférence.

Pour tracer ce crochet etla ligne a & dont nous ve-_

nons de volr l'usage, le tonnelier prolonge par un
trait sur sa pctite planche, la courbe a b, qui est déja
tracce, et la meéne jusyn’en c. 11 prend son compas
qu’il ouvre d'une petite quantité (la moindre est le
mieux), trace nn cercle, et la prolongée de la courbe

forme une corde qui coupe le ccrcle; il ¢léve une
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180  FABRICATION DES FUTAILLES ORDINAIRES.

- perpendiculaire sur cette corde qui, 3 V'endroit o

elle coupe la premiére, donne la pente de la ligne a b,
destinée & diriger I'obliquité du biseau de la douve.

Les douves préparées, le tonnelier les met & cou-
vert et les arrange par piles, lit par lit, les unes &
c0ié des auires, en croisant le premier rang par le
second, et ainsi de suite, et plagant toujours alter-
nativement le rang supérieur dans un autre sens que
U'inférieur : il les laisse dans cet état jusqu’au temps -
ou 1 compte s’en servir pour construire ses ton-
neausx.

Le tonnelier prépare ensuite son f{raversin : nous
avons dit qu’on nomme ainsi le bois qui doit lui
servir a faire ses fonds; il le place sur le Charpi, et,
avec sa Doloire, 1l unit une de ses surfaces, et dresse
sa. planche. Cette opération, comme toutes celles de
la tonnellerie, doit étre faite avec célérite.

On acgniert bientot 'habitude de travailler aisément
le bois, et de le manier avec- dextérité. Cela dépend
en partie d'un tour de main, soit pour retourner la
planche et la changer de surface, soit en la jetant en
I'air, comme nous l'avons dit plus haut pour la
changer de bout, et la retenant de la méme main. Si
le traversin est trop épais, le tonnelier se sert du
Coutre pour en faire deux planches en le fendant,
lesquelles planches peuvent quelquefois lui servir
toutes les deux. Pour cela, il place la lame de lcutil
sur le milieu de l’épaisseur de la planche, et frap-
pant dessus avec la Mailloche, dans le sens des
fibres du bois, il oblige le Coutre 3 entrer dans la
planche. 1l appuie ensuite sur le manche de l'outil,

- r-l-—-\f;-... —_—
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et divise ainsila pla,nche suivant son épamseur et---'r' s

dans toute sa longueur. Gest- I'adresse du-tonnelier

de bien conduire son outil pour garder le milieu de -

la planche. Les fendeurs, qui font des cerches, des
lattes, des charniers, des cercles, etc., se servent
aussi du Coutre, qui devient d’autant plus difficile 2
manier que la piéce & fendre est plus longue.

- Il n’est hécessaire ici que d’unir 'une des faces du
traversin, celle qui doit faire la partie extériecure du
fond; on laigse sans aucune préparation la surface

qui dcut ge trouver située & Vintérieur. 11 faut ensuite.

dresser les cotds du traversin qui forment son épais-
seur. On passe a cet effet chaque planche sur la Co-
lomhe, ef, en la tenant dans une position verticale,
on en unit les c6tés, pour que les diverses planches,

placées I'une conire I'autre, ne laissent aucun inter-.
valle entre elles et se joignent exactement. Pour g as-

surer que les surfaces travaillées sont dans les condi-

tions voulues, avant de quitter la planche qu’on a -

dressée sur ses champs, on a toujours soin de la
présenter contre une autre finie, afin de voir si ces

cOtés Tassemblés I'un contre V'autre, se rapportent

bien. _

Le traversin ainsi dressé et les c6tés bien unis, on
le met en pile comme on a fait pour le merrain; il
doit rester en cet état jusqu'd ce. qu’aprés avoir fait
les futailles, on veuille les foncer, ¢’est-3-dire y mettre
les fonds. -

Tonnelier. _ 11

" P
- ' +4'..-: -r;
[

r " AL .
-t "II-"- ! "oa, . ¥ . .
- LT .,.l,"lq,',.-l' el -‘H'\-".-.t-'l'.,p‘- e s il w "



.....

2y
a4 " -

T rt——t g el o ———
T r r -
a . B
. L
.
. -
- 1
o,
" ' ' -
L
T 4
.

182 FABRICAT

-y .7

-

.'H-.._'.-‘- N e v, - | - ] ' --" -

TT

10N DES FUTAILLES ORDINAIRES, -

DEUXIEME SECTION.
MONTAGE DES TONNEAUX.

Monter ou bdtir un tonneau, cest arranger les
douves, les disposer chacune a sa place, de facon
qu'en les serrant aveoc des cercles, elles forment le

corps du fat. Cest, en général, au printemps, que 1e

tonnelier exécute celle opération. |

 Comme nous venons de le voir, le travail de I'hiver
a. consisté & préparer, doler et dresser les douves et
les traversins, ¢’est-a~dire a faire le plus difficile de
’srt du tonnelier.

Pour nous fixer dans la description du montage
d’un fonneau, prenons pour exemple une demi-gueue
ou un poingon.

On commenee par lier quatre cercles qui ont des -
dimensions conformes & celle qu’on veut donner  la

pidee. Deux cereles doivent &étre placés d un déeimetre .

et demi environ du bcendon, un de chaque coté et

avoir, par conséquent, un diameétre égal d celui du
fit prés du bouge. Les deux autres doivent étre pla- -
cés prés du jable et avoir le méme diametre que le
tonneau aura en cet endroit.

Comme nous 'avons dit, le tonnelier, pour ne pas
se tromper, & ordinairement plusieurs cercles de fer
de différentes grandeurs suivant la jauge du ton- -
neau qu’il se propose de coustruire : ¢’est sur un de
ces cercles de fer qu’il plie les premiers cerccaux
dont nous parlons.

Aprés avoir choisi le nombre des douelles dont il a

R "‘:l——'——.—rr1-u._'r|- At - v -n R
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une inclinaison contraireaux

~les autres. Quand il peut se
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besoin pour former sa futaﬂle, Pouvrier les dresqe o

debout, et les posant les unes sur les autres, il leur

donne une certaine inclinai-
son (fig. CXXXIV), pour les
retenir toutes avec le se-
coursd'une seule douve, qui,
placée en are-boutant dans

premidres, soutient toutes

placer le long d’un mur, il

Flg cxxxw

1’4 pas besoin de ¢e moyen pour soutenir ses douves;. -
il les appuie contre ce mur, a portée de I'endroit ot

il batit son tonneau.

- Cela fait, ’ouvrier prend un des ceroles qui dm-’
vent régler la dimension du tonneau sur le jable, il
fait prendre un peu son tire-fond dans. le cercle
(ig. GXXXYV), et appuie la premiére douve contre ce

Fig. CXXXYV.

- tire-fond. C’est la douve la plus large qui deit &tre
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18%  FABRICATION DES FUTAILLES ORDINAIRES.
placée la premidre. Lorsqu’elle est en place, il laretient

avee la main gauche, ou bien, §’il n’emploie pas le
tire-fond, 11 se sert d’une fourche en bois semblable

& celles qui servent & fixer le linge a sécher sur les

cordes; cette fourche maintientle cercle et la douelle.
A ¢Hté de cette premiére douelle, il en range d’au-
tres, ainsi qu’il est indiqué dans la figure, jusqu’a ce
que le cercle soit garni.

Rarement les douves se trouvent étre justement de
la largeur voulue pour remplir exactement le cercle.
Alors, quand il n’y a plus qu'un petit espace & rem-
plir, on 6te une petite douve et on la remplace par
une plus large; ou bien on en ote deux étroites et on
en met une plus large a elle seule que les deux qu’on
a Otées; ou bien on en Ote une large et on la rem-
place par d’autres ayant plus de largeur a elles deux;
ou encore on en retourne quelques-unes de bout en
bout pour trouver & assortir, ete., etc. Quand aucun
de ces moyens ne permet de remplir le cercle, on se
décide & prendre une douve plus large que les autres,
et on I'ajuste en la diminuant progressivement sur
la Celombe, aprds avoir mesuré avec une paille ou
mieux le métre combien il faut ajouter ou retrancher
pour arriver juste.

Pour s’assurer si les douves ne forment point dans

leur ensemble un cercle plus grand d’un hont du fit

que de l'aunire, l'ouvrier les retourne touies bout
pour bout, les arrange comme il a fait la premidre
fois : ¢’est ce qu’il appelle batouwrner. Il mesure de
nouvecau la distance entre les donves avee la paille,
et cette paille Iui apprend si ces douves sont d’égale
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largeur sur leurs deux extrémitds, et o ‘ost sur cetto

mesure qu’il arrange sa nouvelle douve en lui don-

nant les dimensions indiquées par la paille. S'il ya~.

trop A enléver, C’est sur la Selle & tailler qu 'il enléve
le superflu avec la Plane, sauf & dresser ensuite la,
planche sur la Colombe et & lui donner la perte né-
cessaire pour qu’elle joigne exactement avec les autres.
Cette douve que iravaille le tonnelier, doit servir en-
core & donner au tonneau la forme prescrite, et ¢'est

3 ’aide de cette derniére opération que 'ouvrier fait -
en bAtissant son vase, que 'on corrige la forme ir-

régulidre que pourrait avoir donnee & ce vase la di-
minution que nous avons dit qu’on é&tait oblige de
faire sur la largeur des douves, depuis leur milieu
jusqu’a chacune de leurs extrémités, afin de former

le bouge,

Si cette diminution n’a pas été faite également sur

les deux extrémités des douves, le tonnelier arrange

sa nouvelle douve sur I'observation qu’il en a faite, et
cette douve qui doif finir le tonneau etant achevée,
il 1a met en place.

Quand son cercle est garni de douves, 1’'ouvrier les
frappe, d'abord toutes en dessus, puis en dedans,
pour les faire rentrer 'une dans V'autre et se joindre

‘exactement. Aprés cela, il met un second cercle plus

large que le premier et qui descend aun-dessous de
celul qui a servi de régle pour donner les dimensions
au tonneau (fig. CXXXVI). Ce second cercle est ordi-

‘nairement nommé cercle du bouge : il sert également

a3 retenir les douves. On frappe sur ces cercles pour
les faire serrer, et on donne aussi quelques coups sur

- e
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186 'FABRICATION DES FUTAILLES ORDINAIRES..
.. les douves pour les empécher de revenir; ¢’est-a-dire--
.. de remonter.

11 ne s'agit plus alors que d’arranger l'autre bout.
du tonneau. Pour ¢ela, le tonnelier retourne son fut et
emploie, pour resserrer toutes les douves qui tendent

& s'écarter les unes des autres, & peu prés comme les
~~plumes d'un volant, 'appareil nommé Batissoir (fig.

LIV). 11 passe la corde autour du tonneau, et, par.

_le moyen du petit levier, ou garrot, il fait tourner
-~ .. Tarbre sur lequel la corde s’entortille : ce qui opére
“-.. - "le rapprochement des douves (fig. CXXXVII).
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Fig. CXXXVI. Fig. CXXXVIL

Cela fait, I'ouvrier pren]i un cercle de jable, qu'il
a préparé & l'avance, et qu’il tient & proximité. Ce
cercle est justement de la grandeur du premier
qu’il a place a V'autre bout du fonneau. 11 le pose
sur le bout de ce dernier et le fait entrer en ap-

puyant fortement dessus, ce qui, en assujettissant
- ce meme hout, rend inutile la pression de 1a corde et

permet d’enlever le Batissoir. I1 remet encore de ce
cOté un second cercle -de bouge plus grand que celul
de jable et qui, comme nous 1’avons expliqué, porte

~sur les douves plus prés du bondon. Le 4t ainsi re-
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tenu par qua,tfe corcles, est en état d’étre transporté.

11 reste cependant encore quelques opérations A faire

que nous décrirons plus bas.
Presque toujours, pour faire revenir les douves
plus facilement et pour empécher le bois de se casser
en lui faisant prendre la courbe que I'on véut donner

au tonneau, on met un demi-tablier plein de copeaux -
par terre a l'intérieur du fit et on met le fen & ces -

copeaux : la chaleur attendrit le bols, qui devient
plus souple et obéit mieux au Batissoir.

Cette opération se fait dans un endroit éloigné de
celui ou se fait le travail, et ordinairement en plein
air, afin d’éviter le danger des incendies.

On voit maintenanf pourquoi les douves ont é{é
diminuées sur I'épaisseur et sur la largeur : chacune
d’elles prend extérieurement la courbe, et le tonnean
a la forme circulaire qu’il doit avoir dans chacune
de ses parties.

TROISIEME SECTION.

PARAGE, CHANFREINAGE, ROGNAGE, JABLAGE.

§ 1. AVANT-PROPOS.

3

Apres avoir monté le fit et 'avoir relié par deux
cereles de chaque ¢6té du bouge, il s'agit de réduire
chaque douve & une méme longueur. Cette opération
qui se nomme rogner les douves, demande beaucoup
d’attention. Elle doit précéder celle ot le tonnelier
fera le jable, la perfection de cette seconde prépara-
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188  FABRICATION DES FUTAILLES ORDINAIRES.
tion dépendant en grande partie du soin qu'on a mis

3 exéouter la premiere. |

Avant de décrire la manidre de rogner et de faire
le jable, nous devons dire un mot de deux opérations
moins néeessaires que celles-ci et moins difficiles &
exécuter, mais que 'on doit tounjours pratiquer avant
celles de rogner et de jabler : ce sont le parage et la
formation du pas d’asse ou chanfrein.

Pour entendre ce que le tonnelier nomme faire le
parage et le pas d’asse, i faut se représenter la figure
intérieure que doit avoir le tonneau. Nous avons dit
qu’il formait un polygone a autant de cdtés qu’il y a
eu de douves employeéss & le construire, plutét qu’une
surface arrondie, parce que ’espace compris enfre des
planches droifes ne pouvait pas donner une surface
circulaire et cylindrique. 11 faut encore savoir qus
la petite portion de l'interieur du tonneau qui doit
rester apparente, est celle comprise depiis chaque
extrémité du tonneau jusqu'a la rainure du jable.

§ 2. PARAGE.

Le pARAGE est Popération au moyen de laquelle,
dans la partie du tonneau qui doit rester visible, le
tonnelier change la figure de polygone gu’il avait

~auparavant, et lui donne une forme circulaire. Avant

de parer son jable, il prend son fat et le pose sur une
surface unie, pour examiner, en frappant sur toutes
les douves et les faisant porter sur ce terrain égal,

. celles qui sont plus longues qu’il ne convient a la

dimension dn tonneau ; il porte ensuite son fit dans

W ——
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la Selle & Togner, et le maintient de fagon qu’il ne
puisse lui faire changer de place dans cette sorte d'é-
tau que lorsqu’il voudra abandonner 'efidroit acheve,
pour en travailler un autre. S

 Pour donner au jable une forme cireulaire, on en-
I¢ve dans Pintérieur du tonneau une pariie de l’g_épais-'j
seur de chaque douve, sartout vers le milieu de leur.
largeur, et cela seulement dans une hauteur de 14 &
16 ceniimatres, mais, & chaque bout, afin que la rai-
nure du jable en soit plus réguliere et que la mise en
place du fond soit facilitée lors de son introduction.
dans le jable. | '

§ 3. CHANFREINAGE,

Cette premidre opération achevée, Vouvrier s’oc-
cupe de former intérieurement sur chaque extrémits
des douves, aussi 3 chaque hout du tonneau, un bisean
ou espéce de chanfrein que I'on peut-voir sur un ton-
neau achevé. CG'est en cela que consiste le CHANFREI-
NAGE, et le biseau se nomme, comme nous I'avons
vu, pas d'asse. Ouire que ce hiseau donne une cer-
taine proprete au tonneau, il facilite encore son ma-
niement et le rend plus aisé 3 soulever quand on veut
le dresser sur 1'un de ses fonds. Une autre raison qui
engage & le former et qui le rend en quelque sorte
nécessaire, ¢'est que les extrémités des douves ayant
alors moins d'épaisseur, il est plus facile d’achever
de les rogner. On prétend aussi que les planches,
alnsi {erminées par un biseau, sont hien moins su-
jettes & s’éealer, c’est~d~dive A se lever par éclats..

Pour former le pas d’asse, la pi¢ce restant toujonrs
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assujettie dans la Selle & rogner, on enléve une partie
de lépaisseur des douves sur leurs extrémités en
amenant ’Assette & soi, et se tenant en face de 1'ou-
verture du tonneau, au lieu qu'en formant le parage

- e e rm e my p————
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. dont nous avonsparié, Uouvrier n’a devant lui que la- -

- partie de la circonférence du tonneau qu’il travaille, .
11 retranche et enldve donc le long des hords des
douves intérieurement, la moitié de leur épaisseur, et
forme le biseau qui fait partie du jable des tonneaux.
On rectifie ce biseau en y passant le Rahot rond cintré
en bateau.

§ 4 ROGNAGE.

Indiquons maintenant les moyens employés pour
achever de rogner le tonneau.

Nous venons de dire que le tonnelier assujettit son
fiit dans la Selle & rogner (nous verrons plus bas qu’il
n'a point recours d cet instrument lorsqu’il s’agit
seulement de rogner les petits vaisseaux; nous décri-
rons alors les moyens qu'il y substitue). Aprés avoir
" coupe avee 'Assette les douves qui débordent beau-
- coup les autres, il prend son Rabot plat et le promeéne
circulairement sur toute I'épaisseur des douves en
coupant toutes celles qui seraient encore plus longues,
jusqu’d ce que la circonférence du tonneau soit bien
formée et régulidre dans toutes ses parties; il ne faut
point qu’il y ait de ressaut sur cette surface, parce
que, comme nous allons le voir, elle doit régler la
rainure dans laquelle doit entrer le fond, et que les
mémes inégalités, il y en avait sur cette surface, se
trouveraient repétées dans la rainure du jable.
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Le Rabot emporte aisément les parties inutiles et -
celles qui débordent la longueur que 'on veut laisser
aux douves, parce que le hiseau a réduit considéra-
blement leur épaisseur. D'une main, l'ouvrier fait
~ tourner son fit dans la Selle & rogner, tandis que de
~ Yautre, qui tient le Rabot, il travaille la partie de la.
circonférence qui se présente devant lui. .

8§ 5. JABLAGE.

Le tonneau étant toujours placé dans Ja Selle 2
rogner, il s’agit de procéder au JABLAGE, ¢’est-a-dire
de pratiquer l'espéce de rainure dans laquelle doit "'
entrer le fond, et qui se nomme particulidrement lo- /-
jable. Cette rainure a'de B & 7 millimdtres de profon~ %
deur, et son éloignement deés éxirémités des douves —
varie suivant les dimensions des futailles. On la pra-
tique avec le Jabloir (fig. XXXII;, |

Le tonneau étant bien assujetti, aprés avoir mis le
fer du Jabloir 3 distance convenable, on promene cet
outil tout autour du tooneau, intérieurement, en ne
faisant tourner celui-ci, dans 1a Selle & rogner, que
lorsque la rainure est bien forinée. L'ouvrier se tient
de cOté pour la pratiquer, et appuie sur l'outil en
I'amenant & lui, La pidce de bois, qui sert de con--
ducteur, porie sur le bout dressé des douves, et, par
ce moyen, si elles ont éié dressées exactement, on est -~
sar que le jable sera régulier. | o

Cetle opération ne demande pas de la part de lou- =~ =
veier qui forme le jable une grande adresse, elie. |
exige seulement de la force et une atlention seru-
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- puleuse, parce que, le conducteur portant toujours

contre le bord dressé des douves, il s’exposerait A
- donner & la rainure plus de profondeur dans wn

“ endroit que dans Yautre. La douve qui auraif été

creusée davantage serait trop affaiblie dans cette

- partie, et elle casserait comme cela n’arrive que trop
“fréquemment.

L'ouvrier doit plutét observer P'épaisseur de ses

~douves que le mouvement qu'il donne & son outil ;

en consultant l'explication des figures, on verra que

- la lame de fer du Jabloir est taillée en dents de scie

et renfermée dans une coulisse en fer formant pa-

lette, et que la scie ne doit déborder la palette que

de la profondeur que l'on veut donner 3 la rainure.

Ainsi, quand une fois les dents sont enirées de toute

leur saillie, le bout de la palette porte sur la douve,

- - et Youtil ne peut plus mordre. Mais, quelquefois, la,

douve rentre en dedans et elle a moins d’épaisseur.

‘dans cette partie ou Pon forme le jable; dans ce cas,
I’'ouvrier ne doit. ouvrir sa rainure que d’aprés 1'och-
servation qu’ll a faite de la partie qu’il va travailler.

§ 6. OBSERVATIONS.

- Quand, au lieu d’'un poingon, Youvrier forme leo
jable d'une futaille de petites dimensions, un quart,
par exemple, il n’est point nécessaire qu’il la porte
dans la Selle & rogner pour la rogner et la jabler; il
se sert d'un autre moyen plus expéditif. 11 met le
vaisseau en long sur une picéce ou un poincon qui
porte sur un de ses fonds : ¢’est un vieux poingon

P
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défoneé, le premier qui se rencontre, qui sert ordi- ~ 7 -
nairement a cet usage. L’ouvrier passe une corde par ?_' |
" Ie bondon de cette vieille pisee, et attache une de ses
extrémités au moyen d’un batonnet qui se place en . U
travers de la bonde. Ensuite, il ceint avec cette corde ..
le tonneau qu’il veut rogner, et il attache aw bout .~ %
de la corde qui retombe, un poids quelconque qui
assujettit assez solidement le it pour qu’il puisse
ttre travaillé. D’autres fois, au lieu de suspendre un = -
“poids au bout libre de la corde, il y fait une boucle
dans laquelle il passe le pied, ou bien encore il presse -~ .
avee le pied sur le poids qu'il a mis, lorsque eelui-eine .~ -
suffit pas. Tout cela est & peu prés indifférent, d'au-~

tant plus qu’assez souvent l'ouvrier passe le bras

‘gauche par-dessus le quart, tandis que de la main
droite il le rogne et forme ensuite le jable comme il

a &té dit pour les poingons.

Le jable fait, le tonnelier peut arranger les fonds :

qui doivent fermer les deux bouts du fiit.

QUATRIEME SECTION.

FONCAGE.,

Quand le tonneau est monté, rogné et jablé, il faut
songer a le foncer, & en faire le FONCAGE, ¢ sst-A-dire
a le munir de ses fonds. |

Le fond est composéde plusieurs pidces juxtaposées,
assez souvent de cing (fig. CXXXVIII), savoir : d’une a
plus large que ies autres et que l'on nomme maiiresse

picce,; de deux antres bb qui sont d chacun des cotés

FONGAGE. . - 1930
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194 FABRICATION DES FUTAILLES ORDINAIRES.

de celle-ci, et qu’'on nomme msselzéres, et de deux-
dernidres ce¢ qui terminent le fond et qu’on nomme
charteauxz. Pour ménager le bois, on choisit deux
petites planches pour former ces dernidres. On en
retrouve souvent qui avaient ét¢ rebutées,parce qu’a-
prés en avoir &té les parties défectueuses elles na-
vaient.pu étre employées parce qu’elles étaient trop
courtes, et qui, ayant maintenant la longueur requise,
se trouvent encore trés-bonnes pour faire les chan-

teaux.

Quelquefois, quand le traversin a de larges dimen-
sions, on n'emploie que quatre planches au lieu de

-cinqg (fig. GXXXIX), deux aa, dont la réunion est au

Fig. CXXXVIIL.  Fig. CXXXIX.  Fig. CXL.

milien du fond, et les deux chanfeaux bb. Si, au
coniraire, le traversin porte peu de largeur, on com-
pose le fond de six pidees (fig. CXL), savorr: deux
maitresses piéces aa, deux aisselieres bb, et deux
chanteaux cc.

Ces cing, quatre ou six planches étant juxtaposées
sur une surface plane,on ouvre le compas de la sixieme
partie de la circonférence prise dans le jable. On en
place une branche sur le cenire de ces planches,
vers le milieu de la maitresse piéce, etf, avee I'autre

o "WH*“"T""TM‘““*‘T“?*"M'"W*=Wﬂ¢mm:rms:mm
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pointe, on trace un cerele, qui sera la mesure du fond.

Pour que ces planeches se tiennent blen pressées les
unes contre les autres pendant cette opération, on les
maintient avec le Sergent. Ensuite, on les scie, sui-
vant le trait marqué, 3 'aide du Feuillet, en laissant
ce trait franc, ¢’est-ad-dire apparent en dedans. Aprés

cette opération, on forme un biseau sur Pehdroit
coupe par la scie, sur tout le contour du fond, pour

que les planches puissent entrer dans le jable.

Pour faire ce biseau, Vouvrier met chacune des

planches du fond sous la serre de la Selle & tailler, il
la retient en appuyant ses pieds sur le palonnier en
dessous du bane, et, avec la Plane, il commence par
bien arrondir son fond en suivant letrait, puis il finit
par dOter en biseau l'épaisseur des planches 3 la dis-
tance de 0™.012 & 0™.014 millimétres sur toute la cir-

conférence du fond. Ce biseau doit avoir & peu prés

la méme hauteur qu'on a donnée au chanfrein .ou
pas d'asse qui contourne la circonférence des extré-
mités du tonneau construit : ¢’est une régle entre les

tonneliers dont ils ne peuvent trop rendre raison. En-
suite, I'ouvrier renverse chaque planche et pratique

un hiseau pareil sur 'autre face. 11 ne reste plus alors
qu’'a mettre en place les fonds ainsi travaillés. .

Lorsqu’il s’agit des fonds de fortes pidces, on les
goujonne en bois. Les fonds des seaux, broes et au-
tres pidces qui fatiguent sont aussi goujonnés, mais
en fer,

Yoyons d’abord comment I'opération se fait lorsque
le goujon est en bois. Nous en avons déja dit deux
mots lors de la deseription de I'outil nommé Goujon-

. FONCAGE.  _  -.. . 198"
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{96 ° PABRICATION DES FUTAILLES ORDINAIRES.

- noir (fig. LX1V). Aprés avoir fait ses goujons, I'ou-

vrier prend une méche ad hoc, qui a ¢té appareillee
de maniére a ce que le goujon remplisse exactement,
mais sans trop forcer, le trou qu'elle produif. H
perce sur le chanmp de la planche, et & 1 déciméire
1/2 ou 2 décim. de Vextrémité, un trou le plus droit
possible; il perce un trou semblable & la méme dis-
tance de 'antre extrémité, puis il engage deux goujons

~dans ces deux trous; il les fait entrer et les consolide

en frappant la planche tenue de champ sur IEtabli.

- Quand ces deux goujons sont placés, il approche -
. la planche qui’ doit étre jointe & Ia premiere, et, au

moyen d'un coup sec, il fait en gorte que les goujons,
qui sont en bois de bout, fassent une empremte visi-
ble sur le fil du champ de l'autre planche : ¢'est sur
ces empreintes qu’il fait deux trous a cette derniére
planche. |

Cette opération de la prise d’empreints des goujons
doit étre faite sur une table ou sur tout autre endroit

~ bien plan, et, en pergant les trous, il faut veiller &

ce quils soient bien droits.

11 y a aussi une observation & faire. Comme ce pla-
cement des goujons se fait avant le trace du rond, il
faut, en placant les gounjons, les metire de maniére
qu’ils soient, ¢évidemmment en dedans de ce cercle,
d’'un bon décimetre au moins; car, s'ils se trou-
valent trés-prés de la circonférence, iis pourraient
faire éclater les planches lorsqu’ils seront abreuvés
par le iquide, qui les fait toujours gonfler,

Quand les trous sont percés & la seconde planche,
on engage le bout des goujons dans les trous et on fait
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joindre les planches en les frappant sur leur chaﬁl_p._

Lorsque les deux planches sont bien jointes, et si bien
jointes que, présentées au jour, elles ne laissent point
passer la lumidre, or répete l'opération pour les au-
tres planches, en ayant soin de faire toujours porter
sur la surface dressée servant d’appui le méme e6té
qui y a déja porté. On assemble ainsi les cing plan-

ches ensemble, en ayant soin de réserver les plus

courtes pour les chanteausx.
Quand le fond est assemblé, on le porte sur un
tonneau et on trace le cercle comme nous l'avons dit

plus haut. On le scie avec le Feuillet, puis on replanit
au Rabot la face qui portait sur I'Etabli lors de l'as-

¢ Y ae , :
semblage, parce qu’ordinairement ¢’est celte face qui

est la mieux dressée, et que ¢’est de ce ¢Oté qu'on
avait tourné la surface du traversin qui avait déja

regu une préparation lors du dégrossissage. On fait

ensuite les biseaux avec la Plane, en assujettissant le
fond sur I'Etabli & 'aide d"un Valet.

L’assemblage au moyen des goujons meétalliques est
plus facile. Ces goujons sont de petites clavettes en

fer plat, longues de 2 ou 3 centimétres, et rendues -

coupantes par les deux extrémités. On fiche deux de

“ces claveties dans la maitresse planche, sur un de ses

champs. Ensuite, on pose cette planche a plat, du
c6té dressé, sur une surface bien plane, on approche
I'aisselitre, on fait prendre les clavettes, puis en frap-
pant sur champ les deux pikces, on les fait joindre.
Quand toutes les planches sont assemblées, on re-
planit les deux c¢dtés avec le Rabot, puis on trace le
cercle au compas.

Eal)
L. ar
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} - Quand il's aglt de scier; le tonnelier pose- le fond .
""" “sur an. vieux seau renversé,sur les bords duquel il a
pla,nfe un rang de clous dont il a laissé saillir la téte, -
" laquelle téte il a ensuite limée en pomte. Ces pointes
retiennent le fond en dessous, tandis qu’'un des pieds
.7+ de l'ouvrier, posé en dessus, opdre une pression suf-
27 - . fisante. Le fond ainsi maintenu est chantourné avec
une étonnante promptitude. I1 0’y a plus aprés cela
qu’d faire le biseau & l'aide de la Plane, sur la Selle
3 tailler, puis & le régulariser avec un coup de
Rape. ~
Pour mettre les fonds en place, nous parlons dé
i - . -.ceux qui ne sont pas assemblés, mais qui sont pré-
L+ " parés et dont les pidces mobiles ont été repérées, 'ou-
i1 - - vrier commence par licher les cercles qui avoisinent
] "7 le jable, en les faisant remonter; il met dans le jable
.- un des:chanteaux, il place ensuite une des aisselig-
.., - res, puis, de 'aulre partie de la circonférence du ton-
17 meau, il pose I'autre chanteau et I'autre aisselidre, Il
. .- frappe en dedans sur le champ des deux aisselidres
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1 . - pour les faire entrer.dans le jable, en retenant les -
i douves avec le Tiretoir (fig. LVI) pour faciliter 'entrée
5{ de ces piéces dans le jable; mais, pour mettre en place
AR la derniére. planche, ¢’est-d-dire la maitresse pidce,
i;! ~ comme il w’a plus la liberté de passer la main pour
% soutenir les planches en dessous, il se sert du Tire-
:1:' -+ fond (fig. LXI). Il fait mordre un peu cet cutil dans la
o - planche, et, par ce moyen, il est 3 méme de la sou-
:l{; " tenir et d’empécher qu"elle ne tombe dans 'intérieur
“‘1; : ~du tonneau : il appuie, lorsqu’il le faut, pour la faire
‘i{it -entrer dans le jable. g
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Quand il arrive que la planche est. t'i-op entré-efgt__
qu’elle a passé le jable,le tonnelier, pour la fairere=

venir, emploie le manche du Tireloir, qu’il passe - -

dans I’anneau du Tire-fond, et tandis qu’il se sert de
la tire comme d’un levier pour retenir la piéce trop
enfoncée, il frappe sur les planches voisines a petits
coups secs et redoublés avee 1'Utinet (fig. LIX); il

-~ fait ainsi rentrer cette piece du fond dans le jable ef

reldve sa voisine, si elle en était sortie ou si elle se
trouvait placée trop bas. Il remet ensuite les cercles
qu'il avait enlevés et les frappe pour leur faire oc- .
cuper la place ot ils étaient avant, Enfin il répéte la
méme operation & l'autre hout du fit, et la pigce est
foncée. .
Souvent, le tormeher s’'apergoit, en remettant les.
cercles, que son tonneau a frop de fond ou qu’il n’en
a pas assez. Quand 1l a trop de fond, les douves ne
serrent pas les unes conire les autres, en sorte que le
vin s’échapperait. Quand le fond n'a pas assez de
surface, qu’il est trop petit, les douves ne serrent

point assez les pidces du fond, et ce- dernier ne tlBIlt
pas dans son jable.

Pour remédier au premier défaut, le trop de fond,
le tonnelier reléve le cercle de la premiére bande; il
souleve avec le Tire-fond la maitresse piéce, et il la -
diminue sur les deux cotés qui forment une ligne
droite, ef un peu sur les bouts; il remet ensuite cette
partie du fond en place, comme nous 'avons dif plus
haut, et les cercles étant de nouveau chassés & leur -
place, le tonneau devient hermétique.

Quand le fond n’est pas assez graud, I'ouvrier so
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200 - FABRICATION DES FUTAILLES ORDINAIRES.
- contente souvent de changer la maifresse pidce et

d’en mettre une plus large a la place; mais il vaudrait
beaucoup mieux qu’il fit un nouveau fond; il remet

en place le cercle 'de la premi¢re hande qu’il lui a

fallu oOter, il donne de la serre en frappant les cercles,

‘et ses fonds, pour lors, sont bien soutenus.

Les Provengaux, pour former les fonds des barils

destinés & contenir de 'huile, et de peur qu'elle ne

s échappe entre les planches qui forment les fonds, les

~ joignent encore avec plus de précaution. Ils étendent

sur le champ du traversin une feuille de roseau qui

garnit les intervalles qui pourraient étre restés entre

I'ane et I'autre planche, et, de plus, ils goujonnent

leurs fonds : cette operation les empéche de se de-

jeter par la chaleur, et rend le fond bien plus solide.
On garnit souvent les fonds de ces pidces d'une cou-

- che exiérieure de platre pour empécher huile de

transsuder et de se perdre, et aussi pour que les bois
des fonds ne se trouvent pas exposés-aux alternatives
de I'air sec et chaud et de la pluie, ou du moins de
Phumidité. |

Le tonneau garni de ses fonds et soutenu par des
cercles est en état d’'étre vendu ¢t liveé. Le tonnelier,
si 'acquéreur le désire, y pratique une ouverture au
milieu d’'une douve et & égale distance de ses deux
extrémités. On nomme cette ouverture Vouverture du
bondon : elle est destinée 3 entonner la liqueur que

le tonneau doit contenir. Cest avee une Bondonniére |

(ig. XL-XLINl) qu’on la fait, et on choisit la douve la
plus large et la plus mauvaise ; les deux douves qui
accompagnent celle-ci peuvent méme étre défec-
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de fentes qui puissent permetire au vin de se perdre.
en roulant le tonneau, on ne peut faire aucun re-
proche au tonnelier. | o

L’usage a permis au tonnelier d’emp]over ces trois
douves défectucuses parce qu’elles sont toujours desti-
nées & former la partie supérieure du tonneau lors-
quil est en place. dans une cave. Ainsi, ces trois
douves, ou ne porteront pas conire le vin, ou, quand
elles y porteraient, le vin n’agissant pas sur elles par
son poids, comme sur les autres, le bois, quoique
moins parfait, ne laissera point perdre la ligueur,
serait-il méme rouge ou vergeté. Tout bois de chéne,
pourvu qu’il ne puisse pas communiguer de mauvais

golit au vin, peut éfre employé pour former ces trois
douves.

Souvent, ce n'est pas le tonnelier qui fait le trou

du bondon. Quand les tonneaux sont destinés & étre

vendus & des vignerons, ceux-ci se chargent de faire.
eux-mémes cette opération, pour laguelle il est né-
cessaire seulement d’avoir une Bondonniére. Quel-
quefois méme, dans un village, il n’existe qu'une
Bondonniére gue l'on se préte mutuellement.

Le tonnelier prétexte, pour ne point faire 'ouver-
ture du bondon, qu’elle donnerait une entrée aux
ordures qui pourraient communiquer un goht de fit,
que les rats et les souris pourraient s’etablir dans le
tonneau ; mais la principale raison gui l’'engage & ne
pas la pratiquer, ¢’est qu’elle faciliterait a 'acheteur
le moyen ‘d’examiner Vintérienr de la futaille. Le
marchand donne encore d’aunfres raisons; mais ¢’est

) ‘ -'FONGAGE. ;'f'r'-rﬁ-- 201?".
tueuses. Pourvu qu’il ne s’y rencontre pas de trous ni
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| presque toujours eelle que nous Venons d mdlquer L
- qui le.détermine. | - - |

En plagant son fond, le tonnelier a eu Pattention
d’exuminer les douves defectueuses, celles qui sont les
. moins bonnes du tonneau, et il place son fond -per-
- peadiculairement & ces douves; ¢'est & celui qui fait
le tron du bondon & reconnaitre les douves défee~
tueuses qui sont destinées 3 faire les parties supé-
‘rieures du ionneau pour y percer la bonde. Cette
- opération est trop aisée 3 faire pour exiger aucun
~ détail : il faut seulement opérer doucement, afin de
ne point fendre la planche que 1'on veut percer. Le
vin une fois entonné, on ferme cefte ouverture avee

~un bouchon de. bois de méme diameétre, nommé
bondon.

CINQUIEME SECTION.

BARRAGE,

Celui qui achéte des tonneaux, met dans sa con-
vention que, quelques mois apres les avoir emplis, ot
lorsqu’il I'exigera, le tonnelier viendra les barrer.

On sait que lorsqu’un tonneau est plein, que le vin.
a travaillé et a eu le temps d'en imbiber les fonds,
~chacun de ces derniers se dilate au point de jeter les
douves en arridre et de déterminer la rupture des
cereles. Il existe deux procédés pour remédier A cet
inconveénient : on retouche les fonds ou bien on les
barre.

Quand un fond s’est dilaté, qu'il a lrop de fond

comme on dit, et qu'on veut le retoucher, 'ouvrier

——— e e s m e

.
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- 'BARRAGE. 203
enléve un ou deux cercles du fonneau, vers les ex-

trémités, puis, en procedant ainsi que nous l'avons

décrit plus haut, il 6te la maitresse planche avecle
Tire-fond. Il la diminue alors de largeur, & laide de
- la Colombe, sur les deux coOtés qui avoisinent les ais-’
selidres, aprés quoi il la remet en place. Quand il veut.
gagner du temps, il se contente de soulever un des.

chanteaux, quil diminue sur le cdté qui touche lais-

seliere. Les tonneliers préférent généralement celte

methode, lorsqu’il s’agit de substituer une piéce & un -

fond qui n’a pas assez de diametre. En la suivant, ils
epargnent quelque chose sur le bois qu’ils emploient;

mais ils font un mauvais ouvrage et qui n'est pas
régulier. On ne peut retoucher ou changer que la mai-
-tresse piece, quand on veut que la maladresse ou la

mauvaise foil de ouvrier ne soient point reconnues.
Pour soutenir les planches du fond et les empécher

Fig. CXLI.

de se coffiner, ¢’est-2-dire de bomber, il faut absolu-
ment barrer les fonds. |

-
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/"7 On.appelle Barre une planche d’une bonne épais--
i T seur que Pon met en travers sur les pidees qui forment

les fonds, afin de les maintenir et de les empécher de
“,7 »  ‘se voiler. .On la consolide au moyen de longues che-
dx . villes de bois qui, plantées dans les douves, & quel-
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St oo ques miilimeires du jable, la forcent & sappliquer
“\[ : . énergiquement sur le fond. Or, barrer un tonneau
Ei{ = (fig. CXLI), ¢'est y placer une ou plusieurs planches de
seod . o ce genre, soit sur un fond seulement, soit sur les deux

;;E T “fonds 3 la fois. On se sert aussi de la méme expres-

£f 15 . slon pour désigner l'aclion de percer les trous desti-
e . nés d recevoir les chevilles des barres.

{‘{ R La barre a (lig./CXLl}) a exaziement la longueur du
- .. diamdlre du fond, sur une largeur N
e de 0m.10 & 011 et une épaisseur Lo 7

e’

- - s -

. P

- 1 ' L L]
-

o - de 0m.025 & 0™.030. On la fait F==7]

S assez souvent en chéne avec ou L=
-sans aubier. Cette planche est sim- ¥ig. CXLIL
plement dressée & la Doloire et adoucie 3 la Plane.
On pratique 4 chacun de ses bouts un biseau » de 14
a 16 centimétres, qui se termine A 1'endroit ou les
chevilles cessent de porter.

Avant de poser la barre, on commence par faire dans
les douves les trous ot doivent se poser les chevilles.
On se sert pour cela du Barroir ou Vrille & barrer
(fig. XXXIX). Comme nous avons déja dit, ¢’est une
vrille dont le fer est trés-long et la méche trés-Gtroite,
et une courte explication fera comprendre la cause
de cette forme. Cest avec cet outil que le tonnelier
exécute les trous qui doivent recevoir les chevilles
du c6té de la circonférence du jable qui est la plus
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| élmgnée de lui. 11 ost done mdlspensable que 1a fige:
soit assez longue pour qu'elle puisse traverser la fu--

taille dans tout son diamétre, et qu’il en reste encore

une certaine longueur pour avoir la facilité de tour-
" ner le manche. | .
~ L’ouvrier a soin de faire les trous A 3 centimetres
environ au-dessus des fonds, afin de laisser ’épals-
seur de la barre, Ensuite,il engage sans aueune peine
une des extrémiltés de cette dernidre sous les chevilles
qu'il a enfoneées sur un des cotés; mais, pour mettre - - -
en place la seconde extrémité, surtout quand les - . 7
planches du fond sont bombées, il est obligé de se ™

servir de la Tire & barrer ou Barroir. Avec le crochet

de cet outil, il saisit un cercle qui lui sert de peint

d’appui, et plagant 'extrémité de la Tire sur la barre,

il leve le manche et s'en sert comme d’un levier pour
faire baisser la barre jusqu’d ce qu’elle porte sur le

fond; puis il la retient dans cette position & Vaide de
chevilles semblables aux premiéres. |
Les chevilles avec lesquelles les barres sont retenues

et qui assujettissent les fonds d'un fiit sont ordinaire-

ment de chéne. Dans quelques endroits, cependant,
on ies fait de peuplier, de saule ou de bouleau. Elles

sont équarries et portent de 11 & 14 centimetres de’
fongueur. On les pose en les chassant avec force dans

les trous faits aux douves au-dessus de la harre.
L’usage de quelques provinees est de garnir la
barre de quatre & cinq chevilles sur chacune de ses

exirémités. Dans d’aufres, on n’en met gque denx fort.

pefites. En Bourgogne, on en met beaucoup plus : on
en garnit presque toute la circonférence des fonds; il

Tonnelier. . 12
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faut alors leur donner beauncoup plus de largeur et
une longueur d'environ 20 & 25 centimétres. Nous
verrons bient6t que les chevilles ont d’autant plus de
force quand elles portent sur les sommiers.

11 arrive quelquelois que la barre est beaucoup plus
simple qu’on vient de le voir. Dans ce cas, elle est
taillée en pointe & I'une de ses extrémités, qui s'en-
gage dans un trou unique percé d'un c0té, au niveau
du fond, tandils que son autre extrémité est retenue,
du c6ié opposé, par deux chevilles posées comme a
I'ordinaire.

Il parait qu'on pourrait prévenir un des inconve-
nients que npus venons de signaler du trop de fond
et des bois qui renflent quelque temps aprés que 1'on
a rempli le tonneau de liqueur, si I'on commengait
par placer la barre avant d'y mettre le vin, parce
qu’elle retiendrait le bois qui, en renflant, demande
 s'écarler; mais le tonnelier a de bonnes raisons
pour ne la placer que quand les bois, imbibés, ont
produit leur effet. Ces raisons sont les suivantes :

1° 11 est plus avantageux que le bois soit humide

et gonflé pour former sur V'extrémité des douves les

trous par lesquels doivent passer lss chevilles. Si le
Lois était see, il fendrait et la douve deviendrait dé-
fectueuse.

9¢ 1.e tonnelier percerait ses trous trop bas, et le
bois venant & se gonfler et & s'allonger, on ne pourrait
plus retoucher le fond. Les trous des chevilles se
trouvant alors mal placés nuiraient au changement

qu'on aurait ét& maiire de faire au fond de la piece,

dont toutes les parties auraient augmenté de volume.

FABRI"‘ATION DES PUTAILLES ORDINAIRES. .
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30 Enfin, ¢’est un ouvrage que le tonnelier romet

a I’hiver, et ¢’est un temps ou il est plus tranquille et
moins surchargé d'autres {ravaux, qui se trouvent
réunis dans celui ou 1'on tire les vins,

SIXIEME SECTION.

:ERCLAGE.

Nous avons laissé le tonneau montéd, c¢’est-d-dire
garni seulement de quatre cercles pour retenir les

douves et les deux fonds. Les tonneliers qui vendent

les tonneaux neufs et qui en font Je trafic en gros,
ou bien qui les envoient au loin, les démontent sou-
vent, en numérotant les pidces et les expédiant en
planches, ou, comme ils disent, en botles. Les pidces
ainsl envoyees tiennent moins de place et le transport
en devient plus aisé et moins cotteux. Les fonds s'ex-
pédient & part, ainsi que les cerceaux. C’est 'ouvrage
du tonnelier auquel ils sont adressés de retrouver les
planches appartenant & chaque pigee, ce & quot il
parvient au moyen du numérotage, et de les relier
lorsqu’elles sont arrivées & leur destination,

Le nombre des cercles n'est pas le méme dans tous
les pays. Ainsi, & Orléans, on en met dix-hwuit, dont
cing conire le jable et quatre du ¢oté du bouge. A
Paris, on en emploie ordinairement quatorze, savoir :
quaire sur le jahle et trois au houge. Les quatre du

jable s’appellent le talus, le sommier, le collet et lo

sous-collet, ou bien, en ce qui regarde ces deux der-

niers, le premier collet et le second collet. Un seul

{
i

f

- -
. ;
.-
. i~ ;
. .
y T

n ]

S

. . -,
"Il"\ "I‘_-

.- . ) . !
2! o i, ..I -'_“ .
T L s W E . " o - - ' -
N A T T AP M AT X T P AT R I T s

_,f';""

Pt Ly
L ]

-
4,

1

Sk ' . Y - ’ b I - 14
P T . . ! . . Foa : i
i T T ety e i, S W e o T it e O g T,

r
- ' ' '
. ]

,.
e,

A

r
N Y N

.
i
{

}

. . . . " . .
L] - ' 1
:-u--g-l-r' — ‘HF‘H-M-—"?'!:-F“"-'—' - =

[

— e a1



- — s ——
d - L [ = - .
L -
L] ] b
d , *
' a _
' 4 r
.

208 ' FABRICATION DES FUTAILLES ORDINAIRES. -

des cercles du bouge a un nom particulier : ¢'est
celul qui est plus prés du bondon, et qu'on appelle
le premier en bouge ou sur le bouge. 1.6 nombre des
cercles n’'a, du reste, rien de bien rigoureusement dé-

termine. Il varie non-seulement suivant les usages

locaux, mais encore suivant qu’'ils sont 1} us 01 MOoIns
larges et plus ou moains forts.

Souvent, les cercles sont séparés entre eux par des
espaces vides. Quelquefois, au contraire, iis sont ser-
rés de telle sorte qu'ils se touchent tous. Dans ce der-
nier cas, le cerclage est dit en plein.

Une futaille est entiérement moniée, quand elle
est garnie de tous ses cercies ou cerceaux, ansl que

de ses barres et de leurs chevilles.

Nous allons expliquer la fagon de placer un des cer-
cles, ce qui suffira, puisque ¢’est la-méme manecuvre
qui se repéte pour tous les autres. .

Le tonnelier, pour relier un tonneau, prend un cer-
cle et le présente sur le tonneau a I’endroit ot il veut
le placer. Voici comment il donne au cercle la lon-
gueur qu’il doit avoir pour serrer la partie out il sera
mis. Il tient d'une mair une extrémité de son cercle
et de Vautre main l'autre extrémité du cercle, mais
environ aux trois-quarts de sa longueur. Ly premiere
main appule Uextrémité du cercle conire une douve,
a un endroit qu'il remarque. Pendant ce temps-1a, la
partie majeure du cercle est élevée en Jair. Il fait,
aves son autre main, porter suceessivement chaque
partie du cercle contre le tonneau, sans que sa pre-
midre main quitte sa place; seulement, quand la ma-
jeure partie du oercle porte contre le tonneau, cetlo

Bl e e
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main ¢léve la premidre portion du cercle et la porte
un peu en haut, et il promene ainsi chaque partie du
cercle sur chagune partie du tonneau a Yendroit ot il
doit étre mis. Il remarque l'endroit du cercle qui ré-
pond A la premiére partie ott a été placée 'extrémité
de son cercle, et il faif rejoindre avec ses denx mains
cette extrémité a I'endroit marqué. Il laisse une por-
tion du cercle pour déborder cette premidre, et il re-
tranche le reste du cercle qui deviendrait inutile. 11
est stir, avec ces précautions, de donner an cercle le
dianietre de la partie du tonneau sur laquelle il a des-
sein de le poser. Pour lui donner ce qu’on appelle de
la serre, il fait renirer un peu l'extrémité du cercle en
dedans, et retient d'une main les deux parties qui so
recouvrent I'une sur Vautre et qui tendraient par leur
ressort & reprendre la ligne droite. I exécute alors,
sur le tranchiant du cercle (fig. CXLII1), deux entailles

'Fig. CXLIIL

avee la Coclhioire A une certaine disiance des extiré-

miiés du cerele; puis, enlevant le bois qui se trouve
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entre chaque: entéiille_,* il forme ce qu'll appelle une |

 coche. En exécutant cetie opération, il retient toujours -
. . son cercle dans la méme position, et 'y fixe avee de
>~ Tosier, en procédant comme nous allons I'exposer.

Les coches, ou encoches, dont nous venons de parler,

. et qui sont au nombre de deux, une a chagque bout

du cercle, servent & retenir celui-ci, au moyen de

“ 0" Yosier quiles remplit, afin qu'il ne puisse acquérir

un diameire plus grand que celui qu'on a voulu lui

- donner.

Aprés avoir réuni les deux extrémiiés du cercle, et
placé 'une sur autre les deux entallles pour que
I’ouverture du cercle ait la dimension du tonneau &
I’endroit ol il désire le placer, 'ouvrier approche ’une
sur 'autre les deux entailles, et, retenant le cercle
d’une main, il prend de Y'autre deux brins d’osier; il
en casse le bois vers une de leurs extrémités, et ne

laisse que I'écorce pour diminuer I'épaisseur seule-

ment dans cette partie de l'osier. 1l passe alors ces ex-
trémités moins épaisses entre les parties du cercle qui
se recouvrent et fait plusieurs tours sur le cercle pour
bien les assujettir. 11 continue ainsi d’entourer d’osier
et de lier ensemble les deux extrémités du cercle. En-
fin, il garnit d'osier les entzilles et il termine en pas-
sant les bouts de l'osier sous le dernier four qu'il vient
de faire; il serre les brins et, par cette espéce de nceud,
arréte son osier. Il coupe ce qui déborde en le faisant

~ porter surle jable de son tonneau et frappant dessus

avec la Cochoire, ou bien il le coupe avec une serpette.
I1 arrive souvent qu'un des brins de son osier est plus
court que l'autre. Dans ce cas, il supplée & celui qui
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manque de longueur par un nouveau brin, qu’il
maintient par un neud semblable a celui que nous -
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Indépendamment de ¢e iien, il arrive souvent que R
le tonnelier lie encore son cercle & deux autres en- —  &00-
droits différents, I'un trés-prés des extrémités, et o
I’'autre entre ce dernier lien.etle premier, sous lequel

se trouvent les coches dont nous venons de parler.
Le cercle étant 11é, il s'agit de le metire en place. o
Le tonnelier doit faire en sorte de le poser demaniére - .
que les encoches soient en dessus et la ligature prin- =~ ¢
cipale du ¢6té ol doit étre le bondon. 11 se sert, pour

metire ces cercles en place, de la Tire-a-cercles ou o i
Tiretoir (fig. LVI). R &

Aprés avoir placé la moitié de la circonférence du o
cercle sur les douves, il saisit, avec le crochet de fer L
du Tiretoir,la partie opposce du cercle, puls, appuyant *i
sur le dehors du tonneau le bout aplati du Tiretoir, et E;f
pesant sur le levier qui sert de manche & ’outil, il il
ameéne & lui le cerceau et fait prendre au cercle le %

nou sur le cercle pour 'empécher de revenir, c¢’est- -
d-dire de remonter d'un coté; puis, & Vaide du Serre-
Joint (fig. X1}, sur le crochet mobile duquet il donne
quelques coups de maillet, il force les douves a se
rapprocher, ce qui facilite I'entrée du cercle. 11 n’a
plus alors qu’d enfoneer ou chasser ce dernier avec le

S

contour de la piéce. En méme temps, il appuie le ge- p'
PR
!

maillet. I} est & remarquer que Pemploi du Serre-joint j’
n’est réellement néeessaire que pour metire en place o
les cercles de téte. IR

Pour faire entrer les cercles plus aisément et pou- ‘[
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voir les frapper sans risquer de les endommager, le’
tonnelier se sert du Chassoir (fig. LV). Il tient cet ou-
til de la main gauche, le pose sur le cercle qu’il veut
faire entrer, et le frappe & coupsredoublés (fig. CXLIV),

Fig. CXLIY.

en ayant soin de le promener sur tout le pourtour
du cercle, qui est de la sorie contraint & descendre
jusqu’a Vendroit du tonneau ou il doit étre posé. On
a encore I'attention, pour rendre le bois moins cou-
Jant, ou plutdt pour absorber 'humidité et pour que
le cercle, une fois enfoncé d'un coté, ne revienne
pas, lorsqu’on le frappe sur le c6té opposé, au point
olt 'on a d’aburd frappé, de le frotier intérisurcment
- .avee de la craie, ainsi que Vendroit du fonneau ol
il doit étre place.

On retient les petits cerceaux que 'on destine aux
petits barils sans se servir d’osier. Cette man@uvre
plus expéditive consisie & pratiquer sur la largeur de

|
g
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ces cercles deux petites entailles (fig. CXLV) A cha-
cune de leurs extrémités: la pre-
miére sur 'une des épaisseurs
du cercle, la seconde sur 'autre.
En faisant entrer ees deux en-
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Fig. CXLY.

tailles 'une dans l'auire, et placant les deux bouts .~

du cerceau en dedans, on forme une espéce de neeud
qui acquiert d’autant plus de solidité que l'on a eu

plus de peine & faire entrer le cerceau sur les douves

qui forment le bharil.

Quelquefois, quand il s’agit de retenir 